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Introduction

More efficiency and fail-safe reliability with Q-Apps for your Cubis® laboratory balance

On the premium laboratory balance Cubis®, many standard
applications are factory installed, which can be activated as
required. The applications include various solutions for weighing,

counting and invoicing, which are often required in everyday life.

Of course, the standard applications can not cover all require-
ments. For specialized weighing applications, Sartorius offers
Q-Apps, which can be installed and activated. The Q-Apps can
be easily retrieved from the task list and guide the user step
by step through the weighing process. All Q-Apps are available
with English and German manual.

Please click here to get to the Q-App center
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You can readily download any standard Q-Apps from the
Sartorius App Center and install these from an SD card in a
Cubis® laboratory balance. Just test the Q-Apps of your choice
for 30 days free of charge. If you are satisfied with the Sartorius
Q-App, you can buy an activation code for permanent use of the
software.



https://www.sartorius.de/sartoriusDE/en/EUR/products/laboratory/laboratory-balances/premium-level-balances/cubis-individual/q-app-center#no-back-button

Functional explanation of icons

Customized Q-Apps - Q-Apps on demand

Focus: Cubis user in general

Focus: First and foremost pharmaceutical and chemical

Industry, as well as medical sector (clinical and test labs)

Focus: Automotive industry
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Customized software solutions

Pre-installed standard applications on Cubis® balances and
Q-Apps cover a wide variety of laboratory applications.

In addition, Sartorius is able to cover special applications using
customer-specific software modules. Based on your SOP, we
create workflows that depict your process and can also help to
make these processes more efficient.

To use Q-Apps in a regulated environment, they must be
validated. For the validation of computer-assisted systems, the
GAMP® Guideline of the International Society for Pharmaceutical
Engineering (ISPE) has established itself as the generally
recognized standard regulation in the pharmaceutical industry
in recent years. The GAMP® guide was first published in 1994
and has been available since 2008 in the 5th version.

Based on the GAMP® 5 guideline, Sartorius developed the
Product Development Life Cylce (PDLC). It forms the basis for all
development activities and thus also for the conception, creation
and validation of Q-Apps. In order to meet the highest quality
requirements, the PDLC is implemented via workflows in a
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software-supported application lifecycle management system
(ALM). This guarantees the adherence to the process and thus the
quality-assured procedure.

V-model for the development of Q-Apps according to PDLC
The Sartorius PDLC therefore guarantees the customer a

GAMP?-compliant development of GxP-relevant Q-Apps and a
complete life cycle documentation.
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General Q-Apps

Category Product No.|Name Application

Customers from various fields YAPPO3 -Automatic calculation of residue and loss
with interest in simple differential Backweigher Light V1.0 -Data storage for up to 100 samples
weighing applications

YAPP032 - Like YAPPO3 plus management of up to 5 lots
Backweigher Light V2.0
YAPP033 - Like YAPPO3 plus individual alphanumeric sample name
Backweigher Light V3.0
YAPP035 - Like YAPPO3 plus six different modus for difference and ratio calculation
Backweigher V5
F) For all customers whose pipettes are  YAPP04 -Two test methods (Quick Check and performance test according to DIN EN ISO 8655)
subject to regular monitoring of test  Pipette check light V1.0 -Automatic evaluation of results according to DIN EN ISO 8655
equipment
YAPP042 - Like YAPPO2 plus Q-Web based HTML data visualization via Ethernet access
Pipette Check Advanced
Simple ID assignment without YAPP12 - Creation of GLP-compliant reports
complicated configuration Easy ID
F) System integrators with special YAPP86 - Configuration of the data output- | export format
software connection Configurable Output
Customers interested in connecting ~ YAPP100 -Standardized data exchange with external software systems
balances to ELN and LIMS systems Webservice
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Category Product No.|Name Application

Regulated areas in pharmaceutical YAPPO1 -External calibration incl. documentation

and chemical industry UserCal V1 - Flexible weights - can be used for all Cubis balances
YAPP012 - Like YAPPO1 plus Q-Web based HTML data visualization via Ethernet access
UserCal Advanced

Pharmaceutical companies operating  YAPP02 -Determination of the optimal operating range of the balance

according to USP 41 USP V2 -Security - USP-compliant process
YAPP022 - Like YAPP02 plus Q-Web based HTML data visualization via Ethernet access
USP Advanced

Pharmaceutical and chemical indus-  YAPPO5 -Weighing of recipes with up to 10 components

tries with simple recipe applications  Formulation V1.0 -Tolerance check of sample weight

Pharmaceutical industry with YAPP0O6 -Test according to Pharmacopiea standards

in-process control (IPC)

Tablet Checker V1.0

-Can work with fixed or dynamic tolerances

-Support of automated tablet feeders

@ previous page q go back to ... @ zoom in | zoom out

Pharmaceutical and service YAPP11 -Creation of barcodes, QR codes or IDs
laboratories QR | Barcode creator
Synchronization of time and date in ~ YAPP14 -Automatic date and time synchronization with an NTP server
the regulated environment NTP Synchronizer
Analytical Laboratories (Clinic, YAPP16 - Preparation of standards with defined concentration
University, Pharma) Dosing -Three dispensing options: Manual Pipetting, Bottle top dispenser,
Hamilton ML630 Dispenser
-Data base with up to 100 compounds, solvents and samples
- GLP-compliant documentation
-Chromeleon 7.x™-interface
Functional explanation of icons
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Special Applications

Category Product No.|Name  Application
F) Automotive industry YAPP10 -Residual dirt analysis according to VDA 19
Residual Dirt Analysis  -Individual alphanumeric sample 1D
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_ Differential weighing application with automatic sample numbering )

Backweigher Light V1.0 (YAPP03) Backweigher V5 (YAPP0O35)

With the Q-App Backweigher Light the initial and back weight for Corresponds to YAPPO3 with additional six different modus for

maximum 100 samples can be measured. The difference is evalu- difference and ratio calculation.

ated as residue and loss (absolute and relative). The results can be _
printed using a Sartorius Lab printer or transferred onto an FTP F‘> Flowchart F> Process Description
server (in CSV format). The Q-App requires an SD card installed in
the balance.

F> Flowchart F> Process Description

YAPPO3: Backweigh V1
| Backweigh results

Backweigher Light V2.0 (YAPP032)
Corresponds to YAPPO3 with additional management of up
to five lots.

F‘> Flowchart F> Process Description
Backweigher Light V3.0 (YAPP033)

Corresponds to YAPPO3 with additional individual alphanumeric
sample name. print Fot.| P

FD Flowchart F> Process Description
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General Q-Apps @ Calibration of piston pipettes with fix or variable volume j

Pipette check light V1.0 (YAPP04)
The Q-App offers two different methods for pipette calibration:

1. "Quick Check" is fast test for pipettes with 4 measurements
for pipettes with fixed volume and 3 x 4 measurements for
pipettes with variable volume

2. The performance check according to DIN EN ISO 8655 requires
10 measurements for pipettes with fixed and 3 x 10 measure-
ments for pipettes with variable volume.

After entering the pipette data (ID, nominal volume, type) and
the temperature and air pressure (for Z-factor calculation) the
user is guided through the calibration process. The evaluation of
results according to DIN EN 1SO8655 tolerances is done automati-
cally for both methods (Quick check and performance check). The
calibration result can be documented by a Sartorius lab printer.

(— Flowchart ~ (— Process Description

Functional explanation of icons
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YAPPO4: Pipette Check
Step: 4 | Process
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_ Calibration of piston pipettes with fix or variable volume j

Pipette check advanced (YAPP042)

Corresponds to YAPP0O4 with additional possibility for Q-Web
based HTML data visualization via Ethernet access.

All advanced Q-Apps offer an additional HTML frontend with = e
advanced evaluation and display options. The HMTL frontend R S
is displayed in a web browser. In addition to the results
visualization, the HTML frontend offers the possibility to export
data to other devices.

ﬁ Flowchart @ Process Description

Functional explanation of icons
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_ Creation of GLP-compliant reports )

Easy ID (YAPP12)

The Q-App Easy ID allows printing GLP-compliant reports. The
Q-app has a static and a variable print function. The static print
function is automatically activated when the task is opened and
prints a GLP-compliant report with data such as model, serial
number, BAC, APC, user and ID. If the Q-APP is closed by

"GLP End", the date and time as well as a signature field are
added to the report.

YAPP12: Easy ID
| Enter ID

The variable print function is called by means of “ID". The user is
prompted to enter one or more IDs. By means of the functions
"Date”, "Signature” and "OK" the date and time, a signature field
and | or the ID number (s) are optionally added to the static
report. As a result, the user has the free choice, which informa-
tion is additionally printed to the static report part.

F> Flowchart F-) Process Description

Date

Functional explanation of icons
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Configurable Output (YAPP86)
The Q-App allows to comfortable configure the output format for

printing and data export. The output format length and control
characters, which are important for automated data processing in
evaluation | documentation systems, are defined using the Q-App.

F‘> Flowchart F> Process Description

_ Configuration of the data output- | export format )

YAPPE6: Config. Output
| Configuring output

TES

TEST 1408 mg

Test . 1407.5mg

TEST ., 126751 mg
07.41.

e

Teer 10736
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General Q-Apps @ Standardized data exchange with external software systems }

WebService (YAPP100)

Cubis® MSA features an optional Web Services communication
platform. This standardized communication technology permits
external software systems, such as LIMS, ELN, etc. to display and
use information, input fields, menus or complex operations on the
touch screen of the balance. Bidirectional data transfer is enabled
without complicated driver software. This eliminates the need to
install computers, laptops or terminals in the direct vicinity of
your balance.

Functional explanation of icons
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_ Guided external calibration process with up to 5 definable weights )

UserCal V1 (YAPPO1)

The Q-App UserCal V1 has an administrator and a user level.

The administrator stores data in the application, such as weight,
ID numbers, and tolerances, for up to five different weights.

The user is allowed to start and run the calibration process and is
guided through the entire process. The data recording and
evaluation is done by the software application in the background.
For documentation, a printer can be connected and the result
printed.

F‘> Flowchart F> Process Description

YAPPO1: UserCal
Step: 3 | Calibration result

UserCal Advanced (YAPP012)
Corresponds to YAPPO1 with additional Q-Web based HTML data
visualization via Ethernet access.

F‘> Flowchart F> Process Description

Functional explanation of icons
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_ Determination of the operating range according to USP Chapter 41 )

USP V2 (YAPP02)

An administrator has full privileges (i.e.: to define the test
weight); however, a user can only perform the test process.
The operator is guided through the process, step-by-step and
the weight values are acquired automatically. The evaluation
of the optimum operating range is automatically calculated
by the routine.

F> Flowchart F) Process Description
USP Advanced (YAPP022)

Corresponds to YAPP02 with additional Q-Web based HTML data
visualization via Ethernet access.

F‘> Flowchart F> Process Description

Functional explanation of icons
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Formulation V1.0 (YAPPO5)

The Q-App Formulation is used to create and weigh recipes.

A recipe can consist of up to 10 components and for each
component the desired weight as well as tolerances can be
defined. During weighing, the target weight and a tolerance bar
for the weight are displayed for each component. The result of
the weighing is stored by the Q-APP formulation and can be
documented by a Sartorius lab printer.

F> Flowchart F> Process Description

YAPP05: Formulation
| Result

End Restart

Print

SD-Card

Functional explanation of icons
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_ Tablet test according Pharmacopeia standards )

Tablet Checker V1.0 (YAPP0G6)

Q-App for the test of pills, tablets and capsules. Products, incl.
tolerances and plausibility's are defined by the administrator ‘;‘:}';‘;“L:‘I;T""""‘C““"e’
and stored in a product data base on SD-Card. Furthermore the

administrator can define if the Q-App works with dynamic
tolerance or not. The user is only allowed to run the Q-App and
to weigh samples. The Q-App supports automated tablet feeders
of different manufacturers.

FD Flowchart F> Process Description

| Ena | print Ft. N
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_ Creation of barcodes, QR codes or IDs )
QR | Barcode creator (YAPP11)
Q-App for creation of barcodes, QR codes or IDs on continuous
paper or Iabels. YAPP11: QR [ Barcode App
| Settings
[ o cod e e A B S e
1 e e e |

Barcode, Type 128
QR-Code, Version M2, 13 x 13 Module, Error correction level L

Labels: Continuous paper, 58 x 100 mm (69Y03094),
58x 76 mm (69Y03093), 58 x 30 mm (69Y03092)
.
Teey 4 ,

The Sartorius lab printer YDP30 is required

for this application.

F> Flowchart F-) Process Description

i |
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_ Automatic date and time synchronization )

NTP Synchronizer (YAPP14)

In GxP areas it is necessary that devices are automatically
synchronized against an external reference. For this purpose the
balance is connected to an NTP server, which supplies a time and
date stamp.

YAPP14: HTP Synchronizer
| Admin menu

The workflow has an administrator and a user level. The adminis-
trator is allowed to configure the Q-App parameters. A config-
ured timer-controlled function allows the fully automatic start
of the Q-App. The synchronization only requires a logged in

user with the permission to use this Q-App. If the deviation is
larger than 2 seconds between NTP Server and the balance,

an adjustment together with an audit trail entry will be done
automatically.

F‘> Flowchart F> Process Description

Functional explanation of icons
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Specialized Q-Apps  Preparation of stock solutions (standards) with defined concentration ]

Dosing (YAPP16) The user selects a dilution defined by the administrator and is
The workflow has an administrator and a user level. The adminis- guided through the process for creating stock solutions. In
trators is allowed to modify the system basic settings, to set addition to single standards the Q-App also supports the creation
tolerances for the sample weight and to define solvents, of mixed standards. The user sets the desired concentration and
compounds and dilutions. Up to 100 compounds, solvents and volume of the stock solution and weighs in the compound.
samples can be stored in the database. The administrator also Depending on the systems configuration the solvent can be
determines which dispensing method is used (manual pipetting, added manually or automatically. Finally, the effective volume
Hirschmann Opus Dispenser, Hamilton ML630 Dispenser). und thus the effective stock solution concentration is gravimetri-

cally checked.
(— Flowchart  (— Process Description Y

More Information about HPLC Sample Preparation

Functional explanation of icons

oc— D
. o= . ) I
$> next page FD go to... = contents o—
ocC—3

@ previous page ® go back to ... @ zoom in | zoom out


https://www.sartorius.com/sartorius/de/EUR/hplc-sampleprep

_ Preparation of stock solutions (standards) with defined concentration )

The application creates a comprehensive report and prints labels
that can be applied to the used vessels.

The application can receive data from Chromeleon™ 7.x and
return results. The application gets sample names and desired
concentrations from Chromeleon™ 7.x and in return sends
verified concentrations.

Functional explanation of icons
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Processing sample
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_ Residual Dirt analysis according to VDA 19 )

Residual Dirt Analysis (YAPP10)

According to VDA 19 the term “technical cleanliness” refers to the
sufficiently low contamination of sensitive technical components
with harmful particles. Are the inevitable particle impurities - also
called residual dirt - in a technical system are so low that no
short-term or long-term functional limitations and system
damages can happen, the system in the sense of technical
cleanliness is sufficiently clean.

YAPP10: Res. Dirt Analysis
| Backweigh results

Gravimetric determination of residual dirt. Each sample gets an
individual alphanumeric sample ID and the tare, initial and back
weighing are performed. The Q-App calculates the difference
between initial and back weight and documents the results using
a Sartorius lab printer or sends the data as *.csv-file to an FTP
server. For the usage of this Q-App, an inserted SD card is
required.

Back Again Print FTP Hext

FD Flowchart F> Process Description

Functional explanation of icons
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Attachments

Functional explanation of icons
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PMO

Monthly progress tracking parallel to Stagegate process

Kick-off Gate e&— g—c Money Gate &— B—. Go-to-pilot Gate .—B—. Launch Gate Review panel

PDLC
: - g

IﬁMMﬁﬂ¢$5§Eﬂﬂl

Implementatmn

Tasks

Defects

Minutes Changes

Supporting processes including Risk Management

V-model for the development of Q-Apps according to PDLC 8%
[ —



YAPPD3: Backweigh 1 Adminiztrator
| Backweigh results OBSO7201 7 14,2820

Differential weighing application with automatic sample numbering




YAPPD4: Pipette Check Adminiztrator

Step: 4 | Process OBSO72017 144610

hiaz Z20000 mg d=01mg

+ 10009.

my
isoCAL | 008 281mgr 006D, 096mg +0025.210mg
Teszt Yolume: o0o0ul
Measuring Step: (M0 —
Violume Walue; [--] =
Swzt. Error; (=5 ;

Calibration of piston pipettes with fix or variable volume g:
] —
] E—



Pipattan ID

ABC123

10000 pL

Temperatur

21°C

Hersteller

SARTORIUS

War. Valuman

Luftdruck

1013 hPa

Seriennr.

123456

OK

Z-Faktor

1.0031

Datum/ Uhrzeit

09.07.2017 12:09:24

Administrator

‘Waagen
Modell

M5A3245

‘Waagen
Seriennr.

951002

‘Waagen ID

Syst. Messabw. (pL)

Zuf. Messabw. (pL)

+ /- Max. Ist

+/- Max.

Ist Status

1000.000 pL

60.000 -5.737

30.000

0.560 oK

12345878 %10

5000.000 pL

60.000 2971

30.000

0.352 OK

122456788910

10000.000 pL

60.000 8.220

30.000

0.266 Ok

10005 00
DMBTS o

10008 54 «f *
10008 25 ll" o

1000800
10007 75
10 5
10007 25

Calibration of piston pipettes with fix or variable volume




YAPP12: Easy 1D Adminiztrator
| Enter 1D Q07207 111256

_Back | bate || sion
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Creation of GLP-compliant reports @ o=



YAPPS6: Config. Output Adminiztrator
| Configuring output

Configuration of the data output- | export format @ ot—-



YAPPO1: UsercCal Adminiztrator
Step: 3 | Calibration result OBSO72017 142416

Guided external calibration process with up to 5 definable weights




YAPPD2: USP, C. 41 Adminiztrator

Step: 3 | Sample Addition 09072017 11.05.09
hlax 320 g | d = 0.0001 g

+ 49.9998 o

Determination of the operating range according to USP Chapter 41 @ ] S—



YAPPO5: Formulation Adminiztrator
| Result OBSOF 2017 145213

_End | Restart | Print _ 50-Cord

Weighing recipes




YAPPOG6: TabletChecker Adminiztrator
| Result OO 2017 1511.39

Tablet test according Pharmacopeia standards




YAPP11: QR / Barcode App Adminiztrator
| Settings QGI07 2

2| Barcode

QR -Code

Creation of barcodes, QR codes or IDs @ ()] e—



YAPP14: HTP Synchronizer Adminiztrator

[

| Admin menu 0072017 15.39.09

172.16.1.32

Automatic date and time synchronization @ [ e—



Stock Solution Dosing Benutzer 1

Proces=sing sample 09s07 2
hlax 320 g | d = 0.0001 g
0 u 5 5 0 5 g
[E Set EE
izalC Al 0.2536gk 1.004 2 1115429

Pleaze pipette in the solvent (1.00429 ml).
Confirm weith [Ok]

i i i i i ) —
Preparation of stock solutions (standards) with defined concentration o
] —



YAPP10: Re=. Dirt Analy=is Adminiztrator
| Backweigh results OBSOFI201 7 152523

Residual Dirt analysis according to VDA 19




[Select sample type.
Initial weighing (0/100)
Back weighing (010)

9
Delete all samples.

Exit

Initial button shows done inital weights (maximum 100 samples possible).
Back weighing button shows done inital weights and (accordingly) finished back weights.

Delete all sampl

Delete all samples?

Do you really want to delete all samples?

Iniial weighing

Gos weight <= (10°0
No Yes pro s N Backweigh sample ID
+123.4569
o e - 0% - - 100% - K
Chara] Enter sample Number: 1123
Remove allsamples
! +123456g
- 0% - = 100% -
Remove everything from pan.
Abort Seloct Continue
O Inital sample welghing cortinues aftr taring.
Press [TARE] i
Yes
Abort
TARE
Ido ZeroTare
® :
No saved tial data for sample #
Press [OK] to conlinue
Tare container
" Yes oK
+123.456.9
0% = 100% -
Piace tare container on pan.
s weight <= (100
‘Sample number: ### et Nn—l
Clear pan
Avort Continue
+123.4560
Abor s - 100%-
| Remove everything from pan.
Eaiim Back weigh sample weighing continues afer taring
Gancel nifa weight sampling? o i
No Yes Continue
Iacquire weight w_t Abort
do ZeroTare
Yes- TARE
Ido ZeroTare
Backweigh sample
o +123.4569
° Tare container 0% - - - 100% -
+123.456g Confinue
0% LT oow- Center sample # with tare cortainer on pan
Add iniial sample.
Sample number: ### Abort Continue
Mov’—L‘
Avort Continue ! Continue
I ] (Confim Jacquire weight w_b
Continue .
2
— ot Cancsl back weight Sampling!
Gancl nifa weight sampling?
No Yes v Save data
I
Next sample
+123456 9
- 0% — - 100%-
Remove everything from pan.
Far next sample press [CONTINUE]
Toretum to main menu press [BACK]. Backweigh results
Sample Number: 123
Back Continue Tare weight: 1234569
Initial Weight (net): 1234569
Backveight (gross): 1234569
Rosidue: 123456
Residuo Percent: 123.45 %
oss: 123456
Loss Percent: 123.45 %
Back Pt FTP Nt
—No WEED ™ é
memory
Yes With DSD)
memory
O/MAYYYY hhimmiss OO/M/YYY hhinmiss
Sartorius Sartorius
Light V1 Light v1
User: user: Yes
Sanple No. Sample No.
Tare weight Tare weight
2601 gf entio: 2637
Initial weight (net) 0.000(0] ¢ Save resultfile on FTP server (root direciory). Save rosult fl on FTP server (root irectory)
99.9956 g Initial eight (net) Fie e name:
Backueight (gross) entio: 2638 [DeviceSeriaiNo]_[SamplelD] DDMMYYYYhtmmss. it [DeviceSerialNo]_[SamplelD] DDMMYYYYhrmmss et
100.001 ¢ 499.999(8] g Gontent ontent
Residue Backeeight (gross) OO/MA/YYYY hhimmiss DO/MA/YYYY himm:ss
93.721 gf entio: 2642] Sartordus Sartorius
93.74 | +99.999[6] g|
Loss Residue Backeeigher Light V1 Backueigher Light Vi
GEoa meEsg
YAPPO3 "Backweigher Light V1" 6.26 % 100.00 % User: Administrator User: Administrator
Version: 1.0R o.0002 ¢ Sample No. Sample No.
Q-App Version: 06-12:07 Nane: <o.01 %] 7 6
Tare weight Tare weight
Hemo: 263 6.2601 g
Systom rquiremerts: Nane: oce[e] ¢ Initial weight (net)
- Initial eight (net) 999956 g
> o107
Cubls MSA, Flmware >= 01.07.03 MemNo : 2635 Backweight (gross)
SD Gard max. 668 SDHC 499.9996] g 100.001 g
[ —— Cra (o) st
Hemo: 2636 93.781 g
Unit:mg. 9. kg 14.357[6] g 93.74 %
Residue Loss
114.3576 ¢ 6.259 g
Applcation compatible with verfied balances _ 114.36 % 6.26 %
Loss
14358 g
‘A user must be logged in, to start the task. . <ol %

Flowchart YAPPO3




Q-App:  Backweigher light V1.0

Differenzwageapplikation, mit automatischer Probennummerierung
Differential weighing application with automatic sample numbering

Beschreibung

Einfache Differenzwige-Applikation mit automatischer Proben Nummerierung (von 1—100). Es werden Tarawigungen, Einwaa-
gen und Riickwaagen durchgefiihrt. Der Prozess ermittelt dann die Differenz zwischen der jeweiligen Ein- und Riickwaage. Die
Ergebnisse kdnnen entweder auf einem angeschlossenen Messwertdrucker gedruckt, oder auf einen FTP Server gespeichert wer-
den (im CSV Format).

Zur Benutzung dieser Q-App ist eine eingelegte SD Karte erforderlich.

Description:

Simple differential weighing application with automatic sample numbering (1—100). Tare-, initial and back weighing are per-
formed. The process determines the difference between the corresponding initial and final weights. The results can be document-
ed on a connected Sartorius Lab printer or transferred onto a FTP server (CSV format).

For the usage of this Q-App, an inserted SD card is required.

Verfligbare Sprachen: deutsch, englisch, franzosisch *

Available Languages: German, English, French *

Sartorius Bestellnummer [ Order No.: YAPPO3

* Die Sprache der Q-App wird durch die Sprach-Einstellung des Nutzerprofils definiert. Ist eine Sprache nicht vorhanden

wird Englisch dargestellt.

The workflow language depends on the language set for the user. If a language is not available, English will be displayed.

) —
Process YAPPO3 Q o
] —
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Process YAPPO3

Prozess Ablauf:

Hauptmenii mit der Auswahl Proben einzuwiegen, eingewogene Proben zuriick-zu-wiegen
oder alle Proben, die sich noch im Speicher befinden zu I6schen (Proben bleiben im Spei-
cher der Waage erhalten, solange sich noch nicht gedruckt wurden).

Die Zahlenangeben hinter den Menilpunkten geben an, wieviele Proben eingewogen wer-
den koénnen, bzw. bereit ein-/zuriick-gewogen wurden.

Nach Betétigen der Einwaage Schaltfliche erfolgt die Aufforderung eine Probenschale auf-
zulegen. Das Taragewicht wird bei Betdtigen der Weiter Schaltfliche tibernommen und die
Anzeige auf Null gesetzt.

Als Néchstes erfolgt die Aufforderung die erste Probe einzuwiegen.

Der Gewichtswert wird durch Betdtigen der Weiter Schaltflache libernommen.

Im Anschluss erfolgt die Aufforderung die erste Probe/Schale von der Waage zu nehmen.

Durch Betétigen von Weiter wird die néchste Probe eingewogen, oder mit Zuriick erfolgt
die Riickkehr zum Hauptmeni.

Im Hauptmenii ist nun die eingewogene erste Probe in der Statistik ersichtlich

Nach Betétigen der Riickwaage Schaltflache erfolgt die Aufforderung eine Proben Nummer
einzugeben.

Alternativ wird nach Betdtigen der Auswahl Schaltflache eine Auswahl aller eingewogenen
Proben Nummern angezeigt und kann durch Betédtigen zur Riickwaage ausgewéahlt werden.
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i sartorius

Nach Auswahl der Proben Nummer erfolgt die Aufforderung die entsprechende Probe auf-
zulegen.

Bei Stillstand wird der Wagewert libernommen.

AnschlieBend erfolgt die Ergebnis Anzeige.

Uber Druck wird das Ergebnis auf einem angeschlossenen Messwertdrucker augegeben,
tiber FTP erfolgt die Speicherung auf einem konfigurierten FTP Server (im CSV Format).

Durch Betdtigen von Néchste erfolgt die Abfrage einer weiten Proben Nummer, die zur
Riickwaage ansteht, tiber Zuriick erfolgt die Riickkehr ins Hauptmend.

Nach Betétigung der ,Alle Proben lschen” Schaltfliche vom Hauptmenii aus...

... erfolgt eine Betatigungsabfrage. Wird diese mit Ja bestatigt, werden alle im Speicher der
Waage abgelegten Proben geldscht.
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Process YAPPO3

Process Description:

Main menu with the selection to weigh in samples, to weigh them back or to delete all
samples from the internal memory (samples stay in the memory of the balance unless they
are printed or sent to a FTP server). The numbers behind the menu points determine how
many samples were already weighed in or back.

After pressing 'Initial weighing', you are prompted to place a tare container (e.g. a sample
dish, or filter) on the weighing pan. After pressing ‘Continue’ the container is tared, the
value is stored and the display is set to zero.

Afterwards, you are prompted to weigh in the first sample. The workflow automatically
provides a sample number.

By pressing ‘Continue’, the weight value is stored.

Then you are prompted to remove the sample/container from the weighing pan of the bal-
ance. By pressing ‘Continue’ you can weigh in the next sample, then by pressing ‘Back’, you
return to the Main menu.

In the Main menu, the weighed in sample is now visible (in the statistics behind the corre-
sponding menu items).

After selecting ‘Back weighing', you are prompted to enter the sample number you need to
back weigh.

Alternatively, by pressing ‘Select’, you will get a list of all samples that were weighed in. By
scrolling, you can select the sample you need to weigh back.
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Process YAPPO3

After selecting the sample number, you are prompted to place the corresponding sample
on the weighing pan.

The value is taken after stability.

Afterwards, the results are displayed.

Via 'Print Fct.', the result is printed on a Sartorius printer or by pressing 'FTP', the result is
stored on a FTP server (in CSV format).

By pressing ‘Next', the next sample can be backweighed. Via ‘Back’, the workflow returns
to the Main menu.

After pressing 'Delete all samples’, in the Main menu...

... all samples can be deleted from the internal balance memory.




A 4

Ende

Select LOT 1 Initial: (0/100) | Back: (
Select LOT 2 Initial: (0/100) | Back: (
Select LOT 3 Initial: (0/100) | Back: (0/0)
Select LOT 4 Initial: (0/100) | Back: (
Select LOT 5 Initial: (0/100) | Back: (

Inital Weighing (0/100)

A 4

,Value'

Automatic numbering
of samplest (1-100)

Lot: 1

Abort

Place tare container on pan.

Sample number: 1

Continue

I
0 value possible

,Value'

Lot: 1

Abort

Add inital sample.

Sample number: 1

Continue

SD Card

A 4

,Value'

Back

Remove everything from pan.
For next sample press [CONTINUE]

To return main menu press [BACK]

Continue

.

|

Back weighing (0/0)
Delete complete Lot

Back

A 4

No

Delete complete lot?
Do you really want to
delete the curent Lot?

Yes

N

) Card

3

,Value'

A

Enter sample Number: [X]

Abort  Selection Continue

Back << >>

l—N

,Value'

Remove everything from pan.
Backweigh sample weighing continues

after taring.

Press [TARE].
,Value'

Abort

Center sample 1 on pan.
Lot: 1

Sample number: 1
Abort

Continue

SD Card ‘

Still weighed?

Result:

Lot Number:
Sample Number:
Tare weight:

Initial Weight (net):
Backweight (gross)
Residue:

Residue Percent:
Loss:

Loss Percent:
Back PrintFct.

FTP Next

YAPP032: BachweigherLight V2

Units: All Cubis basic units

System requirements:

Lab printer

Cubis balance with MSA Unit, Firmware > 01.05.10

User

SD Card max. 32GB SDHC

Standard languages: German/ English

Flowchart YAPP032
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Q-App:  Backweigher light V2.0

Differenzwiageapplikation, mit Charge und automatischer Probennummerierung
Differential weighing application with batches and automatic sample numbering

Beschreibung

Einfache Differenzwige-Applikation mit automatischer Proben Nummerierung (von 1—100) und 5 Chargen. Es werden Tarawi-
gungen, Einwaagen und Riickwaagen durchgefiihrt. Der Prozess ermittelt dann die Differenz zwischen der jeweiligen Ein— und
Riickwaage. Die Ergebnisse kdnnen entweder auf einem angeschlossenen Messwertdrucker gedruckt, oder auf einen FTP Server
gespeichert werden (im CSV Format).

Zur Benutzung dieser Q-App ist eine eingelegte SD Karte erforderlich.

Description:

Simple differential weighing application with automatic sample numbering (1—100) and 5 batches. Tare-, initial and back weigh-
ing are performed. The process determines the difference between the corresponding initial and final weighing. The results can
be documented on a connected Sartorius Lab printer or transferred onto a FTP server (CSV format).

For the usage of this Q-App, an inserted SD card is required.

Verfiigbare Sprachen: deutsch, englisch, franzdsisch
Available Languages: German, English, French
Sartorius Bestellnummer [ Order No.: YAPP032

) —
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Process YAPP032

Prozess Ablauf:

Hauptmeni mit der Chargenauswahl.

Die Zahlenangeben hinter den MenUpunkten geben an, wieviele Proben eingewogen wer-
den kdnnen, bzw. bereit ein-/zuriick-gewogen wurden.

Chargenmenii mit der Auswahl Proben einzuwiegen, eingewogene Proben zuriick-zu-
wiegen oder alle Proben, die sich noch im Speicher befinden zu l6schen (Proben bleiben im
Speicher der Waage erhalten, solange sich noch nicht gedruckt wurden).

Die Zahlenangeben hinter den Menipunkten geben an, wieviele Proben eingewogen wer-
den kdnnen, bzw. bereit ein-/zuriick-gewogen wurden.

Nach Betétigen der Einwaage Schaltfliche erfolgt die Aufforderung eine Probenschale auf-
zulegen. Das Taragewicht wird bei Betdtigen der Weiter Schaltfliche Gibernommen und die
Anzeige auf Null gesetzt.

Als Néchstes erfolgt die Aufforderung die erste Probe einzuwiegen.

Der Gewichtswert wird durch Betdtigen der Weiter Schaltfldche libernommen.

Im Chargenment ist nun die eingewogene erste Probe in der Statistik ersichtlich

Nach Betétigen der Riickwaage Schaltflache erfolgt die Aufforderung eine Proben Nummer
einzugeben.

Alternativ wird nach Betdtigen der Auswahl Schaltfldche eine Auswahl aller eingewogenen
Proben Nummern angezeigt und kann durch Betétigen zur Riickwaage ausgewéhlt werden.
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Process YAPP032

Nach Auswahl der Proben Nummer erfolgt die Aufforderung die entsprechende Probe auf-
zulegen.

Bei Stillstand wird der Wagewert tibernommen.

AnschlieBend erfolgt die Ergebnis Anzeige.

Uber Druck wird das Ergebnis auf einem angeschlossenen Messwertdrucker augegeben,
tiber FTP erfolgt die Speicherung auf einem konfigurierten FTP Server (im CSV Format).

Durch Betétigen von Néachste erfolgt die Abfrage einer weiten Proben Nummer, die zur
Riickwaage ansteht, tiber Zuriick erfolgt die Riickkehr ins Hauptmenii.

Nach Betédtigung der ,Charge l6schen” Schaltflache vom Hauptmenii aus...

... erfolgt eine Betatigungsabfrage. Wird diese mit Ja bestétigt, werden alle im Speicher der
Waage abgelegten Proben geldscht.
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Process Description:

Main menu with the selection of batches. The numbers behind the menu points determine
how many samples were already initially weighed or backweighed.

After pressing the menu point ‘Initial weighing', you are prompted to place a tare container
(e.g. a sample dish, or filter) on the weighing pan. After pressing ‘Continue’, the container is
tared, the value is stored and the display is set to zero.

Afterwards, you are prompted to weigh in the first sample. The workflow automatically
provides a sample number.

By pressing ‘Continue’, the weight value is stored.

Then you are prompted to remove the sample/container from the weighing pan of the bal-
ance. By pressing 'Continue’, you can weigh in the next sample, then by pressing ‘Back’, you
return to the Main menu.

In the Main menu, the weighed in sample is now visible (in the statistics behind the corre-
sponding menu items).

After selecting '‘Back weighing', you are prompted to enter the sample number you need to
back weigh.

Alternatively, by pressing ‘Select’, you will get a list of all samples that were weighed in. By
scrolling, you can select the sample you need to weigh back.

Process YAPP032
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After selecting the sample number, you are prompted to place the corresponding sample
on the weighing pan.

The value is taken after stability.

Afterwards, the results are displayed.
Bachwetsh roval's

Via 'Print Fet.', the result is printed on a Sartorius printer or by pressing 'FTP', the result is
stored on a FTP server (in CSV format).

By pressing ‘Next', the next sample can be backweighed. Via ‘Back’, the workflow returns
to the Main menu.
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Flussdiagramm:

Ja' Proben werden gelascht, Apn wird initialisient

Cubis Waage mit MSA Unit, Firmware > 01.05.02

50 Karte max. 3258 SDHC

Standardsprachen: Deutsch/Englisch
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Flow Chart:
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BackWeigherLight V3
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Q-App:  Backweigher light V3.0

Differenzwigeapplikation, mit individueller Proben ID
Differential weighing application with individual Sample ID

Beschreibung

Einfache Differenzwige-Applikation mit individueller Proben ID (alphanummerisch). Es werden Tarawagungen, Einwaagen und
Riickwaagen durchgefiihrt. Der Prozess ermittelt dann die Differenz zwischen der jeweiligen Ein— und Riickwaage. Die Ergebnisse
kénnen entweder auf einem angeschlossenen Messwertdrucker gedruckt, oder auf einen FTP Server gespeichert werden (im CSV
Format).

Zur Benutzung dieser Q-App ist eine eingelegte SD Karte erforderlich.

Description:

Simple differential weighing application with individual Sample ID (alphanumeric). Tare-, initial and back weighing are per-
formed. The process determines the difference between the corresponding initial and final weighing. The results can be docu-
mented on a connected Sartorius Lab printer or transferred onto a FTP server (CSV format).

For the usage of this Q-App, an inserted SD card is required.

Verfiigbare Sprachen: deutsch, englisch, franzdsisch *

Available Languages: German, English, French *

Sartorius Bestellnummer [ Order No.: YAPPO033

* Die Sprache der Q-App wird durch die Sprach-Einstellung des Nutzerprofils definiert. Ist eine Sprache nicht vorhanden

wird Englisch dargestellt.

The workflow language depends on the language set for the user. If a language is not available, English will be displayed.

) —
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Prozess Ablauf:

Hauptmenii mit der Auswahl Proben einzuwiegen, eingewogene Proben zurilick-zu-wiegen
oder alle Proben, die sich noch im Speicher befinden zu l6schen (Proben bleiben im Spei-
cher der Waage erhalten, solange sich noch nicht gedruckt wurden).

Die Zahlenangeben hinter den Meniipunkten geben an, wieviele Proben eingewogen wer-
den kdnnen, bzw. bereit ein-/zuriick-gewogen wurden.

Nach Betétigen der Einwaage Schaltfliche erfolgt die Aufforderung eine Proben ID einzu-
geben (alphanummerisch)

Nach Eingabe der Proben ID erfolgt die Aufforderung eine Probenschale aufzulegen. Das
Taragewicht wird bei Betatigen der Weiter Schaltfléache libernommen und die Anzeige auf
Null gesetzt.

Als Néchstes erfolgt die Aufforderung die erste Probe einzuwiegen.

Der Gewichtswert wird durch Betdtigen der Weiter Schaltfldche libernommen.

Im Anschluss erfolgt die Aufforderung die erste Probe/Schale von der Waage zu nehmen.

Durch Betétigen von Weiter wird die néchste Probe eingewogen, oder mit Zuriick erfolgt
die Riickkehr zum Hauptmenii.

Im Hauptmenii ist nun die eingewogene erste Probe in der Statistik ersichtlich

Nach Betétigen der Riickwaage Schaltflache erfolgt eine Auswahl aller eingewogenen Pro-
ben und kann durch Betétigen zur Riickwaage ausgewdhlt werden.
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Bei Stillstand wird der Wagewert tibernommen.

AnschlieBend erfolgt die Ergebnis Anzeige.

Uber Druck wird das Ergebnis auf einem angeschlossenen Messwertdrucker augegeben,
tiber FTP erfolgt die Speicherung auf einem konfigurierten FTP Server (im CSV Format).

Durch Betétigen von Néachste erfolgt die Abfrage einer weiten Proben Nummer, die zur
Riickwaage ansteht, tiber Zuriick erfolgt die Riickkehr ins Hauptmenii.

Ia--o- v | orr | e |

Achtung: Wenn eine Proben Nummer gedruckt, bzw. gespeichert wird, wird sie aus dem
Speicher der Waage geldscht und ist nicht mehr verfiigbar.

Wird sie nicht gedruckt/gespeichert, bleibt sie im Speicher der Waage erhalten und kann
immer wieder angewahlt werden.

VAPPER: Backwrichy VI
Auwwatd Prosestyp

Nach Betédtigung der ,Alle Proben I6schen” Schaltfliche vom Hauptmeni aus...

VAPPRX: Dackwedsh V1
Auvwald Predentyp

... erfolgt eine Betatigungsabfrage. Wird diese mit Ja bestétigt, werden alle im Speicher der
Waage abgelegten Proben geldscht.
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Process Description:

Main menu with the selection to weigh in samples, to weigh them back or to delete all
samples from the internal memory (samples stay in the memory of the balance unless they
are printed or sent to a FTP server). The numbers behind the menu points determine how
many samples were already weighed in or back.

After pressing ‘Initial weighing’, you must enter the Sample ID (alphanumeric)

After pressing ‘Initial weighing', you are prompted to place a tare container (e.g. a sample
dish, or filter) on the weighing pan. After pressing ‘Continue’, the container is tared, the
value is stored and the display is set to zero.

Afterwards, you are prompted to weigh in the first sample. The workflow automatically
provides a sample number.

By pressing ‘Continue’, the weight value is stored.

Then you are prompted to remove the sample/container from the weighing pan of the bal-
ance. By pressing 'Continue’, you can weigh in the next sample, then by pressing ‘Back’, you
return to the Main menu.

In the Main menu, the weighed in sample is now visible (in the statistics behind the corre-
sponding menu items).

After pressing '‘Back weighing', you will get a list of all samples that were weighed in. By
scrolling, you can select the sample you need to weigh back.

Process YAPP0O33
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After selecting the sample number, you are prompted to place the corresponding sample
on the weighing pan.

The value is taken after stability.

PPe—— ; Afterwards, the results are displayed.

Bachweih rovd's
e Via 'Print Fet.', the result is printed on a Sartorius printer or by pressing 'FTP', the result is
stored on a FTP server (in CSV format).

By pressing ‘Next', the next sample can be backweighed. Via ‘Back’, the workflow returns
to the Main menu.

Important: When a sample is printed or stored, it will be removed from the balance
memory and will not be available anymore.

If a sample is not printed or stored, it will remain in the balance memory and can be select-
ed and displayed.

VAPPR) Duckowoigh VY
Seloc! semole Lype

ey i)
After pressing ‘Delete all samples’ in the Main menu...

VAPPRX Duckowoioh VY v
Seloc! semole Lype

»
e ... all samples can be deleted from the internal balance memory.
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YAPP035

Unit: g, mg

System requirements:

Cubis Balance with MSA Unit, Fimware > 01.07

SD Card max. 32GB SDHC

Standard German, English

Sample storage depends on

- internal file system

- SD Card

- FTP Server

Copy of files not possible!

New sample
Alter sample

Delete sample
Configuration*

Alter sample" & ,Delete sample just
visable, if samples available
Configuration just for Admin

Result output

Result printable

Result savable on SD
Result savable on FTP
Difference calcuation
Ratio calculation
Workspace

Back

Yes/No

Yes/No

Yes/No
Diff1/Diff2/....
Ratio1/Ratio2/...
Intemal/SD/FTP

Save

End
N vl T Delete sampl
End Alter sample
Configuration
Sample definition: Samples N
[ABC123] existing? 9
Back ok End
Yes
Bak— | ok
No samples
Select sample: ar
SIS No- (selection) G
D already i No ey
use? Back L.
Yes
Yes Seleot sample: No eamples Selection/
J (sslection) @] Delete
X Existing ID ok Back
Just the following characters | Name already exists Back
o kot overwite?
azAZ090_-() Yes No Selection/ Back Ok Sample deleted!
7 T Load oK
Yes/ No/ oK
overwrite Load

Calculations are configurable:

DIff1: Diff = Init - (Back — Tare)
Diff = (Init - Tare) — (Back — Tare)
Diff = (Init — Tare) — Back
Diff = Back — (Init — Tara)

Back — Tare) — (Init — Tare)
Diff = (Back — Tare) - Init

Ratio
Rati

Diff / Init) * 100
Diff / (Init - Tare)) * 100
Diff / Back) * 100

Diff / (Back - Tare)) * 100

Rati
Ratio = (Back / Init) * 100

sample storage

available
Sample storage notavailable
Save anyway?
No Yes
Yes / saving

(Back — Tare) / (Init - Tare)) * 100

fYes/ savmg—i—N

®

if the balance s verified, the
alibimemory is in use and
negative values are blocked

Sample definition: ~ xyz
Please place weight on pan.
finterim resutts]

Back Tare InitWt BackWt Result

PRINT-Function just
available if configured

Back
create sample/
save sample

InitWt

lon just if ionizer

BackWt

If more then 5 backweights are
captured, the last will be overwrited

aving

is available Result
lon
Back No /s
Result/ R S Ja
saving file | existing? v
lon Measurement Measurement already
already exists yes exists
Doyou vant to overwrite [No / saving A2 No/ Doyou want to cverwrle the
the backitare-value? ] saving backl weightvalue?
P already exists
fonizer is No Yes B e Overwr. Add
starting... theinitial weight-value?
(firmware function) J
No Yes
Add / saving
Result:
Sample definition: TEST yes / saving
Tare 123g yes / saving Overwrite / savin
Initial weight 123g IN
Backweight / Diff (Ratio) °
#1: 123q /45 g (50%)
#2: 4569/69 (3 %)
Difference = init.weight —
(= TET) PRINT-Funktion/SD & FTP
Ratio = (Difference / Init.weight) *100 Button jusl‘ oble if
Back sD ETP configured Tare balance

BEWJ;SD/FTP/PRINT

Flowchart YAPP035

Verified
balance

Yes

Max. 5 Backweights!

[ o

File Name:
Sample ID+*_*+Date(YYYYMMDD-hhmmss).txt

16.08.2016 14:13:02
Sartorius
YAPPO3S5

MSA225P-1CE-DI
33803078
User:

Administrator

+98.80026 g
MemNo : 1240
Initial weight:
+1.06881 g
MemNo : 1241
Backweight 1:
+0.93044 g
1242

Merio:

Backweight 2:

+0.13387 g
1243

MemNo
Diff. 1
0.12937 g
87.90 %
Diff. 2
0.934% g
12.53 %
Name:

16.08.2016 14:17:50
Sartorius
YAPPO3S5

MSA225P-DI
33803079
User:

Administrator

98.80026 g

Initial weight:
1.06881 g

Backweight 1:
0.93944 g

Backweight
0.13387 g
0.12937 g
87.90 %
Diff. 2
0.93494 g
12.53 %
Dynanic print
elements /
Name:
Dependent of

captured values




Q-App:  Backweigher V5
Backweigher V5

Q-App zum Differenzwagen von Proben

Q-App for the difference weighing of samples

Beschreibung

Die Applikation Backweigher V5 berechnet die Massendifferenz zwischen Ein- und Riickwaage. Dazu werden das Taragewicht
und die Einwaage einer Probe ermittelt und durch Rlickwaage die Massendifferenz bestimmt. Fiir jede Probe werden bis zu fiinf
Riickwaagewerte gespeichert. Die Applikation Backweigher V5 bietet verschiedene Arten der Differenz- bzw. Anteilsberechnung
zur Ergebnisermittiung an. Die Ergebnisse lassen sich auf SD-Karte oder Netzlaufwerken mittels FTP exportieren bzw. liber einen
angeschlossenen Drucker ausdrucken.

Die Applikation Backweigher V5 bietet je nach Nutzergruppe verschiedene Zugriffsmdglichkeiten auf Funktionen. Proben
bearbeiten, l6schen oder die Applikation konfigurieren diirfen nur Nutzer mit Administrator-Rechten. Proben verwiegen diirfen
alle Anwender.

Description:

The application Backweigher V5 calculates the mass difference between initial and back weight. For this purpose, the tare weight
and the initial weight of a sample are measured and by back weighing the mass difference is determined. For each sample up to
five back weight values can be saved. The application Backweigher V5 offers different modes of difference or ratio calculation for
the determination of results. The results can be export to SD-card or to network drives via FTP or can be printed out by a
connected printer.

The Backweigher V5 application offers various access options to functions, depending on the user group. Editing, deleting or
configuring the application is permitted only by users with administrator rights. All users are allowed to weigh samples.

Verfligbare Sprachen: Deutsch, Englisch
Available Languages: German, English
Sartorius Bestellnummer [ Order No.: YAPP035
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Konfiguration:

Das Hauptmenii bietet die Funktionen ,Neue Probe", ,Probe bearbeiten”, ,Proben I6schen”
und ,Konfiguration". Die Funktionen ,Probe bearbeiten" und ,Probe I6schen” werden nur
dann angezeigt, wenn eine Probe gespeichert ist.

Die Menlpunkte ,Probe bearbeiten”, ,Proben I6schen” und ,Konfiguration” sind nur fiir die
Benutzerebene Administrator sichtbar. Die Benutzerebene Anwender erhdlt nur den
Meniipunkt ,Neue Probe" angezeigt.

Im Konfigurationsmenii werden Einstellungen zum Druck, zur Datenspeicherung und zur
Ergebnisberechnung durch den Administrator vorgenommen.

Unter dem Meniipunkt ,Ergebnis druckbar” wird festgelegt, ob das Ergebnis der Messungen
mittels Betdtigung des Hardkeys PRINT an der Bedieneinheit der Waage ausgedruckt
werden kann oder nicht.

Unter dem Meniipunkt ,Ergebnis speicherbar auf SD" wird festgelegt, ob das Ergebnis auf
SD-Karte gespeichert werden soll oder nicht. Bei Aktivierung ist sicherzustellen, dass eine
SD-Karte im dafiir vorgesehenen Steckplatz an der Bedieneinheit eingesetzt ist.

Unter dem Meniipunkt ,Ergebnis speicherbar auf FTP" wird festgelegt, ob das Ergebnis auf
auf einem Netzlaufwerk gespeichert werden soll oder nicht. Bei Aktivierung ist
sicherzustellen, dass die Einstellungen des Netzlaufwerkes in der Waagen-Software
hinterlegt sind.

Die Differenzberechnung kann iber sechs verschiedene Modi erfolgen:
Diff1: Diff = Einwaage - (Riickwaage - Tara)

Diff2: Diff = (Einwaage - Tara) - (Riickwaage - Tara)

Diff3: Diff = (Einwaage - Tara) - Rlickwaage

Diff4: Diff = Riickwaage - (Einwaage - Tara)

Diff5: Diff = (Riickwaage - Tara) - (Einwaage - Tara)

Diffé: Diff = (Riickwaage - Tara) - Einwaage

Die gewiinschte Berechnungsart muss entsprechend ausgewahlt werden.

S =€)
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Konfiguration:

Die Berechnung von Anteilen kann uiber sechs verschiedene Modi erfolgen:

Anteil1:
Anteil2:
Anteil3:
Anteil4:
Anteil5:
Anteil6:

Anteil = (Diff / Einwaage) * 100

Anteil = (Diff / (Einwaage - Tara)) * 100

Anteil = (Diff / Riickwaage) * 100

Anteil = (Diff / (Riickwaage - Tara)) * 100

Anteil = ((Riickwaage - Tara) | (Einwaage - Tara)) * 100
Anteil = (Riickwaage [ Einwaage) * 100

Die gewiinschte Berechnungsart muss entsprechend ausgewahlt werden.

Probeninformationen kdnnen auf der Waage, auf SD-Karte oder auf einem Netzlaufwerk
gespeichert werden. Der gewlinschte Speicherort kann ausgewahlt werden.

Prozess Ablauf:

Um eine Probe zu definieren, wihlen Sie ,Neue Probe".

Vergeben Sie einen Probennamen. Der Name darf folgende Zeichen enthalten: a-z A-Z 0-9
[1 _ - () und darf maximal eine Linge von 20 Zeichen umfassen.

Sollte der Probenname schon vergeben sein, erscheint eine entsprechende Meldung. Es
besteht die Mdglichkeit die gespeicherte Probe zu liberschreiben.
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Prozess Ablauf:

Um eine bestehende Probe zu vermessen, wiahlen Sie ,Probe bearbeiten”.

Wihlen Sie die entsprechende Probe aus der Liste aus.

Legen Sie das TaragefaB, die Probe mit Taragefd zur Bestimmung der Einwaage bzw. die
Probe mit TaragefaB zur Bestimmung der Riickwaage auf die Waagschale. Die Waage
speichert alle fiir die Probe ermittelten Werte und zeigt diese an.

Gespeicherte Tarawerte oder Einwaagen kdnnen tberschrieben werden. Messen Sie dazu
die Probe, driicken Sie ,Tara" oder ,Einwg." und bestétigen Sie, dass sie den Wert
iberschreiben wollen.

Riickwaagen konnen tiberschrieben oder hinzugefiigt werden. Messen Sie dazu die Probe
und driicken Sie ,Rueck.”. Legen Sie fest, ob Sie den gespeicherten Messwert liberschreiben
oder hinzufligen wollen. Fiir jede Proben kdnnen bis zu maximal fiinf Riickwaagen
gespeichert werden. Ab der sechsten Rlickwaage wird kein Messwert mehr hinzugefiigt,
sondern der letzte gespeicherte Messwert tiberschrieben.

Um sich das Ergebnis der Wagungen anzeigen zu lassen, driicken Sie ,Ergebn.".

Zum Speichern der Ergebnisse auf SD-Karte oder FTP driicken Sie ,SD" oder ,FTP" (die
Schaltflachen werden nur angezeigt, wenn speichern auf SD oder FTP im
Konfigurationsmenii aktiviert ist).

Zum Ausdrucken der Ergebnisse driicken Sie den Hardkey ,PRINT" an der Bedieneinheit der
Waage (Es kann nur ein Ausdruck erzeugt werden, wenn die Druckfunktion im
Konfigurationsmeni aktiviert ist).




Prozess Ablauf:

Zum Loschen einer Probe wihlen Sie ,Proben [6schen” im Administrator-Mendi.

Waihlen Sie die entsprechende Probe aus der Liste aus.

Sie erhalten eine Meldung, dass die ausgewéahlte Probe geldscht wurde.

Die geldschte Probe wird nicht mehr in Auswahllisten angezeigt.

Zum Beenden der Applikation Driicken Sie ,Ende”.

Process YAPP0O35 @ 8%
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Configuration:

The main menu offers the functions ,New sample”, ,Alter sample”, ,Delete sample" and
.Configuration”. The functions ,Alter sample” and ,Delete sample” are only shown, if a
sample is stored.

The menu items ,Alter sample”, ,Delete sample” and ,Configuration” are only shown to the
user level admin. The user level user gets the menu item ,New sample” displayed only.

In the configuration menu settings for printing, data saving and results calculation are
done by the administrator.

The "Result printable" menu item determines whether or not the result of the
measurements can be printed out by pressing the PRINT hard key on the balance’s
operating unit.

The menu item "Result savable on SD" determines whether the result can be stored on
SD card or not. When activated, ensure that an SD card is inserted into the slot provided
on the control unit.

The menu item "Save results on FTP" determines whether the result can be stored on a
network drive or not. When activated, ensure that the settings of the network drive are
stored in the weighing software.

For the difference calculation it can be selected between six modes:
Diff1: Diff = Init - (Back - Tara)

Diff2: Diff = (Init - Tara) - (Back - Tara)

Diff3: Diff = (Init - Tara) - Back

Diff4: Diff = Back - (Init - Tara)

Diff5: Diff = (Back - Tara) - (Init - Tara)

Diffé: Diff = (Back - Tara) - Init

The desired calculation type must be selected accordingly.

S =€)




Configuration:

For the ratio calculation it can be selected between six modes:

Ratio1:

Foymmdy vhe Vi e ol [ walin

Ratio6:

Ratio2:
Ratio3:
Ratio4:

Ratio5:

Ratio = (Diff / Init) * 100

Ratio = (Diff / (Init - Tare)) * 100

Ratio = (Diff / Back) * 100

Ratio = (Diff / (Back - Tare)) * 100

Ratio = ((Back - Tare) / (Init - Tare)) * 100

Ratio = (Back / Init) * 100

The desired calculation type must be selected accordingly.

Sample information can be stored on the scale, SD card or on a network drive. The

o] )
FIPServes J desired location can be selected.

Process description:

TAITPAT: Barkprsgler W

s mares

To define a sample, select ,New sample”.

VAT Barkperplirn ¥
[fawans swmphs

VAT Barkperplirn ¥
[fawans samphs

Enter a sample name. The name may contain the following characters: a-z A-Z0-9 [] _- (),
and may not exceed a length of 20 characters.

If the sample name already exists, a corresponding message appears. It is possible to

TP overwrite the stored sample.

Process YAPP0O35
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Process description:

To measure an existing sample, select , Alter sample”.

Select the appropriate sample from the list.

Place the tare vessel, the sample with a tare vessel for determining the initial weight or
the sample with a tare vessel for determining the back weight on the weighing pan. The
balance stores and displays all values determined for the sample.

Saved tare values or initial weights can be overwritten. To do this, measure the sample,
press "Tare" or "InitWt" and confirm that you want to overwrite the value.

Back weights can be overwritten or added. To do this, measure the sample and press
"BackWst". Specify whether you want to overwrite or add the stored measurement value.
For each sample, up to a maximum of five back weights can be stored. From the sixth
back weight value, no measured value is added, but the last stored measured value is
overwritten.

To display the weighing results, press "Result".

To save the results to SD card or FTP, press "SD" or "FTP" (the buttons will only be
displayed when saving to SD or FTP is activated in the configuration menu).

To print out the results, press the hard key "PRINT" on the control unit of the balance (a
printout can be generated only if the print function is activated in the configuration
menu).




Process description

To delete a sample, select "Delete samples" from the administrator menu.

Select the appropriate sample from the list.

A message is displayed that the selected sample has been deleted.

The deleted sample is no longer shown in selection lists.

To exit the application press "End".

Process YAPP0O35 ﬁ 8%
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YAPPO04: Pipette Check
Unit: All Cubis Basic Units

System requirements:
Cubis Balance with MSA Unit, Firmware > 01.05.02

50 Card . 5268 5DHC
Standard German/ English

Quick Check
Full perfomance
check acc. ISO8655

Quit
I
Quick Check/ISOB655
v
Pipetie y Pipetten ID: [ABC123] Entries not complete!
ipette typ: Type: [Selection]
N | volt Nominal volume: [Selection] Please complete all parameter
T : ;
T A pressure: [Selection] Ok
Z-Factor: [calculated] Continue with [OK]
{A\r pressure—
= e o Abort Continue OK
- u 15
Fixed volume (A D1) | |5 Bs°C ss0wa I
Var. volume (A, D1) 5uL 16°C 900 hPa Continue
10 UL 165°C 950 Pa
20w 17°C 1000 .
Back Ok B 7s'c w3 1pa
100 uL 18°C 1080 Pa
o0 s Pipetten ID N
ul 19
1000 uL 195°C Back oK entered?
2000 uL 20"C
5000 uL 205°C
10000 uL 21°c
215°C -
Back Ok 2°C Balance resolution is not fine
25°C enough!
23C
23,5°C . .
2°C The balance is not suitable for this
e © N volume!
25C
25,5°C
26 °C Do you want to proceed?
26,5°C
27c
275°C No Yes
28C
285°C
29C Y
295°C
30"C
Please place a beaker for the
Back Ok liquid!
Process starts immediately.
Please [Continue]. —l
Abort Continue
Date Time
f[————Measurement: x/ Sartorius AG
Pipette Check
P -
(Bargraph) User: ABC123
TU- Set-TO AR AR F R AR
Test volume: [uL] 5 8
e T ) Pipette ID:
Volume value: (uL) ABC123
Intermediate result: Ok Nicht Ok Nom. Volume:
Syst. Error (Target):(uL) 5% ol
Syst. Error (actual): (uL) . .
Temp. Red/ Random Error (Target) : (ul) Pipette serial no.: Number of test
- Random Eror. (uL) 123 volumes 10r 3
Green color Abort Continue Test Volume 1 dependent upon
x ul|
Print method
Continue s
ng uL
Evaluation — Quick Check / ISO XXX XXX
X XXXX XXX
Pipette ID: . .
N EVEIr=s Systematic Error:
Type: Target:
X XXX Ul
Test Volume 1 (100 % of Nom. Volume) actual:
Sys. Error.: (Target:, acutalz) X200 ULl
Random Error.: (Target:, actual:) X
Result: Ok/ Fall et
Test Volume 2 (50 % of Nom. Volume) X000 ull
acutal:
Test Volume 3 (10 % of Nom. Volume) XXX UL
Result:
End Print Fot
B ey

_

Flowchart YAPPO4 ) —



Q-App:  PipetteCheck
Priifroutine zur einfachen und genauen Priifung von Kolbenhub-Pipetten

Test routine for easy and accurate testing of piston pipettes

Beschreibung

Der Workflow dient zum einfachen und sicheren Priifen von Kolbenhub-Pipetten mit festem und variablem Volumen.

Es stehen 2 unterschiedliche Methoden zur Verfiigung. Der "Quick check” (die Schnellpriifung) basiert auf 4 schnellen
Pipettierungen (3 x 4 Pipettierungen fiir variable Pipetten), die Methode "gem. 1ISO8655" erfordert 10 Pipettierungen (3 x 10 fir
variable Pipetten). Nach Eingabe der Pipettendaten (Identifikation, nominales Volumen, Typ) und den Klimadaten, Temperatur
und Luftdruck (zur Ermittlung des Z-Faktors) wird der Anwender durch den entsprechenden Kalibrierprozess gefiihrt.

Die Auswertung das Messwerte wird entspechend den Toleranzanforderungen der derzeitig aktuellen ISO8655 Norm automatisch
durchgefiihrt. Die Kalibrierergebnisse konnen auf einem angeschlossenen Sartorius Drucker entsprechend dokumentiert werden.

Achtung:

Wenn Sie an einer speziellen Pipettenkalibrierwaage, einem Mehrkanalpipettenkalibierersystem, oder einer PC basierten
Pipettenkalibriersoftware interessiert sind, incl. Pipetteninventarisierung, professionellem Protokoleditor und vielem mehr,
schauen Sie doch bitte in unseren Produktkatalog und finden mehr zum Thema Pipettenkalibrierung heraus.

Process Description:

This Q-App is for the calibration of piston pipettes with fix or variable volume. There are two different methods available. The
"Quickcheck" offers the workflow for a fast checking of a pipette with 4 measurements (3 x 4 measurements for variable
pipettes), the performance check acc. ISO 8655 requires 10 measurements (3 x 10 for pipettes with variable volume). After
entering the pipette data (ID, nominal volume, type) and the temperature and air pressure (for the Z-factor calculation), the user
is guided through the calibration process.

The evaluation according to I1SO 8655 tolerances is done by the workflow automatically (for both methods Quickcheck and
Performance check).

On a Sartorius Lab printer, the calibration result can be documented accordingly.
Please note:

If you are interested in a PC based pipette calibration software including a pipette inventory, professional protocol editor, and
much more, go to our main web site and explore our Pipette Calibration Portfolio.

Verfiigbare Sprachen: deutsch, englisch, franzosisch
Available Languages: German, English, french
Sartorius Bestellnummer / Order No.: YAPPO4
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Prozess Ablauf:

Wihlen Sie im Hauptmenii zwischen den Testablaufen Quick Check und gem.
/508655. Der Unterschied besteht in der Anzahl der Messungen, wobei beim
Quick Check 4 und bei der Priifung gem. /508655 10 Messungen durchgefiihrt
werden.

Quick Check

Im zweiten Schritt sind Sie aufgefordert die Pipettendaten anzugeben. Klicken Sie
auf das Eingabefeld Pjpette /D um in der erscheinenden Eingabemaske eine
Kennung fiir die Prifpipette einzugeben. Das Auswahlfeld 7yp bietet die Wahl
zwischen einer Pipette mit fixem (A) oder variablem Volumen (D1). Wenn Sie eine
Pipette mit var. Volumen haben, werden Messungen bei 10%, 50% und 100% des
Nennvolumens durchgefiihrt. Im Auswahlfeld Nennvolumen wihlen Sie zwischen
Tul und 10000pl. Wahlen Sie Temperatur und Luftdruck, der von der 1ISO8655
geforderte Z-Faktor wird automatisch errechnet (zur Umrechnung von
Gwichtswert in Volumen.

Installieren Sie das Pipettenkalibrierset (YCPO4MS) oder stellen den
Flissigkeitsbehalter auf die Waageschale und klicken Sie auf Weiter:

Pipettieren Sie das angegebene Priifvolumen in den Fliissigkeitsbehalter und
klicken Sie Weiter.

Liegt der Pipettierte Wert innerhalb der von der ISO8655 definierten Fehlergrenze
erscheint ein griiner Balken, liegt er auBerhalb ist der Balken rot.

Ab dem 2. Messwert werden die statistischen Auswertungen gem. ISO8655
(systematische und zufillige Messabweichung) angezeigt.

Wiederholen Sie den Vorgang. Sobald die erforderliche Anzahl an Messungen
erreicht ist wechselt die Waage in die Ergebnisanzeige.

Nach Beendigung der Messreihe(n), wird die Auswertung dargestellt.

Klicken Sie auf die Schaltflache Drucken, um die Daten liber einen Drucker
auszugeben.

Klicken Sie auf Ende um zuriick ins Hauptmenii zu gelangen.

Der Ablauf der Messroutine ,gem. ISO8655" unterscheidet sich lediglich in der
Anzahl der Messung, er ist ansonsten wie hier beschrieben.

)
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Type A (Fist Volume)
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Process YAPPO4

Process Description:

After starting the Q-App, you can select the procedure in the main menu. The
difference in both is the number of measurements. Quick Check demands 4 (3 x 4
for variable pipettes), Full Performance acc. ISO 8655 10 measurements (3 x 10
for variable pipettes).

Quick Check

In step 2, the pipette data needs to be entered. Pipette ID offers the possibility to
enter the pipette identification. Under Type, the type of pipette is selected, fix
volume (A) or variable volume (D1). When selecting variable volume pipettes, 3
measuring routines at 10%, 50% and 100% of the nominal capacity of the pipette
have to be performed. Under nominal value, the nominal capacity of the pipette
is selected (1ul—10,000ul). Select the actual Temperature and Air Pressure to get
the Z-Factor properly calculated (demanded by ISO 8655).

Press Continue.

Install your Sartorius pipette calibration set (YCPO4MS) or place the beaker for
the liquid on the balance and press Continue.

The balance is tared and the process starts.

Dispense the designated test volume into the beaker and press Continue.

If the value is within the ISO 8655 tolerances, the bar graph is highlighted in
green. If outside the tolerances, the bar graph is highlighted in red. After the
second measurement, the statistical evaluation according to ISO 8655 (systematic
and random error) is displayed. Repeat until the nominated number of
measurements is reached. The instrument goes to the evaluation display.

After finishing the measuring routine, the evaluation is displayed.
Press Print Fet. to print the evaluation on a connected Sartorius Lab printer.

By pressing £nd| you return to the main menu.

The difference of the Full Performance acc. I1SO 8655 workflow is only the
number of measurements.

)
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Flussdiagramm:

Pipetten Check light gem. 1ISO8655

Pipettenkalibrierung light

Prifungsart: (Auswahl) gem. 1ISO8655
Quickcheck

Abbruch weiter

gem. ISO 86555 ist unten
beschrieben
Quickcheck nur 4 Messwerte

> (anstelle von 10 bei ISO)

¢_1

Pipettenkalibrierung gem. 1ISO8655

Eingabe der Pipettendaten:

Pipetten ID: ABC123
Nennvolumen: xxx ml/pl
Typ: Auswahl A (variabel)

Fix Volumen= 1 Testpunkt-
Nennvolumen
Variabel = 3 Testpunkte (10 %, 50 %
und 100% des Nennvolumens)

A 4

D1 (fix Volumen)
Eingabe der Umweltdaten:

Temperatur: XX°C (Bereich 15-30°C)
Luftdruck:  Pa (800-1050 in 50er
Schritten)
rel. Luftfeuchte: XX % (freie Eingabe)
Z-Faktor: XXXXX (wird angezeigt)

\ 4

Toleranzen siehe Tabelle B

Ermittlung Z-Faktor
aus Tabelle

Abbruch Weiter

—

,,Checkweighing Modul”
Unterhalb der Waagenanzeige:

Prifvolumen: XXXX ml /ul

Messung 1/10 (1/4)

Messwert Volumen: XXml/pl
Toleranz gem. ISO8655:

syst. Messabw.: soll ZZ pl ist: XX pl
zuf. Messabw.: soll ZZ pl ist: XX pl

A\ 4

1«

,,Checkweighing Modu
Unterhalb der Waagenanzeige:

Prifvolumen: XXXX ml /ul
Messung 10 /10  (4/4)

Messwert Volumen: XXml/ul

Toleranz gem. 1ISO8655:

(siehe Tabelle A)

1. bei Fixvolumen = 1 Messreihe a 10
Messungen

2. bei Variablen = 3 Messreihen & 10
Messungen

Messwerte werden bei Stillstand
automatisch Ubernommen

Statistik wird automatisch berechnet
(Standard Abweichung + Mittelwert)
pro Volumen

ist: XX pl
ist: XX pl

syst. Messabw.: soll ZZ pl
zuf. Messabw.: soll ZZ pl

\/

v

Auswertung — Fix Volumen Pipetten:

Pipetten ID: ABC123
Nennvolumen: xxx ml/ul

gem. 1SO8655:
syst. Messabw.: soll ZZ pl
zuf. Messabw.: soll ZZ pl

ist: XX ul - OK
ist: XX pl  nicht OK

Abbruch Druck weiter

Process YAPP0O4

Auswertung — Variable-Volumen Pipetten:

Pipetten ID: ABC123
Nennvolumen: xxx ml/pl

gem. 1ISO8655:

Prifvolumen 1 (10% v. Nennvolumen)

syst. Messabw.: soll ZZ pl ist: XX ul  OK

zuf. Messabw.: soll ZZ pl ist: XX pl nicht OK

Prifvolumen 2 (50% v. Nennvolumen)
syst. Messabw.: soll ZZ pl ist: XX I OK
zuf. Messabw.: soll ZZ pl ist: XX pl nicht OK

Prifvolumen 3 (100% v. Nennvolumen)

syst. Messabw.: soll ZZ pl ist: XX pl OK

zuf. Messabw.: soll ZZ pl ist: XX pl nicht OK
Abbruch

Druck weiter

\ 4

Achtung: Messwert Volumen mul
errechnet werden:

Masse * Dichte*Z Faktor = Volumen
Achtung: wenn Messungen in
toleranzen anzeige griin, wenn
ausserhalb, rot




Flow Chart:

Process YAPPO4

Checkweighing Module

Pipette Check light acc. 1ISO8655 V1.0

| 150 8855 Performance Chack works |
with 10 measuraments, Quick Chack
with ﬂl‘lw" e asuraments

Pipette Check V1.0
Process: Quickcheck
Full Performance Check
Chusit

Pipette Chieck acc. IS0B6S55
Enter Pipette Data:
Pipetten ID:

Hominal Voleme:

Type:

ABC123

wa mi/pl |
A [variabel)

A J

Fixt Valumes 1 Measuring point at
nominal volurme
Variabel = 3 Measuring points {10 %,
- 50 % and 100% Of no manal volume]

D1 [fix Valurme)

Temperature:
Luftdruck:

"C [Range 15-30"C)
HFa (Range: B00-1060)

I-Faktor: KK {caboulated)

Abort Continue

s g

\\ Tolerances taken from IS08655

Z-Factor is calculated acc. 1508555
tabde

—

Weight value is displayed

Target Value is high hghted in green
colour.

Urderneath the weight display:

Test Valurne:
Test Point
Measured Volume:

W el il
1/10 (3/4)
el f il

Tolerances acc. 1508655:
Sysk. Ervor.: tanget ZZ ul  sctual XX ul
Rand. Error: target ZZl  actual: 300l

e

Checkweighing Module

Weight value is displayed

Target Value is high bghted in green
colour.

Undesneath the weight display:

XXl |
10410 [4/4)
W el f

Test Volume:
Test Paint
Measured Volume:

Tolerances acc. ISOB655:

Syst. Error.: target ZZ ul  actual: X ul
Rand. Error: target ZZpl actual: X0l

l

Evaluation — Quick check |Fix Yolurme Pipettes):

Pipette ID: ABCL23
Raminal Valurme: oo miful

ace, IS08655:
Syst. Error.: target ZZwl  actual: X0{ wl QK
Rand, Errer: target ZZwl actual: ¥X ul  not OF

End Print Fct.

l

Evaluation — (Variable Volume Pipettes):

Pipete ID: ABCLIZ
Nominal Valurne: 000 miful

acc. 1508655:
Test Volume 1 [100% of nominal wolume):
Syst. Error: target ZZml  actual: XX ul

L J

1. fix welume = 1 Test routine of 10
Freasurerments

2. wariable = 3 Tesl routiens of 10
MeasUnements

Data will be taken after pressing
atmntinue”, statistical evaluation is
done automatically (syst. and
randorm rrar] per valume.
Meazured volume is a calculated
value: weight*density of
liquid*Zfactor=Volume

when the measured value is out of
tolerances (acc. ISO8655) the display
i highlsghted in red colour.

oK |

Rand. Error: tarpst 22l actual: XX pl  mot OK |

Test Volume 2 (50% of naminal valume):
Sysl. Error.c target ZZpl  sctual: 300l

oK |

Rand. Error: target ZZpl actual: XXl notOK |

Test Volume 3 (10% of nominal volume):
Syst. Ervor.: targst ZZul  actual: X pl

oK |

Rand. Error: target ZZ ) actual: XXl notOK |

End Print Fel.




‘Selecton List:

Rotaton: 1-12 Month

e

Choose Process.

Quick Check
Full Perfornance Check acc. 1SOB655.
Delete Pipette”

it

Quick Check!
1508655

it

o Pipette
stored?

No Data
No data or pipeties were found. Pipotto1
Push OK 1o add one. Pipetic2
oK
Back New

- - ™

Temperature: 1530 Colius (0.5 steps)
A pressure: 800,850,.900,950,1000,1013,1050 hPa

Ifa piptte is stored Pipette ID, Manufacturer and seral s prodefined.

e ..

Poato data
Poetie D: [ABC123]

Pette Manufacturer:  [ABC123]

Serial No.: [ABC123]

Rotaton: Selection]

Type: [Selecton]

Nominal volume:  [Selecton]

Temperature: [Selection]

A pressure: [Selecton] Yes
Z-Factor ealoulated]

Avort Continve

Cubis balance with MSA Unit Fimware > 01.05.06

SD Card max. 3268 SDHC.

Languages: Deutsch/Engisch

Logged n User s necessary!

Resulls avalable over Q-Web

P

Back

Select pipetie

Pipetie2

.

4

Dolete ppette

o dekte this
phetie?
No  Yes

Yes! delote

Cubis’ i sartorius

Nominal volume (in mass) must folow olloving Balance resoluton & not ne
ules or the resobtion test: enough!
1- 10 mg => min. 6 Decplaces. “The balance is it suiable for this
>10-100 mg => min. 5 Dec places. Volume!
100 - 10000 mg => min. 4 Dec.places Do you vant o procsed?

No Yes

R B
QuickChed? ]

Nol
Repelt

[Quick check samples

Quick check samples: - [selecton 18]

Avort

Piease pross [CONTINUE)

ort Contine
Coninel oo re—n n —— R
Mot e T - veem. A P
- |1 - - Lo -
[er——— [— PUTp—

o o — - o - - - o

Temporére Rot/ *S .
Grin Firbur “ he

des Hitergrncs

Evaluaton - Gk Check 150 [P “ [ ‘- . - .

Nominal Volume:
Type:

Test Volume 1 (100 % of Nom. Volume)
sys. Error: (arget; actual: )

[Random Eror: (Target, actual: )
Resul: O/ Nicht Ok

Prustvolumen 2 (50 % v. Nennvolumen)

Pruefvolumen 3 (10 % v. Nennvolumen)

End Pt Sawe

Print

Sucessfully saved
Pipotto date is saved as JSON on'SD Card
Resuls vere sucsssfuly
saved

ok

[

Asbi memory
acive?

No

02/09/2017 o

Flowchart YAPP042

02/09/2017 06145 pm
Sartordus AG

Pipette Check

6 pn
Sartordus A

Pipette Check

Balance Model.:

Balance Serial ho.:
25006133
Batance I

Test Volune 1
10.000 uL

[Valee:
1 0.008 L
e.0] mg
[Meno 128
2 0,000 ul.
o.0) mg
[Mento: 115
3 0.008 uL
o.0] me
[Meno: 116
a 0,000 ul

o.0) mg
e 17

systenatic error:
Target

.12 wL

-10.000 uL
Randon Error:
Target

6.5 uL

0,000 uL

Fail

user: adninistrator user: adninistrator
Pipette T Pipette T0:
TEsT TEsT
Noninal Volune: Noninal Volune:
10,000 ul 10,000 ul
Pipette serial No. Pipette serial No.
12345678 12345678
[Manufacturer. [Manufacturer
TEST TEST

Balance Model:
Balance serial No.:

5006133
Batance 10:

Test volune 1
10,000 uL

[Valees:
1

systenatic Error:
Target:
0.2 L
Iactua1.
-10.000 uL.
Rancon Error:
Target:

0.8 uL
lactua1.
0.000 uL
Resuit:
Fail




Q-App:  PipetteCheck Advanced

Priifroutine zur einfachen und genauen Priifung von Kolbenhubpipetten
einschlieBlich Auswertung {iber HTML (Q-Web) und Pipetten-Inventarisierung

Testing routine for simple and accurate testing of piston pipettes
including analysis via HTML (Q-Web) and pipette inventory

Beschreibung:
Folgender Workflow dient dem einfachen und sicheren Priifen von Kolbenhubpipetten mit festem oder variablem Volumen.
Es stehen zwei Methoden zur Verfligung:

Der "Quick check" (Schnelltest) basiert auf einer freien Eingabe von bis zu 9 Wiederholungen. Die Methode "gem. ISO8655"
erfordert 10 Pipettierungen (bzw. 3 x 10 bei variablen Pipetten). Nach Eingabe der Pipettendaten sowie der Klimadaten
Temperatur und Luftdruck (zur Ermittlung des Z-Faktors) leitet die Q-App den Anwender durch den jeweiligen Kalibrierprozess.

Die Auswertung erfolgt automatisch und entspricht den aktuellen Toleranzanforderungen der ISO-Norm 8655. Die
Kalibrierergebnisse kdnnen tiber einen angeschlossenen Sartorius Drucker oder per Netzwerk auf Basis von Q-Web tiber HTML-
Visualisierung dokumentiert werden .

Description:
The following workflow provides a simple and safe way to test piston pipettes with fixed or adjustable volume.
Two methods are available:

The "quick check" is based on the free entry of up to 9 repetitions. The method "according to ISO 8655" requires
10 pipettings or 3 x 10 pipettings for variable pipettes. After entering of the pipette data as well as the climate data temperature
and air pressure (to determine the Z factor), the Q-App guides the user through each calibration process step.

The evaluation takes place automatically and corresponds to the current tolerance requirements of ISO 8655 Standard. The
calibration results can be documented via an interfaced Sartorius printer or by HTML visualization via the Q-Web-based network.

Verfiigbare Sprachen: Deutsch, Englisch*

Languages available: German, English*

Sartorius Bestellnummer [ Order No.: YAPP042

* Die Sprache der Q-App wird durch die Sprach-Einstellung des Nutzerprofils definiert. Ist eine Sprache nicht vorhanden

wird Englisch dargestellt.

The language of the Q-App is defined by the language settings of the user profile. If a language is not available, then
English is used.

) —
Process YAPP042 @ o
] —



YRFPME Pipeite Check
Adrane ed

VARPD: Pipetie Cheel
Ardvane el

Faina Dalen

Eeine Fipeiten gefunden, dricken Se OF
Wi Eine neos  erstellen.

YRFPME Pipeite Check
Adrane ed

YAFPME: Pipette Check
Adwansed

Propees slarlet im Anschhes

Process YAPP042

Prozessablauf:

Wihlen Sie im Hauptmenii zwischen den beiden Testmethoden Quick Check und
gem. 1S08655. Der Unterschied besteht in der Anzahl Ihrer Messungen. Beim
Quick Check fiihren Sie bis zu 9 Messungen, bei einer Priifung gem. /508655 10
Messungen durch.

Uber Pjpette léschen kann eine Pipette aus dem Inventar entfernt werden.

Sofern noch keine Pipette liberpriift worden ist, befinden sich auch keine Daten
in der Inventarliste.

Nach jeder Priifroutine haben Sie die Mdglichkeit, Pipettendaten fiir einen erneu-
ten Abruf zu speichern.

Uber OK nehmen Sie eine neue Pipette in Ihre Liste auf.

Quick Check

Im zweiten Schritt werden Sie aufgefordert, die Pipettendaten einzugeben.
Klicken Sie jeweils auf das Eingabefeld Pjpetten ID, Pipette Hersteller, sowie
Seriennr., um in der erscheinenden Eingabemaske die geforderten Daten
einzugeben. Die Auswahlfelder 7urnus und Typ bieten die Wahl zwischen einer
Pipette mit fixem oder variablem Volumen, sowie dem gewi{inschten Testturnus.
Wenn Sie eine Pipette mit variablem Volumen haben, werden Messungen bei
10%, 50% und 100% des Nennvolumens durchgefiihrt. Im Auswahlfeld
Nennvolumen wihlen Sie zwischen Tpl und 10,000ul. Unter Frefer Wert besteht
die Mdglichkeit, Min. und Max. einzugeben. Wéhlen Sie 7Temperatur und
Luftdruck. Der von der 1SO8655 geforderte Z-Faktor wird dann automatisch
errechnet (zur Umwandlung von Gewichtswert in Volumen).

Installieren Sie das Pipettenkalibrier-Set (YCPO4MS) oder stellen den
Flussigkeitsbehalter auf die Waageschale und klicken Sie auf Wester.




VAP Mpeite Cheek
Arbraneed

Pipettieren Sie das angegebene Priifvolumen in den Fliissigkeitsbehdlter und
klicken Sie Weiter.

Liegt der pipettierte Wert innerhalb der von der ISO8655 definierten
Fehlergrenze, erscheint ein griiner Balken. Liegt der Wert auBerhalb, ist der Balken
rot.

Ab dem 2. Messwert werden Ihnen die statistischen Auswertungen gem. ISO8655
(systematische und zufillige Messabweichung) angezeigt.

Wiederholen Sie den Vorgang. Sobald die erforderliche Anzahl an Messungen
erreicht ist, wechselt die Waage in die Ergebnisanzeige.

Hemeresth e 108 ul
Tvp War. Vokumen

Nach Beendigung der Messreihe(n), erhalten sie eine Gesamtauswertung.
Pruatealarman 1 (10 % v, Horneohamesn)
ol e Klicken Sie auf die Schaltfliche Drucken, um die Daten Gber einen Drucker auszu-
Tl Mesabow: =08 150000, W1 0310W. v |

geben.

|_poue [N tructen [N sicons

Beim Speichern werden die Ergebnisse im Rohdatenformat auf der SD-Karte zur
Visualisierung im Q-Web (HTML) bereitgestellt.

YAPPM R Mpeite Cheek
Ardrane e

Uber OK gelangen Sie zuriick zu Ihrer Gesamtauswertung.

Klicken Sie auf £nde, um zuriick ins Hauptmenii zu gelangen.

Fiir eine Auswertung der Messdaten steht [hnen in dieser Version die Visualisie-
rung lber einen Internet-Browser zur Verfligung.

Cubis”’ i sartorius Hierzu missen Sie die Waage lediglich tGiber Ethernet mit einem PC verbinden.
Detaillierte Informationen zum Anschluss einer Cubis® MSA Waage entnehmen

‘(] Sie bitte Ihrer Bedienungsanleitung.

o Uber die Eingabe der folgenden Adresszeile in Ihrem Internet-Browser

http://IP-Adressefdirs/home/upload/index.html

gelangen Sie auf die nebenstehende Webseite.

Cubls, I SEOrNS Durch Klicken auf das Symbol (YAPP042) gelangen Sie auf die Inventarliste Ihrer
= bereits gepriiften Pipetten.

T st e, WA e —— - - —

il e il =3 Uber den Button Details 6ffnet sich ein neues Fenster, in dem Ihnen die Ergebnis-
== se der letzten Priifung dargestellt werden.

o e Uber die Taste New /aden wird das Inventar aktualisiert.

oC_
Process YAPP042 Q o— : ;

oC_J

(0 —



Durch Klicken auf Grafik wechselt die Darstellung vom Chart auf Messwerte.

Uber die Druckfunktion Ihres Internet-Browsers wird ein Protokoll erzeugt (siehe
Anhang).

Process YAPP042




YRFPME Pipeite Check
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Fusll Pre fomamsarice: Cheek ace. 1508655 |

Dedeie Fipeite |

VARPD: Pipetie Cheel
Ardvane el

Mo dats oF ppeites were Tound Fush OF
o edd one.

YRFPME Pipeite Check
Adrane ed

YAFPME: Pipette Check
Adwaneed

Process YAPP042

Process sequence:

In the main menu, choose between the two testing methods Quick Check and
/S0 8655. The difference between them lies in the number of measurements. With
the Quick Check method, you carry out up to 9 measurements, with the /SO 8655
testing, 10 measurements are performed.

Select Delete pipette to delete a pipette from the inventory.

Unless a pipette has been tested, no data appear in the inventory list.

After each test routine, you are prompted with the option to save pipette data
for recall.

Select OK'to add a new pipette to your list.

Quick Check

In the second step, you are prompted to enter the pipette data. Click on the input
field Pipette ID, Pipette manufacturer and Serial no. to enter the required data in
the input screen displayed. In the selection fields /nterval and Type, you can
choose between a pipette with a fixed volume or an adjustable volume as well as
the desired test interval. When using pipettes with an adjustable volume,
measurements are performed at 10%, 50% and 100% of the nominal volume. In
the field Nominal volume, you can select between 1 pl and 10,000 pl. Under Free
value, you have the option to enter Min. and Max. Select Temperature and Air
pressure. The Z factor required by ISO 8655 is automatically calculated (to
convert the weight value to volume).

Click on Next.
In this step, you have the option to enter the desired repetitions for Quick Check.

The options range from 1-9; this option is not available with the /SO 8655 check
where a series of 10 repetitions is specified by the ISO standard.

Install the pipette calibration set (YCPO4MS) or place the fluid container on the
weighing pan and click on Mext.




VAP Mpeite Cheek

Arbrans ed 4
[T 7 am iy
UIU mg
3 Sidimg bty
Tersd Viohano o
Meuzuring Step: WiE
Vol Vi [esd
Syst Enver. & -l

VAP Mpeite Cheek

Artraneed G 12
Fvaluation - Gulek Cheek ;I
Pipatte Ik THsT
Hanminal Yeshirne: el
Type [Fix wnhme

Test Yobama 1 (100 % of Hom, Valume)
‘Bys. Brror: targed BID000 , aclual 1001585 ul
[Rsnciom Error targat 16 (000, Achnd 00000 W, ;I

VAR Mpeite Chesk
Arbrane e

Hesults were sucessTully saved

Cubis’ & sartorius
| ]
: - [ — ]
| e ]
Process YAPP042

2 sartorivus

Pipette the indicated test volume into the fluid container and click on Next.

A green bar appears when the pipetted value is within the error limit defined by
ISO 8655. If the value lies outside the permissible error, the bar appears red.

Starting with the 2nd measured value in series, the statistical analyses according
to I1SO 8655 are displayed (systematic and random error).

Repeat the process. As soon as the required number of measurements in series has
been performed, the balance switches to the results display.

After the series is completed, you will receive an overall evaluation.
Click on the button Print to output the data via a printer.

Clicking on Save to generate the results in the raw data format on the SD card
for visualization in Q-Web (HTML).

Click on OK'to return to your overall evaluation.

Click on £nd to return to the main menu.

This version features visualization via an Internet browser if you want to analyze
your measured data.

To do so, all you need to do is connect the balance to a PC via Ethernet. Please
refer to your operating instructions for detailed information about how to
connect a Cubis® MSA balance.

Enter the following address in your Internet browser
http:///P-Adressefirs/home/upload/index.html

to go to the adjacent website.

Click on the symbol (YAPP042) to go to the inventory list of your previously
tested pipettes.

Via the button Details, you can open a new window that displays the results of
the last test series.

With the button Reload, you can update your inventory.

)



Click on Graphic to toggle the display from chart to measured values.

Use the print function of your Internet browser to generate a record (see Appen-
dix).

Process YAPP042




Flussdiagramm:

Quick Check
gem. ISOBGSS
Pipetten Kschen{Admin)
Beenden
r
Pipetten Pipetten
@mm Nem—l
;Ja Keine Daten

(Auswahi Pipetten) Keine Pipetten gefunden, driicken
Sie OK um eine neue zu erstellen.

Zurock Neu
Felder
M
;m Fixvolumen (A, D1)
:"“‘* Var. Volumen (A, D1) : =
5 Monate Zuruck Ok bt
e Die Waage ist for das
# Monam — Volumen nicht geegnet!
# Monate
:uu- TR 800 WP Wollen sie fortfahren?
12 orate e 800 :
Zurick 10t 950 WPe Nein
Wt 1200 hPa
SOt 1013 hea
100 uL 1050 hia l
200 ul. Zurick
£00 ul. s
1000 e
2000 WL
5000 uL.
10000 ut.
Zurisck Ok
P I Temp. RoV Gran
Farbung )
Frskt TU- Set-TO
215°C Peitvohernen [ul)
Messung: (wx)
25 Messwert: (uL)
23'C Zwischenerpetmis: Ob tcht Ok M
235°C el Messabw (3¢8). (L)
28°C ot Messabw. (it): (ul}
245°C 2l Messabrw (o8 - ful )
5°C 2 Massabw (ul)
Wei
:’?clc Abbruch eiter Messung: xix
85°C ]
e
e ¢
;:.:c Auswertung - Quick Check / 1SO
95°C
0°c Pipetten 1D:
Zurick Ok Nennvolumen;
Typ:
Pruefvolumen 1 (100 % v. Nennvolumen)
sys. Messabw.: (soll:, ist: )
zuf. Messabw.: (solk, ist- )
Ergebnis: Ok/ Nicht Ok
Pruefvolumen 2 (50 % v. Nennvolumen)
""" 1D_Date/Time.csv
YAPP042: Pipette Check V2 Pruefvolumen 3 (10 % v. Nennvolumen) 5D Kt
Emheit g, mg
Syutmv:ramngm Ende Speichem
Cubis Waage mit MSA Unit, Firmware > 01.05.10
SD Karte max. 32GB SDHC l
Standardsprachen: Deutsch/Enghsch Erocboi
Seite 173 werden nicht Ergebnisse
gespeichert] e
Ende Speichem Oﬁg‘:’:m

Process YAPP042 @ 8%
[ — < %‘ ‘é >
[ —



Flussdiagramm:

Process YAPP042

~

(Auswahi Pipetten)

Zuriick

|

Pipette ldschen

Wollen Sie diese Pipeite
wirklich lgschen?

MNein Ja

I L]

[Ende] -= Main Screen
[Abbruch] = Main Screen
[Zuriick] -= 1. Screen zunick

Toleranzen laut 1308655

YAPPO42: Pipette Check V2

Einheit: g, mg

Systemvoraussetzungen:

Cubis Waage mit MSA Unit, Firmware = 01.05.10

3D Karte max. 32GB SDHC

Standardsprachen: Deutsch/Englisch

Seite 2/3
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HTML (Q-Web):

http://IP-ADRESSE/dirs/home/upload/index_html

mh:l it T2 48245/ dirs o up ko sl il p-e || [ Cubis §-Web x

Detei Beabeiten  Ansicht  Favoiten  Estres 1

Cu b iS@;".diL dual

- sartorius

Cubis Laboratory Balance (Cubis-4D67F2), Serial number: 25301155, Model: M5A225P-0CE-D1

Pipette Check

v

m |[=1 et 1172006845 i homesupioad lua PipetteCheck. @ ~ G || ] Wartan sl 172065005 L.

Dotei  Brearbeiten  Ansikht  Emvorken  Exres 1

Cubis” sartorius

Pipetten ID | Hersteller | Seriennr. . Wdh, | Iyp | Nennvolumen | Letzte Priifung | Ergebnis = MEchste Priifung petails

GH [ FH 1 Monate | A 1000 07/22/2014 (=4 08/22/2014 m

oKD
Nicht OK 1

+J

[
mh:l it pi/LTII 70 cliee/ o/ uploac/bus BlpscteChuck, B3 = €5 || (2] wartan scf 172169 ME %

Oss  Dearbeken  Anskcht  Cavorlten  Egtras 1

Cubis’, sartorius

dividua

Pipetten 1D aH GriBe 1000 uL Temperatur 20°C

Harstellar DC Typ A Luftdruchk 1013 hPa

Seriennr. FH Status O F-Faktor 1.0031

Sysi. Messabw. Zuf, Messabw .
Sl Saoll 1st Soll st Status Grafik

o
1
a0
;|
:
a7

1000 UL &, 000 uL 1671 uL F.000 uL 00568 uL MNiCht OK g‘;
]
a2 - —

1 2 3 4

Zurick

YAPP042: Pipette Check V2
Einheit: g, mg

Systemvoraussetzungen:

Cubis Waage mit MSA Unit, Firmware = 01.05.10
SD Karte max. 32GB SDHC

Standardsprachen: Deutsch/Englisch

Seite 3/3
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Ausdruck:

L] T T a
Cubis” . i sartorius
individual iy
Pipetten ID TEST GroBe 100 uL Temperatur 20°C
Var. 1.0027
Hersteller BIOHIT Typ Nl Luftdruck hPa
Seriennr. 12345678 | Status OK Z-Faktor 1.0026
Syst. Messabw. Zuf. Messabw. Quick Check
Soll *- Ist +/= Ist Status Grafik
Max. Max.
10.7
106 -
105
104 >
103
10.00 uL 6.000 0.137 16.000 0.314 OK 102
uL uL uL ulL 101
10.0 VU
@
99 \.
1 2 3 4 5 6
50.0 0\ e
499 e /
4938 ¢ —0u
6.000 -0.167 16.000 0.187
50.00 uL Ul Gt Gk dl. OK 497
496
L]
1 2 3 4 5 6
1004 »
1003
100.2
100.1 @ £l
100.00 |6.000 |0.051 | 16.000 |0.208 | o s / .
uL uL uL uL uL 99'9
. /.
99.8 ©
1 2 3 4 5 6
Datum: 31/10/2014
Unterschrift:
Process YAPP042 Q 8%
(] — < ? % >
(] e—




Flow chart:

T
Balanc fessohion = nol fine
enoughl
Mo "
: Tha bealance: i nolb suitable for thes
Firelss ey prefiliesc] » ::::-: |3 mEﬂ PABC127] Wolumel
Sevial Ho, [ADC12Y]
Rotaton: [seiection] LI A
Type, [seleclion] Ho ¥
Min, Volume: (onky for free value) "
M. Violume: [only for fred value) |+ S
Kominal volume: [sekection]
Temperatare: [s2lechon] l l
AT pressurg;
L-Facion [calculated) (Quick Check)
Abarl Ok Cruick chisck sampliess [max 10]
' Ok
00 BFa
1#0 R
el
1m i encugh?
1050 s
Hack Ok Yed *
Tivass e a
‘the lkquid!
Process stants immediatly.
Please press [CONTINUE]
X Temp, Redl
e Green color Abort Continue
H e TU- Set- TO
5T T Wohme: fl]
= Mrstoriny Siwg. jaln}
AN Welume Valhos
L inbeemasdiabe Reaul Dk Mo ke (R +
LR sysi. Emor (Targe: ik}
Bt wym. Error | fmualr
A0 Faradors Erron {Target)  ul)
E.II"\C Abort o
Eh Maasunng Flep: o
5T |
Fr
TA
2 "G
ngc-c Evahsalion — Chick Check | 130
WA
306 Pipette 1D
Ok Meminal Volume:
Type: == ity one me
- itshiz
Tt Wolame 1 (100 % of Mom. Youms) ..-r-“'f ot
sys. Ermor: (target actual: ) T
Random Eror: farget:, achual: b
Result Ok Mot Ok
Tiesd volurme 2 (50 % of nominal volame)
1D _DrateTime csv
YAPPO4Z Pipette Chetk V2 Tiest wolurg: 2 {10% v. nostinal voluend] on B0 Card far HTML
Einhatil g, mg
Sysiem requirements; End PrieA Ficl )
Gubis halanos with MEA Unll, Firware = 01 05 10
5D Card max. J2GB SOHC --
Flandard languages: Germand English Pririout on
Fage 2 e
-
Pr YAPP042 ] S—
0eess g ocC_ )
ocC_ )
ocC—2)




Flow chart:

~

(Selection Fipeftes)

Y
F

Back
Delete pipette
Do really want to delete this
pipette?
Mo Yes

I ]

[End] -= Main Screen
[Abort] == Main Screen
[Back] -= 1. Screen back
*Fields only as admin

Tolerances acc. S08655

YAPP0O42: Pipette Check V2

Einheit- g, mg

System requirements:

Cubis balance with MSA Unit, Firmware = 01.05.10

SD Card max. 32GB SDHC

Standard languages: German/ English

Page 2/3

Process YAPP042
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HTML (Q-Web):

http://IP-ADRESSE/dirs/home/upload/index.html
[Era ERE, [l . —— ]

4 | & 1723601 1% i Pameiuploadsindes him

. P ties  Web Shice Galery Wb Sice-Katal
=] . Worgeschlagens Sites i Wen ]

r @
Cl’lblsi'u.i vidual

Cubis Laboratory Balance (Cubis-4DS7F2), Senal number: 25301155, Model: MS5A225°-0CE-DI

Pipatie Chack

Latmors O-Apps
[E™ R[ETe—— b
£ B 1721601 136 dirs/homes upload T FipetiaChsck VI inde: i

1 Mistbesucht " Ersbe Schritte [ Worgeschlagene Sites | Web Slice Galery ! Web Slice-Katalog

Cubis®

individua

i sartorius

Pipette T | Manufacturer | Serinl Mo, | Rota Type | Mominalwol, | Lostcheck | Resulf | Next check Details

TEST TEST TEST 1 manths | Fix valume | 5 11726/ 7014 Fail 1272642014 m

Failed 1
Paszed O
T — e ——— ]
€= A 1TRI6I1IE i Pt T ch_ V2 vl i Wil EST
=) o 1 wes -
Cubis® i
ubis® . sartorius
Pipatta 1D TEST Maodal Siza Sul Tamperaturs 2000
Mamfacturer | TEST Typa Fix valuma Atm. Pressure | 00 hPa
Sarial Mo TEST Status Fail E-Factos 1.0026
Systamatic Error Random Errar Quick Chack
Target +f- Max. Actual + /- Max. Actual Status

220

Girnph
B8 "
=10
B.08
E.a0 ul 0,008 Ll a1 0130w 0147 uL Fail e
4.80 -
= 3

YAPP042: Pipette Check V2
Einheit: g, mg

System reguirements:

Cubis balance with MSA Unit, Firmware = 01.05.10
SD Card max. 32GB SDHC

Standard languages: German/ English

Page 3/3
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Printout;

Cubis’ .

Individual
Pipette ID TEST Model Size 5 ulL Temperature 20°C
Manufacturer | TEST Type Fix Volume Atm. Pressure 800 hPa
Serial No. TEST Status Fail Z-Factor 1.0026
Systematic Error Random Error Quick Check
Target | +/- Max. Actual +/- Max. Actual Status Graph
520 »
5.15 3
5.10
5.05
5.00 uL | 0.008 uL 0.101 ulL | 0.120 uL 0.141 uL | Fail 5,00
495 \
1 2 3
Date: 21/11/2014
Sign:
oC_
Process YAPP042 ﬁ )
oC_J




Easy ID

vy

GLP End

For ID printout, press ‘ID*
For Value printout, press hardkey ‘Print’

Print at Start:
Date/Time

ID

Exit task

A

v

GLP End

Do you want to
restart the process?

No Yes

L]

Print:

Fekedek ek kdokkkok kkkk

Date/Time

Name:

ek dedekdkok kkdeokkkok kokok

3

Sartorius
Model: ABC123
Ser. Nr.: ABC123
BAC: ABC123
APC: ABC123
User: ABC123
ID: ABC123

Fddok dekkkkok kkkdkkk kkok

Please enter ID 1: [ABC123]
Please enter ID 2: [ABC123]
Please enter ID 3: [ABC123]
Please enter ID 4: [ABC123]

_

Back  Date Sign OK
v v
Print: e
Date / Time Plrgt.

YAPP12: Easy ID

Unit: g, mg, kg

System requirements:

Cubis Balance with MSA Unit, Firmware > 01.05.06

SD Card max. 32GB SDHC

Standard languages: English, German

Flowchart YAPP12

Hkkk




Q-App:  Easy ID

Wigeapplikation, mit individueller Proben ID und GLP Protokoll
Weighing application with individual Sample ID and GLP protocol

Beschreibung

Einfache Wigeapplikation mit individueller Proben ID (alphanummerisch). Es wird ein GLP Protokoll mit Kopf und FuBzeile er-
zeugt und auf einem angeschlossenen Sartorius Messwertedrucker ausgegeben.

Description:

Simple weighing application with individual Sample ID (alpha-numeric). A GLP protocol with header and footer are generated
and can be documented via a connected Sartorius Lab printer.

Verfligbare Sprachen: deutsch, englisch,
Available Languages: German, English
Sartorius Bestellnummer [ Order No.: YAPP12

) —
Process YAPP12 @ o

] —

] —



00000 ..

Process YAPP12

Prozess Ablauf:

Beim Starten der Applikation wird der GLP Kopf auf einem Sartorius Labordrucker ausgege-
ben.

Uber den Button ,ID* kann die Eingabemaske zum Eingeben der IDs aufgerufen werden.
Uber den Button GLP Ende kann der GLP FuB gedruckt werden.

Es kdnnen bis zu 4 unterschiedliche IDs eingegeben werden, die tiber den Button ,0k’ ge-
druckt werden. Uber ,Datum’ wird das aktuelle Datum und Uhrzeit ausgegeben. Mit dem
Button ,Unters.’ wird ein weiteres Unterschriftenfeld gedruckt. Uber Zuriick' gelangt man
in den Einwdgemodus.

Die Eingabe der ID kann alphanummerisch erfolgen, GroB- und Kleinschreibung, sowie
Sonderzeichen sind auch méglich.

Befindet sich nach der Eingabe der ID's nichts auf der Waagschale, ist die ID, sowie GLP
Ende Taste nicht sichtbar.

Uber ,Abbruch’ gelangt man, nach Bestatigung mit Ja', oder ,Nein' wieder zuriick in die ID
Eingabe, oder ins Hauptfenster.

Ein Wagewert kann mit dem Hardkey ,Print' gedruckt werden.

Mit dem ,GLP Ende’ Button (siehe erste Abbildung) kann der Prozess beendet, und das GLP
Protokoll abgeschlossen werden. Der direkte Neustart kann durch driicken des Ja' Button in
dieser Abbildung erfolgen. Durch driicken des ,Nein' Button gelangt man in das Task Men(i.




Process Description:

By starting the app, the GLP header is automatically printed.

L] W

A connected Sartorius Lab printer is necessary.

YAPPES By B A

0.0000 g To enter ID's, press the 'ID' button.

e 100%
Tor 1D priviod preds T
P Vit Pl presid iy TRRE

Enter up to 4 different ID's (each ID can have up to 20 characters including spaces).

Press 'OK' to print the ID's.

Press 'Date’ to print the current date and time.

Press 'Sign’ to print a signature field.

Press '‘Back’ to return to the weighing screen.

The input of the ID's can be alpha (uppercase and lowercase), numeric and special
characters.

WAIPEN sy B

| Wosgiing Semghn a

If nothing is placed on the weigh pan after the ID's are entered, the 'ID* and 'GLP End’

0.0000 a buttons will not be visible.

I,

To return to the ID screen without weighing a sample, press ‘Abort’ then 'Yes'; or press ‘No'
and then place your sample on the weigh pan to obtain a weight value (the 'ID* and ‘GLP

= | End' buttons will also reappear).

WAFPL [y

+ 129669 .

o)

To print the weight value, press the hardkey button, 'PRINT'.

Fir IO prvicnd priis T
Fiw Witk prindin il it haariliy T

Once the process is complete, press ‘GLP End’. The GLP footer (signature field) will print.
Press 'Yes' to restart the process. The GLP Header will print again.

Press ‘No' to return to the Task menu.

Process YAPP12 % 8% g g
oC_J
(0 —



Flussdiagramm:

YAPP12: Easy ID

Unit: g, mg, kg

Systemvoraussetzungen:

Cubis Waage mit MSA Kopf, Firmware > 01.05.06

SD Card max. 32GB SDHC

Standardsprachen: deutsch, englisch

Process YAPP12

v
T L
,GeW|Cht .| Druck bei Start:
> - GLP Kopf
ID drucken mit ‘ID* —
Wagewert drucken mit Hardkey "Print’
GLP Ende ID
Task
beendet
A —¢
GLP End _ i
Bitte ID 1 eingeben: [ABC123]
. Bitte ID 1 eingeben: [ABC123]
Wollen Sie den _ )
EremEss oy B!tte D1 e!ngebenf [ABC123]
starten? Bitte ID 1 eingeben: [ABC123]
R 5 Zuriick Datum Unters. OK
i — 1
A 4 A 4 \ 4 v
Druck: Druck: Druck Druck:
GLP Abschluss Datum /Uhrzeit Name: ID
m__/ B _/' m__/— B

€ >



Flow Chart:

Y

Yy

Value’

For ID printout, press ‘1D
For Value printout, press hardkey ‘Print’

Y

Print at Start:
GLP Header

GLP End ID

Exit task

-~

e —

GLP End

Do you want to
restart the process?

No Yes

L]

Y

3

Please enter ID 1: [ABC123
Please enter ID 2: [ABC123
Please enter ID 3: [ABC123
Please enter 1D 4: [ABC123

[l e

Back Date Sign OK

T

Y

Print:
GLP Footer

Print;
Date / Time

YAFP12: Easy ID

Unit: g, mg, kg

System requirements:

Cubis Balance with MSA Unit, Firmware = 01.05.06

SD Card max. 32GB SDHC

Standard languages: English, German

Process YAPP12



YAPP86

Unit: all

Balance System requirements:

A 4

Balance calibrated
Application cannot be

balances!

excuted using calibrated

calibrated?

Cubis Balance with MSA Head, Fimware >= 01.07

SD Card max. 8 GB

Languages: German, English

Ececution on calibrated balances blocked sinde

printout can be manipulated in a harmful way

OK A 4
H ‘
’Welg ht Output settings of the created task not taken into
"""""""""" account
Example output: NN VWVVVV UUU
[optional: Information / Error]
OK Exit Config.
E C i 1
End PRINT Hardkey/ Configuration
ESP P/kP_ v
v Configuration
End Header [abc]
Length Header [123]
Length Value [123]
Length Unit [123]
Fix sign position [Yes / No]
Positive sign [Yes / No]
Decimal points [123]
ASClI-output of the Only stable weight [Yes / No]
actual weighing value Separator [none / SPC / TAB/ ;]
created End of string [none/ CR/LF / CRLF] oK
Back ? Save
Save
Output has errors — Back
\ 4
Output of generated /
manipulated weighing value via Validate and save Information
Ja defined interface settings
¢ If you choose ...
Error Message 0.
Shown
No
v
Header => default ,N*
S
For length units: O
v [-1] => Element length is not changed (autom.)
[0] => Element is not displayed
S [1-15] => Element restricted / expanded to length value
Special case weight value: If string value longer than specified: ,-———- .
Positive Sign: ,+* is shown if value is positive
Decimal points can only be reduced (min. [0])
oC_
Flowchart YAPP86 5
oC_J
(0] —



Q-App:  Configurable OQutput

App zur Konfiguration des Datenausgabe-/Export-Formats

App to configure data output-/export format

Beschreibung

Die Q-App ermdglicht die komfortable Einstellung des Datenausgabe-Formats fiir Druck- bzw. Exportanwendungen. Die Lange
des Ausgabeformats und Steuerungszeichen, die wichtig zur automatisierten EDV in Auswertungs-/Dokumentationssystemen
sind, werden mittels der Q-App festgelegt.

Description:

The Q-App allows to comfortable configure the output format for printing and data export. The output format length and con-
trol characters, which are important for automated data processing in evaluation / documentation systems, are defined using the

Q-App.

Verfiigbare Sprachen: Deutsch, Englisch*

Available Languages: German, English*

Sartorius Bestellnummer [ Order No.: YAPP86

* Die Sprache der Q-App wird durch die Sprach-Einstellung des Nutzerprofils definiert. Ist eine Sprache nicht vorhanden

wird Englisch dargestellt.

The workflow language depends on the language set for the user. If a language is not available, English will be displayed.

) —
Process YAPP86 Q o

] —

] —



Prozess Ablauf:

0_00000 g Der Startbildschirm zeigt ein Beispiel zum gewahlten Ausgabeformat. Grundsatzlich glie-
m L dert sich das Ausgabeformat in einen Namen (Header), einen Wagewert und nachfolgenden
e s Steuerungszeichen.

I — Durch Betatigung der Schaltflache ,Konfig." wird das Konfigurationsmenii aufgerufen. Im
| Aemgaber Rani £ A1 0E G T
— Konfigurationsmenii kénnen folgende Parameter verandert werden:

Header max. 15 Zeichen
Lange Header Wert zwischen -1 und 15
Lange Wert Wert zwischen -1 und 15
Lange Einheit Wert zwischen -1 und 15
VAITES anligur. femgalie  Feanel Feste Pos. Vorzeichen Ja [ Nein
| Aemgaber Eanfigursres A XER T
Pos. Vorzeichen Ja [ Nein
Nachkommastellen Wert zwischen 0 und maximaler Auflésung der Waage

Nur stabile Wigewerte Ja [ Nein

[_pumeee - ' -w—-l Trennzeichen kein, Leerzeichen SPACE, Tabulator TAB, Semikolon ;
Abschluss kein, Carriage Return CR, Line Feed LF, Carriage Return+Line
Feed CR LF

Die gewahlten Einstellungen werden mittels ,Speichern” tlbernommen. Wird fiir die Lange
der Wert -1 eingegeben, wird die Ausgabe vom System automatisch optimal konfiguriert.

Mittels der Schaltflache ,?" wird die Hilfefunktion mit Erliuterungen zu den Einstellungen
aufgerufen.

Process YAPP86 Q 8% g é\
oC_J
(0 —



WAL Cimlap. Guipet Sk
1

10.00000.

WAIPBE Ly ol

VAIFBE Ly, Doulpral
| o iy cestpt

Process YAPP86

Process flow:

The start screen shows an example of the selected output format. Basically, the output
format is divided into a name (header), a weight value and subsequent control charac-
ters.

Pressing the "Config" button invokes the configuration menu. The following parameters
can be changed in the configuration menu:

Header max. 15 characters

Length header value between -1 and 15

Length value value between -1 and 15

Length unit value between -1 and 15

Fixed sign pos. Yes / No

Positive sign Yes / No

Decimal points value between 0 and maximum scale resolution

Only stable weight Yes / No

Separator None, Blank SPACE, Tabulator TAB, Semicolon;

End of string None, Carriage Return CR, Linefeed LF, Carriage Return +

Linefeed CR LF

The selected settings are saved with "Save". If the value -1 is entered for the length, the
output is automatically optimally configured by the system.

The button ,?" calls up the help function with explanations of the settings.




Flussdiagramm :

Waage

y
Waage geeicht

Die Ausfilhrung dieser
Applikation ist auf geeichten
Waagen leider nicht mdglich!

OK

wcht?

Nein

YAPP86

Unit all

Systemvoraussetzungen:

Cubis Waage mit MSA Kopf, Firmware >= 01.07

SD Card max. 8 GB

Standardsprachen: deutsch, englisch

Ausfuhrung auf Eichwaagen geblockt, da Ausdruck

in schadlicher Weise manipulierbar

,Gewicht'

Format: NN VWAV UUU
[optional: Information / Fehler]

Ausgabe-Einstellungen der angelegten Task werden

nicht berlicksichtigt.

OK Ende Konfiguration
E"dePRiNT Hardkey/ Konfiguration
ESP PIkP_ 1 4
L Konfiguration
durch verandertes E_aaadeu;' dor (?gg]
sbl.lua, wird der e Seon [123]
Schnitstellen- | -ange Wert [123]
Eirigang abpefangen Lange Einheit [123]
gang 98N | position Vorzeichen [Ja / Nein]
Positives Vorzeichen [Ja / Nein]
Nachkommastellen [123]
SRR e Nut stabile Wagewerte {Ja/ Nein]
Wagewerts wird Separator [kein / SPC/ TAB /]
erstellt Abschluss [kein { CR / LF / CRLF] oK
Zurick ? Speichern
Speicherr ?
- Zuriick
v
Ausgabe des generierten/ Validi
manipulierten Wagewerts (iber s:‘;’c'::: :: Information
definierte Schnitistelle Einstellungen
Sie konnen die ...
Fehlermeldung OK
wird bereitgestellt
Nein
Header  =>default N* -
S
Fur die Langen-Eigenschaften gilt:
[-1] => Lénge des Elements wird nicht verandert (autom.)
0] => Element wird nicht ausgegeben
S [1-15] => Element wird auf die Lange begrenzt/erweitert
Sonderfall Wagewert: Wenn Werte-String langer als angegeben: ,--——-,
Positives Vorzeichen: Soll .+ angezeigt werden wenn Wert positiv
Nachkommastellen kénnen nur verringert werden (min. [0])
oC_ )
Process YAPP86 - —
oC_J



Flow Chart:

A

wated?

Balance

YAPP86

Unit: all

Syslem requirements:

Cubis Balance with MSA Head, Firmware >= 01.07

SD Card max. 8 GB

Balance calibrated Languages: German, English
Application cannot be No
excuted using calibrated Ececution on calibrated balances blocked sinde
balances!
printout can be manipulated in a harmful way
OK
- )
'Welght Output settings of the created task not taken into
account
Example output: NN VWY UUU
[optional: Information / Error]
OK Exit Config.
nd PRINT Hardkey/ Configuration
ESP PIkP_ 4
v Configuration
End Header [abc]
Length Header [123]
Length Value [123]
Length Unit [123]
Fix sign position [Yes / Noj
Positive sign [Yes/ Noj
Decamal points [123)
ASCll-output of the Only stable weight [Yes / Noj
actual weighing value Separator [none f SPC /TAB /]
created End of string [none ! CR/LF / CRLF] OK
Back ? Save
Save. ’)
Output has errors - Back
h 4
Output of generated /
manipulated weighing value via Validate and save Information
Ja defined interface settings
‘ If you choose ...
Error Message b
Shown
No
Header => default N" =
S
For length units: O
[-1] => Element length is not changed (autom.)
3 [0] => Element is not displayed
s [1-15] => Element restricted / expanded to length value
Special case weight value: If string value longer than specified: ===,
Positive Sign: ,+* is shown if value is positive
Decimal points can only be reduced (min. [0])
ocC—)
Process YAPP86 S —
ocC—2
oc—3



Flowchart YAPPO1

YAPPO1: UserCal V1.0

Unit: All Cubis Basic Units

System requirements:

Cubis Balance with MSA Unit, Firmware > 01.05.02

SD Card max. 32GB SDHC

Standard languages: German/ English

Set weights———

Number of items:
Calint before: Yes / No

Set calibration weights
Start calibration process

End

User

Start calibratign

Weight

Remove everythin from the pan.

-~ Only active

during first loop if
Cal int activated

Abort Continue " , "
alibration procedure continues
max 5 items. after taring <
Please press [Tare]
Weight ID: [ABC123] Abort
Conventional weight: x.xxg
Tolerance: +/- x.xxg of +/- %
Unit tolerance: Grams/
Percent Cal Int
activated?
Abort Continue
Continue Yes
n loops CalInt.
. according
Entries OK? to no items Calibration/adjustment procedure
active.
o
Press [Cancel] to abort cal./adj.
Yes procedure
OK
Cancel n loops
= 0
according
to no items
No Weight
Place weight on pan:
ABC123 x.xxg
Abort
Entries incomplete!
Parameter entries are
incomplete.
Proceed with [OK] Calibration
N
passed?
OK
Yes
Calibration fail Calibration pass
Calibration error (x.xxg) Calibration passed (x.xxg)
Press [OK] Press [OK]
OK| OK|
[ I
Target Measured Tolerance Res.
ABC123  x.xxg X.xxg or % PASS/FAIL
ABC123  x.xxg Xx.xxg or % PASS/FAIL
ABC123  x.xxg x.xxg or % PASS/FAIL
ABC123  x.xxg x.xxg or % PASS/FAIL
ABC123  x.xxg x.xxg or % PASS/FAIL
Exit Print Fct.
Date/Time
Sartorius AG
Model: ABC123 Print result on FTP server/SD Card
Ser. No.: ABC123
Ver. No.: ABC123
User Cal
User:
RESULT:
. CAL Wgt.: x.xxg
max 5 items

Wagt. ID: ABC123
Measured: x.xxg

Tolerance: +/- x.xxg or +/- %
Result: PASS/FAIL

ko R R XK KRR R

Calibration passed/failed

A R AR X R AR KRR TR R RTE

Name:




Q-App:  UserCal V1.0

Benutzerdefinierte Kalibrierroutine mit bis zu 5 externen Gewichten

User defined calibration routine with up to 5 external weights

Beschreibung

Der Workflow hat 2 Ebenen eine Administratoren- und eine Anwenderebene. Administratoren besitzen die Berechtigung bis zu 5
unterschiedliche Gewichtswerte incl. Gewichts ID, Wert und zuléssige Toleranz zu definieren. Anwender besitzen nur die
Berechtigung den Kalibrierprozess zu starten und durchzufiihren.

Der Kalibrierprozess lauft automatisch ab, der Anwender wird aufgefordert Aktionen auszufiihren. Die Ubernahme der
Kalibrierergebnisse und deren Auswertung wird vom Prozess durchgefiihrt.

Die Dokumentation kann auf einem angeschlossenen Sartorius Messwertdrucker und [ oder auf einer eingelegten SD Karte
erfolgen.

Description:

The workflow has two levels, an administrator and a user. Administrators are allowed to define up to 5 different weight values,
including their ID, value and permissible tolerances. Users are only allowed to perform the calibration process.

The process runs automatically and the user is guided through it. Data acquisition and the evaluation are done automatically.

The documentation can be performed on a Sartorius printer or sent to a SD card.

Verfiigbare Sprachen: deutsch, englisch, franzdsisch
Available Languages: German, English, French
Sartorius Bestellnummer [ Order No.: YAPPO1
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Process YAPPO1

Prozess Ablauf:

Einstiegsebene mit der Auswahl Gewichte zu definieren (muss min. einmalig durchgefiihrt
werden) oder den Kalibrierprozess zu starten. Dies ist nur fiir User mit
Administrationsberechtigungen sichtbar.

Es kdnnen bis zu 5 Kalibrierpunkte definiert werden.

Es kann entschieden werden, ob die Waage vor der Kalibrierroutine eine interne Justierung
durchfiihren soll, oder nicht.

Fiir jeden Kalibrierpunkt wird nun der Gewichtswert des Kalibriergewichtes (wenn maglich
der konventionelle Gewichtswert), die Identifikationsbezeichnung und die zulissige
Toleranz (absolut in Gramm oder relativ in %) eingegeben.

Wenn das Q-App von einem Anwender gestartet wird, der liber keine
Administrationsberechtigungen verfiigt, wird direkt der Kalibrierprozess ausgefiihrt.

Wenn zuvor definiert, fiihrt die Waage zunéchst eine interne Justierung durch,
anschlieBend wird der Anwender aufgefordert die Waageschale abzurdumen und die
Waage mit der ,Tare"-Taste auf Null zu stellen (Schritt 1).

Danach erfolgt die Aufforderung das entsprechende Kalibriergewicht aufzulegen (Schritt
2).

Bei Stillstand wird der Kalibrierwert automatisch tibernommen und das Ergebnis angezeigt.
(Schritt 3)

Nach Betitigung der ,0K"-Taste wird der Prozess bei ,Schritt 1" fortgesetzt (je nach Anzahl
der Kalibrierpunkte).

Sind alle Kalibrierpunkt abgearbeitet, wird das Endergebnis zusammenfassend dargestellt
und kann von hier aus auf einem angeschlossenen Drucker ausgedruckt werden.

Uber die ,Exit" -Taste wird der Prozess beendet, die Waage kehrt in die Tast-Liste zuriick.

S =€
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Process YAPPO1

Process: Description:

After starting the Q-App, you can select if you want to define the calibration process (must
be done at least once) or start it. This screen is only accessible for users with administrative
permissions.

You can define up to 5 calibration points and if you want the balance to perform an
internal adjustment before starting the calibration process.

For each calibration point, the weight value of the calibration weight (if possible, the
conventional mass), its identification designation and the calibration tolerance (absolute in
grams or relative in %) need to be entered.

When the Q-App is started by a user (without permissions), it directly comes up with the
calibration process. If defined, the balance will perform an internal adjustment. Afterwards,
the user is prompted to remove everything from the weighing pan and to zero the balance
by pressing the 7are button (Step 1).

Afterwards the user is prompted to center the first calibration weight on the weighing pan
(Step 2).

After stability, the weight value is taken automatically and the result is displayed (Step 3)

After confirming with OK; the calibration process continues with Step 1 (depending on the
number of calibration points).

When all calibration points are completed, the final result will be displayed. It can be
printed on a Sartorius lab printer.

By pressing Exit, the process can be terminated and the balance will return to the task list.




Flussdiagramm / Flow Chart: UserCal V1.0
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Definition
(ADMIN level)

v

Enter Number of
weights
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Menu point:
Cal int before
calibration?
Yes / No

set calibration weights
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Weight 1:
Weight ID
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Tolerance: +/- g
or +/- %

\ 4

Weight 2

Weight 5

Process YAPPO1
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,OK*

A 4
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Admin routine)
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A
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on stability display
result
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on stability display
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(OK / not OK)

v
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A

on stability display
result
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A 4
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A

display all results
Summary:

Calibration Date / Time / User
weight 1 tolerance measured OK/not OK
weight 2 tolerance measured OK/not OK

weight 5 tolerance measured OK/not OK

YDP10-0CE:

Print result on RS232 Lab printer
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Q-App:  UserCal Advanced

Benutzerdefinierte Kalibrierroutine mit Auswertung iiber HTML (Q-Web)

User defined calibration routine with evaluation over HTML (Q-Web)

Beschreibung

Der Workflow hat 2 Ebenen eine Administratoren- und eine Anwenderebene. Administratoren besitzen die Berechtigung bis zu 5
unterschiedliche Gewichtswerte incl. Gewichts ID, Wert und zuléssige Toleranz zu definieren. Anwender besitzen nur die
Berechtigung den Kalibrierprozess zu starten und durchzufiihren.

Der Kalibrierprozess lauft automatisch ab, der Anwender wird aufgefordert Aktionen auszufiihren. Die Ubernahme der
Kalibrierergebnisse und deren Auswertung wird vom Prozess durchgefiihrt.

Die Dokumentation kann auf einem angeschlossenen Sartorius Messwertdrucker und [ oder iber Netzwerk auf Basis von Q-Web
tber HTML Visualisierung erfolgen.

Description:

The workflow has two levels, an administrator and a user. Administrators are allowed to define up to 5 different weight values,
including their ID, value and permissible tolerances. Users are only allowed to perform the calibration process.

The process runs automatically and the user is guided through it. Data acquisition and the evaluation are done automatically.

The documentation can be performed on a Sartorius printer and/ or via Ethernet on basis of Q-Web via HTML visualization.

Verfiigbare Sprachen: deutsch, englisch
Available Languages: German, English
Sartorius Bestellnummer [ Order No.: YAPPQ12
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Prozess Ablauf:

Einstiegsebene mit der Auswahl Gewichte zu definieren (muss min. einmalig durchgefiihrt
werden) oder den Kalibrierprozess zu starten. Dies ist nur fiir User mit
Administrationsberechtigungen sichtbar.

Es kdnnen bis zu 5 Kalibrierpunkte definiert werden.

Es kann entschieden werden, ob die Waage vor der Kalibrierroutine eine interne Justierung
durchfiihren soll, oder nicht.

Fiir jeden Kalibrierpunkt wird nun der Gewichtswert des Kalibriergewichtes (wenn maglich
der konventionelle Gewichtswert), die Identifikationsbezeichnung und die zulissige
Toleranz (absolut in Gramm oder relativ in %) eingegeben.

Wenn das Q-App von einem Anwender gestartet wird, der liber keine
ﬂ UO 0 Administrationsberechtigungen verfiigt, wird direkt der Kalibrierprozess ausgefiihrt.

Wenn zuvor definiert, fiihrt die Waage zunéchst eine interne Justierung durch,
anschlieBend wird der Anwender aufgefordert die Waageschale abzurdumen und die
Waage mit der ,Tare"-Taste auf Null zu stellen (Schritt 1).

TARFH R Unsr Cal Adwancad
S

Danach erfolgt die Aufforderung das entsprechende Kalibriergewicht aufzulegen (Schritt
2).

Bei Stillstand wird der Kalibrierwert automatisch tibernommen und das Ergebnis angezeigt.
(Schritt 3)

Nach Betitigung der ,0K"-Taste wird der Prozess bei ,Schritt 1" fortgesetzt (je nach Anzahl
der Kalibrierpunkte).

Sind alle Kalibrierpunkt abgearbeitet, wird das Endergebnis zusammenfassend dargestellt
und kann von hier aus auf einem angeschlossenen Drucker ausgedruckt werden und/ oder
tiber ,Speichern” die Ergebnisse fiir die HTML Visualisierung bereitstellen.

Uber die ,Exit" -Taste wird der Prozess beendet, die Waage kehrt in die Tast-Liste zurlick.

Process YAPP0O12 @ 8%
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Process YAPP0O12

Process: Description:

After starting the Q-App, you can select if you want to define the calibration process (must
be done at least once) or start it. This screen is only accessible for users with administrative
permissions.

You can define up to 5 calibration points and if you want the balance to perform an
internal adjustment before starting the calibration process.

For each calibration point, the weight value of the calibration weight (if possible, the
conventional mass), its identification designation and the calibration tolerance (absolute in
grams or relative in %) need to be entered.

When the Q-App is started by a user (without permissions), it directly comes up with the
calibration process. If defined, the balance will perform an internal adjustment. Afterwards,
the user is prompted to remove everything from the weighing pan and to zero the balance
by pressing the 7are button (Step 1).

Afterwards the user is prompted to center the first calibration weight on the weighing pan
(Step 2).

After stability, the weight value is taken automatically and the result is displayed (Step 3)

After confirming with OK; the calibration process continues with Step 1 (depending on the
number of calibration points).

When all calibration points are completed, the final result will be displayed. It can be
printed on a Sartorius lab printer and/ or provide visualization on “Save" the results for the
HTML.

By pressing Exit, the process can be terminated and the balance will return to the task list.
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Flussdiagramm: UserCal Advanced

Lisar

Admin
T
Y ¥
Kalibrierge~ichiie) definaren
Kalibrierprozess stafan
Ende
pe——, /il 1‘
1 Anzahl der Gewichie: [X]
2 | Int. Justierung vorher: [Jal Nein]
3
4 Abbruch Walter
-]
| Zumrilck Ok !
Gewichts ID; [ABC123]
i Konvt. Wigewert: [123)g

Tesaranz +-: [123)

[
w
¥

Abbruch

Elnhelt Toleranzwert [Seamm’ Prozent]

Weiter

Hein /
Schieife akhingig
von den eingegeben
Gewichten

¥
Daturn Uhrzel
Sarorius AG

e R TR )

YAPPO12: UserCal Advanced

Einheit: Alle Cubis Basis Einheiten
Sysiemvoraussetzungen:

Cubis Waage mit MSA Unit, Firmware > 01.05.10
5D Karte max. 32GB SDHC

Standardsprachen: Deutsch/Englisch
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Flussdiagramm: UserCal Advanced
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YAPPO12: UserCal Advanced

Elnheli: Alle Cubls Basis Einhelten
Systemvoraussetzungen.

Cubis Waage mit MSA Unit, Firmware = 01,0510
E£D Karte max. 32GB SDHC

Standardsprachen: Deutsch/Englisch
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Flussdiagramm: UserCal Advanced

Cubis”

individual
Hersteller | sartorius | Mo9ell" | vcns20250TRDO01 | SeMiEN" | 5o5py7g¢ | Gerdte
Nr. MNr. ID
Datum /
Uhrzeit Gewichts  Konwvent.
(dd/mm/ v Benutzer D Wigewert Gemessen | Toleranz | Bestanden
HH:mm:ss)
05/08/2014
11:23:10 1 400.00g9 399,999 | 0.1% PASS
05/08/2014
11:23:10 2 2,000.00g9 2,000.02g | 0.1% PASS
ns,f ua,:zn 14 Administrator | 1 400.00g 400.02g | 0.1% PASS
11:57:09
“5{ natrzn 14 Administrater | 2 2,000.00g | 2,000.10g | 0.1% PASS
11:57:09
Kemmentare:
Erstellt: Datum:
Uberprft: Datum:
YARFD12: UserZal Advanced
Einheit; Alle Cubis Basiz Einheiten
Systemvoraussatzungean:
Cubis Waage mit MSA Unit, Firrmwars = 01.05.10
2D Karle max. 3268 SOHC
Standardsprachen: Deutsch/Englisch
Seite 313
[Ausdruck)
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Flow Chart: UserCal Advanced
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Flow Chart: UserCal Advanced
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Flow Chart: UserCal Advanced (Printout)

Cubis’

uols individual

Manufacturer | Sartorius ”ﬂ:‘”' MSA8202S0TRDOO1 S'EH::‘" 27501786 Del‘“’l;“’
Date / Time . .

(dd/mm/yyyy User Welg]ht Cnr:::':ir;tll::nal Measured | Tolerence | Passed
HH:mm:ss)

05/08/2014

11:23:10 1 400.00g 399.99g | 0.1% PASS
05/08/2014

11:23:10 2 2,000.00g | 2,000.02g | 0.1% PASS
05/08/2014 .

11:57:00 Administrator | 1 400.00g 400.02g | 0.1% PASS
05/08/2014 .

11:57:09 Administrator | 2 2,000.00g 2,000.10g | 0.1% PASS

Comments:

Completed by: Date: _

Verified by: Date:

YAPPO12: UserCal Advanced

Units: Alle Cubes basic units

Syslem requirements:

Cubis balnce with MSA Unit, Firmware > 01,0510

SD Karte max, 32GB SDHC

Standard languages: German' English/ Frenchy

Italian Spanish/ Polish

Seite 313
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Date Time

Sartorius
Model: ABC123
Ser.No.: ABC123
Ver.No.: Date CN: ABC123
USP Chapter 41

User: ABC123
Test weight: XXX mg
Weight ID: ABC123 Auto TARA.
Value 1: XXX mg
Value 2: XXX mg

Operating range is:

min.: XXX mg
max.: XXX Mg
2x Standard Dev.: Xx.xmg
Small. des. weight: X.Xx mg No

Des. net weight is OK/not OK

Accuracy:

Test weight (nom.):  xxxmg

Weight ID: ABC123

Test weight class:  ABC123
Measured value: 123

Accuracy <= xxXx%

bk Rk ARk KRR AR
ﬁ?ﬁﬁm Print

-

Test weight N
ez saved? o
Yes
v
,Weight USP Chapter 41 USP Chapter 41 Test weight:
Repeatability Test:
Remove all samples from pan. Determination of the operating Determination of the operating Weight ID: [ABC123]
range according to USP Chapter 41 range according to USP Chapter 41 Class: Class
Accuracy test starts after taring Nominal weight: XXx mg
Proceed with [Start] Proceed with [Start] Deviation: XXX.X Mg
Press [TARE] | Smallest net weight: XXX.X Mg
Start| Start] Weight|
Abort I I Test weight:
Start Start Accuracy test:
v ¥ Weight ID: [ABC123]
i ,Weight ,Weight Class: Class
Nominal weight: XXX mg
Weight Verifiy or change the USP test Verifiy or change the USP test Deviation: XXX.X Mg
weight. weight.
Add test weight: ABC123 Nominal weight: XXX Mg Nominal weight: XXX mg OK|
Deviation: X.x mg Deviation: X.X Mg
Abort Nominal weight (acc.):  xxx mg Nominal weight (acc.):  xxx mg O‘K
Deviation (acc.): X.x mg Deviation (acc.): X.X Mg
End Continue End Weight Continue Class
] 3 Save setiings
est weight within Cor\*ﬂnue
tolerance? Weight Back/OK
Remove all samples from pan.

,Weight
Accuracy sample 1: XXX mg
ﬁemwe test weight.
Abort

Weight
Repeatability test:
Test weight: XXX.X Mg
Weight ID: ABC123
Std. Dev.: X.X Mg
2x Std. Dev.: X.X Mg

Operating range: xxx mg to xxx mg
Smallest net weight: X.X Mg
Your desired net weight is OK/not
OK

Accuracy test:

Test weight: XXX.X Mg
Weight ID: ABC123
Measured: XXX M|

The accuracy test is OK/not OK

End Print

Flowchart YAPPO2
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Q-App:  USPV2
Bestimmung des Arbeitsbereiches von Waagen gem. USP Kapitel 41.

Determination of the operating range of balances acc. USP Chapter 41.

Beschreibung

Diese Q-App ist zur Bestimmung des Arbeitsbereiches gem. USP Kapitel 41. Ein Administrator hat die Moglichkeit die
Prifgewichtswerte fiir die Messroutinen festzulegen, ein Anwender kann sie lediglich durchfiihren. Die Auswertung des
optimalen Arbeitsbereiches wird automatisch von der Routine durchgefihrt.

Die Dokumentation kann auf einem angeschlossenen Sartorius Messwertdrucker erfolgen.

Process Description:

This Q-App is for the determination of the operating range according to USP Chapter 41. An administrator has full privileges
(i.e.: to define the test weights); however, a user can only perform the test process. The operator is guided through the
process, step-by-step and the weight values are acquired automatically. The evaluation of the optimum operating range is
automatically calculated by the routine.

The documentation can be performed on a Sartorius printer.

Verfligbare Sprachen: deutsch, englisch
Available Languages: German, English
Sartorius Bestellnummer [ Order No.: YAPP02
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Process YAPP0O2

Process Description:

The entry for Users and Administrators is the same. On ,Start' the Q-App is activated.

As an Administrator, you have the ability to program [ change the test weights.

After pressing the ,Start' button, it is possible to change the test weights by pressing
\Weight', or to start the test routine press ,Continue'.

The Weight ID is an alphanumeric entry. The selection of the class is limited to OIML and
ASTM weights. The input value of the weight is verified by the OIML and ASTM table.

Enter the nominal weight value. Under ,Deviation’, it is necessary to enter the calibration
deviation of the test weight. For the repeatability test, the smallest desired net weight must
be entered.

You can choose different weights for the Repeatability and Accuracy test.

By pressing ,OK' the information is stored.

By pressing ,Continue’, the measurement routine will start.

The test starts with the repeatability test. Press ‘TARE' to begin the test.

The balance will tare automatically during the remainder of the repeatability test so the
user can concentrate on proper handling of the test weight during the entire measurement
process.

After repeated placement of the test weight, the accuracy test is started automatically.
During the accuracy test, only one weight value is needed.
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Process Description:

After completion of the measurement routine, the evaluation of the operating range is
displayed and is also compared with the smallest desired net weight. If the starting point
(minimum weight) is in-between the operating range, it will display, ‘Your desired net
weight is ok'. If its outside, it will display, 'Your desired net weight is not ok'.

The accuracy test is shown in green if the deviation is less than 0.10% and red if the
deviation is larger than 0.10%.

By pressing the ,Print' button, the results are printed on a Sartorius lab printer.

By pressing ,End’, the process can be terminated and the balance will return to the task list.




Flow Chart:
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! S
Test waight:
Repeatability Test:
Weight I0; [ABC123]
Class: (selection)
Nominal weight: [g]
Devviation: [mg]
Smallest net waight [g]
Test waight:
Accuracy best:
A, Weight ID: [ABC123]
@ Class: (selecton
- demﬂ'rt Ial
Devviation: [mg]
! L 4
Diate Time
Sartoriu
Maodal: CIML E1
SarMo.: CIML E2
Ver No.: CIML F1
CIML F2
USF Chapter 41 HASTM 1
ASTM 2
User: ASTM 3
Tesl weight: [g] Ok
Weight 1D M
Walue 1: [g]
Walue Z [g]
Value 3 [g]
Value 4 [g]
Value 5 [g]
Vadue 8 [g]
Value 7 [g]
Value 3 [g]
Walue & [g]
Walue 10: [g]
Operating range is:
mrin.- g
max.: [g]
2x Standard dev.: [g]
Smallest desired net weight:[X0(g
Desired net waight is ok/inot ok
ACCUracy:
Test weight [g]
Weight ID
Test weight class:
Measured valua: [g]
Agturacy <=/>0,10%
Mame:
— -
— S ____.4/
| YAPPOZ USF V2
| Lhnils: g, mg

i Sysbem requirerments;

| Cubie balanee with M3A Unit, Firmware = 01,0510

| 5D Card max, 32G8 SDHC

| Standard languages: German/ English

Process YAPP02

USP Chapter 41

Dt o the op g fange g b

WGP Chaper 41
Procesd with [Sar]

Acdmin st e GeApp s staned)

Admin—— User

.

¥
Verify or change the USP test Verify or change the USE test
weight weight
Mominal weight: Pominal weight:
Dwsiartion: Dwevmrtion:
Marminal weight (Bee): Paominal weight (sczi:
Durviation {asc): Duvistaon {ace)
End Confinue

End Weight Continue

'

¥
Remove all Samples from pan.
Pecaatabitty Ies! contnuss oer taring.

Press [Tare]

Add test waight: [1D]

| Mar e Tend 15 bakan
Remove best weight
[Wisight i sheasured § mors timas
for Rapastahiny 1]

Abort
¥

Remave all Samples from pan.
Accuracy Yl continues ¢l tading.
Press [Tare]

2

Add tast weight: [I0]
[asLTemanl i tsken)
Remove |est weight.
(Weight s mosswed once for

Abort

Repeatabaty Test:

Test weight: g

Wheight 1D:

Sid. dev.: g

2x 54, dev.:

Opeating range: g to g

Smallest net waight: g

Your desired nat weight is ok not ok

Accuracy Test:

Test weight: g

Weight ID:

Measured. g

The accuracy is okf not ok

End Print
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Date

Model:

SerNo.: ABC123

Ver.No.: Date CN: ABC123
USP Chapter 41

User:  ABC123

Test weight: xxmg

Weight ID: ABC123

Value 1: 0cmg

Value 2: xxmg

mg
max.: xaxmg
2xStandard Dev..  xxmg
Smal. des. weight: xxmg

Des. net weight is OK/not

Accuracy:
Test weight (nom):
Weight ID: ABC

Test weight class:
Measured value:

Auto TARA. \

st weight
= saved? N
Yes
Weight USP Chapter 41 USP Chapter 41 Test weight
= Repeatabilty Test:
Remove all samples from pan. Detemnination of the operating Detenmination of the operating Weight ID: [ABC123]
naper 41 apier 41 ‘ Class
Accuracy test starts afte taring Nominal weight: xoxmg
Proceed with [Starf] Proceed with [Starf] ion: xxxmg
Press [TARE] ‘Smallest net weight xoxxmg
Start] Start] Weight|
Abort T T Test weight:
Start Start Accuracy test:
Weight ID: [ABC123]
Weight Weight Class: Class
xoxmg
Verfy or change the USP test Verify or change the USP test Deviation: oxxmg
weight. weight.
Add test weight: ABC123 Norninal weight: xoxcmg Nominal weight: xoxcmg oK|
eviation: xxmg Deviation: xxmg T
Abort Norminal weight (acc.):  cx mg Nominal weight (acc.):  xcxmg &
) xxmg Deviation (acc. xxmg
End Continue| End Weight Contine| Class
T Save setings
st weight with Continue
tolerance?
Weight Ba
Remove all samples from pan
Repeatability test starts after taring
= OIMLET
Press [TARE] OIML E2
OIML F1
Remove test weight Abort oML F2
ves ASTM 1
Abort T ASTM 2
TARE ASTM3
v Autol
Back oK
Weight

Repeatabi
Test weight: xocxmg
Weight ID. ABC123

. Dev.: xxmg
2x Std. Dev.: mg

Operating range: xcx mg to xix mg
Smallest net weight:

Your desired net weight is OK/not
oK

Accuracy test:
Test weight o0cx mg
Weight D: ABC123
Measured:

Xocmg
The accuracy test is OK/not OK

End Print

Sample 1: xxxmg
Sample 2: xxxmg

|Add test weight: ABC123

Avort

est weight withi
tolerance?

Sample 1:

xoxmg
Sample 2: xxxmg
Sample 3: xxxmg

Remove test weight.

Avort

No

iominal weight (ac)
Z e max. or < max}

No

JOK

Nominal weight too big

‘The nominal weight for accurcy test

must be smaller than xxxg.

Continue

Nominal weight too smal

The nominal weight for accurcy test
must be greater than xxxg.

Continue




Q-App:  USP Advanced

Bestimmung des Arbeitsbereiches von Waagen gem. USP Kapitel 41 mit Auswertung
tiber HTML (Q-Web)

Determination of the operating range of balances acc. USP Chapter 41 with
evaluation over HTML (Q-Web)

Beschreibung

Diese Q-App ist zur Bestimmung des Arbeitsbereiches gem. USP Kapitel 41. Ein Administrator hat die Mdglichkeit die
Priifgewichtswerte fur die Messroutinen festzulegen, ein Anwender kann sie lediglich durchfiihren. Die Auswertung des
optimalen Arbeitsbereiches wird automatisch von der Routine durchgefiihrt.

Die Dokumentation kann auf einem angeschlossenen Sartorius Messwertdrucker und / oder Gber Netzwerk auf Basis von Q-
Web tGber HTML Visualisierung erfolgen.

Process Description:

This Q-App is for the determination of the operating range according to USP Chapter 41. An administrator has full privileges
(i.e.: to define the test weights); however, a user can only perform the test process. The operator is guided through the
process, step-by-step and the weight values are acquired automatically. The evaluation of the optimum operating range is
automatically calculated by the routine.

The documentation can be performed on a Sartorius printer and / or via Ethernet on the basis of Q-Web via HTML

visualization.

Verfligbare Sprachen: deutsch, englisch
Available Languages: German, English
Sartorius Bestellnummer [ Order No.: YAPP022
) —
Process YAPP022 @ o
) —
) —
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Process YAPP022

Prozess Ablauf:

Der Einstieg fiir Anwender und Administratoren ist gleich. Uber ,Start' wird die Q-App
aktiviert.

Nach dem driicken der ,Start' Taste besteht die Méglichkeit das Priifgewicht zu dndern,
oder mit ,Weiter' die Priifroutine zu starten.

Uber ,Gewicht' kann man als Administrator die Priifgewichte dndern. Die ID ist eine
alphanummerische Eingabe. Die Auswahl der Klasse beschrankt sich auf OIML und ASTM
Gewichte. Die Eingabe des Gewichtswert wird {iber die OIML und ASTM Tabelle verifiziert.

Bei Abweichung wird die auf dem Kalibrierschein ausgewiesene Abweichung des Gewichts
verlangt. Beim Test der Reproduzierbarkeit wird auBerdem die kleinste zu erwartende
Nettoeinwaage verlangt.

Fiir die Priifung der Reproduzierbarkeit und Genauigkeit konnen verschiedene Gewichte
definiert werden.

Uber ,0k' werden die Eingaben gespeichert.

Uber Weiter' wird die Messwerteaufnahme gestartet.

Der Test startet mit der Priifung der Reproduzierbarkeit. Die Waage wird nach dem
Abnehmen des Priifgewichts automatisch tariert, sodass sich der Anwender wéahrend des
gesamten Messprozesses auf die korrekte Handhabung der Testgewichte konzentrieren
kann.

Nach wiederholtem Auflegen wird automatisch der Test der Genauigkeitspriifung gestartet.
Hier wird das Gewicht nur einmal abgefragt.
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Process YAPP022

Prozess Ablauf:

Nach Beendigung der Messroutine, wird die Auswertung liber den geeigneten
Arbeitsbereichs angezeigt, auBerdem wird sie mit der kleinsten zu erwartenden Netto-
Mindesteinwaage verglichen. Liegt die Mindesteinwaage im Arbeitsbereich ,wird Ok in griin
angezeigt. Liegt sie auBerhalb wird sie in rot markiert.

Die Genauigkeitspriifung wird in Griin dargestellt wenn die Abweichung kleiner ist als
0,10% und Rot wenn die Abweichung groBer ist.

Uber die Taste ,Druck’ werden die Ergebnisse auf einem Sartorius Labordrucker ausgedruckt.

Uber die Taste Speichern’ werden die Ergebnisse auf der SD Karte archiviert und zur
Visualisierung tiber HTML (Q-Web) bereitgestellt.

Uber die ,Ende’ Taste wird der Prozess beendet, und die Anzeige kehrt in die Task- Liste
zurtick.
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Process Description:

The entry for Users and Administrators is the same. On ,Start' the Q-App is activated.

As an Administrator, you have the ability to program [ change the test weights.

After pressing the Start' button, it is possible to change the test weights by pressing
\Weight', or to start the test routine press ,Continue’.

The Weight ID is an alphanumeric entry. The selection of the class is limited to OIML and
ASTM weights. The input value of the weight is verified by the OIML and ASTM table.

Enter the nominal weight value. Under ,Deviation’, it is necessary to enter the calibration
deviation of the test weight. For the repeatability test, the smallest desired net weight must
be entered.

You can choose different weights for the Repeatability and Accuracy test.

By pressing ,OK' the information is stored.

By pressing ,Continue’, the measurement routine will start.

The test starts with the repeatability test. Press 'TARE' to begin the test.

The balance will tare automatically during the remainder of the repeatability test so the
user can concentrate on proper handling of the test weight during the entire measurement
process.

After repeated placement of the test weight, the accuracy test is started automatically.
During the accuracy test, only one weight value is needed.
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Process Description:

After completion of the measurement routine, the evaluation of the operating range is
displayed and is also compared with the smallest desired net weight. If the starting point
(minimum weight) is in-between the operating range, it will display, 'Your desired net
weight is ok'. If its outside, it will display, ‘'Your desired net weight is not ok'.

The accuracy test is shown in green if the deviation is less than 0.10% and red if the
deviation is larger than 0.10%.

By pressing the ,Print' button, the results are printed on a Sartorius lab printer.

By pressing the ,Save' button, the results are stored on an SD Card and provided for the
visualization over HTML (Q-Web).

By pressing ,End’, the process can be terminated and the balance will return to the task list.




Flussdiagramm:

USP, Kapitel 41

g des
USF saphel 41
Weiter mi {Start)

Stan

R rTIIN (tent e A mr—l

Admin

| User

LISP Prifgewichl ibermehmen
oder anderm

Hosmmalgeach:?

Al
Homnalgewsn (Gen.)
Awweichung (Gen.)

Ende Gewchl  Weiler

LISP Prafgewchl Gbemehmen
oder andem

Fomralgeanch?

Aty
Hominaigewsh] (Gen.)
Atweschuneg (Gen.)

Ende Weiter

—
Pridigewschl:
Gewchl 1D [ABC123]
Klasse: (auswahl)
Mominalgewichi: []
Abweschung: [ma]
Kleinste Netioeinwaage: [g]
Gewicht ID; [ABC123)
Klasse: (auswahl)
MNominalgewschl: [g]
Abweichung: [mg]
4
Diatum Uhrzeit
Sartorius
Model: OIML E1
SerMo.: OlML E2
Ver.MNo. OIML F1
OlML F2
LISP Chapter 41 »ASTM 1
ASTM 2
User: ASTM 3
Zuriick
Gewncht 10:
Privfigewicht 1: [g]
Prisfgewichl 2: [g]
Privfgewicht 3: [g]
Prrisfgewichl 4: [g]
Prifgewacht 5: [g]
Prifgewacht 6: [g]
Prufgewicht 7. [a]
Privfigewicht 8: [g]
Privfigewicht 5: [g]
Prafgewchl 10: fg]
Arteitshereich:
min.: [a]
max.: [g]
2x Standard Abw.: [a]
Khenste Emwaage: [XX]g
[he Exrmwaage 15t okinecht ak
Genauigkeit:
Nenngewicht [a]
Gewicht ID
Klasse:
Messwer: [g]
Genauigkel <=/» 0,10%
Hame:
YAPPO22: USP Advanced
Einheiten: g, mg
Syslemvoraussetzungen:
Cubis Waage mit M5A Anzeige, Firmware =
01.0510

50 Karte max. 32GB SDHC

Standard Sprachen: Deutschy Englsch
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Prifigesacht auflegen [I0Y]
[Ramgle addtion_ 10:}

Abbruch

Bifte Prifgewicht abnehmen

f_J

Wangsehale entiasten,
Gensugheitstest saret nach Tareung.

Bitte [Tare] betatigen.
Abbruch

Sy

Prifgewcht auflegen [I0]

|Savphe #33tan, 15

Abbruch

Bitle Prifgesichl abmehmen

I

Prifgewicht: g
Gewichts 1D
Std. Abw.. g

-g
Kleinste Nettoeinwaage ist ok/ nicht ok

Genauigkeitsprifung.:
Prufgewicht: g

Gewichis ID:

GEmessen: g

Die Genauigheit ist okf nicht ok

Ende Speichern  Druck

€
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Save on SD
Card

http://IP-Adress/dirs/home/upload/index_html

i [=] hitp:/1172.16,8.205/ dirs/ homeugl oad/ind ex. htrnl Je R ” =] Cuhis Q- Web x | |

Datei Beadseiten Angicht  Favoriten Eytraz [

" @ 3 L LI -
Cabig s - i sartorius

Cubis Laboratory Balance {Cubls-E24BF%), Serial number: 27301786, Medel: MSAS20250TRDO01

USF V2.0

A 4
b ).t
@- (=] hitpe/IT2 18945/ dirc/heemeuploicTua/ LIS CH L firds B » & |[ 21 USP [nfa Portal " (o1 B2 ol
Dutei  Bawhsten Aniicht  Favorben  Edran T o A
. ® -
CUbISird vidua SartOI'IUS
| llnllllam| Sartonus | lloddﬂo.| MSAB20250TROO0] |5ﬂ'h|ﬂn. | 27501786 | Mkﬁl]}| |
| Please select your date 26/06/2013 -
Opr, Range acc, ISP 41 moCuracy
Date [ Time - . _
Garmmryy | weer | W | St | 2 | Moo | M orn SN e | Tagec | wessaren| SIS
28/08/2014 14:12:39 | Adminstrator ?\'E:["G.?-i'r 0.000 g D.02: g 3271 g 8200.00 g Fail :IEE?EI;%“ 2000.000 g | +10409.08 g | Pass
YAPPO022: USF Advanced
Units: g, mg
System requirements:
Cubis balance with MSA Unit, Firmware = 01.05.10
SD Card max. 32GB SDHC
Standard languages: Germanf English
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Ausdruck:

Cubis’

Manufacturer [ Sartoriusl Model Mo, | MSAS20250TRDO0L l Serial No. | 2?501?86} Device ID

Opr, Range acc, USP 41 Accuracy
. Smallest .
Date / Time " N Min. Max. Result ) Result
(dd/mm / yyyy User w';'ght de::;ed 2:::“' Qpr. Opr. Opr. W:Eht Target Measured <=
HH:mm:ss) weight Range Range | Range 0.10%
28/08/2014 . REPRO ACCURACY
14 13\539 Administrator WEIGHT 9.000 g D.023g | 22.71 g | 8200.00 g | Fail WEIGHT 2000.000 g | +1999.98 g | Pass
Comments:
Completed by: Date:
verified by: Date:

YAPP022: USP Advanced

Units: g, mg

System requirements:

Cubis balance with MSA Unit, Firmware > 01.05.10

5D Card max. 32GB SDHC

Standard languages: German/ English

Page 3/ 3
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Flow Chart:

S —

Test weight: USP Chapter 41

Repeatability Test: o ) )

Weight ID: [ABC123] B;‘;”{;::mﬁ the operating range according to
| Class: (selection)

Nominal weight: [g] Proceed with [Start]

Deviation: [ma]
Smallest net weight: [g] Start

Test weight: l——Admin (first time Q-App is nzm.jj.4 |

Accuracy fest: Admin User

' ) Weight ID: [ABC123] l
¥

(- || Class: (selection) _ i
Nominal weight: [g] Verify or change the USP test Verify or cha nge the USP test
Deviation: [ma] weight weight
Mominal weight: Mominal weight:
Ok Dreviation: Deviation:
Mominal weight (acc): Mominal weight (acc):
Date Time I | Deviation (acc) Deviation (acc)
ST End  Weight Continue End Continue
Model: OIML E1
Ser.No.: OIML E2 ;
WerNo.: OIML F1
OIML F2
USP Chapter 41 N Remove all Samples from pan.
User :g$m § Repeatability test continues after taring.
. Press [Tare
Test weight: [g] Back Ok Abort (rarel
Weight I1D:
Value 1- [g] —
3a:ue g (o] Add test weight: [ID]
Vglﬂg 4: E} (measurement is taken)
i Remove test waight.
Value 5: rg] (Weight is measursd 2 more times
Value 6: [g] for Repeatability test)
Value 7: [g]
Value 8: [g] Abort
Value 9: [g]
Value 10: [g] *_l
Remove all Samples from pan.
Operating range is:
min_: [a] Accuracy test continues after taring.
max.: [a]
2x Standard dev.: [0] Press [Tare]
Smallest desired net weight:PXX]g Abort
Desired net weight is ok/not ok ‘1
Accuracy: Add test weight: [ID]
Test weight [g] {measurement is taken)
Weight ID {F,ffmﬁ‘."e test r\;.:jeight.b
Test weight class: =ight i measured once for
Measured value: [g] P
Accuracy === 0,10% Abort
Name: {‘
— Repeatability Test:
~ / T Test weight: g
_— Weight ID:
Std._dev.: g
2x Std. dev.:
Operating range: g to g
YAPP022: USP Advanced Smallest net weight: g
Units: g, mg Your desired net weight is ok/ not ok
System requirements: Accuracy Test:
Cubis balance with MSA Unit, Firmware = 01.05.10 Test weightg
Weight ID:
SD Card max. 32GB SDHC Measured: g
Standard languages: German/ English The accuracy is okf not ok i
End Save Print
Page 1/ 3 l l
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Flow Chart:

http:/P-Adress/dirshome/upload/index. html
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Cubis’

individual

i sartorius

Cubls Laborstory Dalamce [Cubls C24003), Serlal number: 27500786, Model: M58020250TRIO00L

YAPPO22
uUsPvz.o

e — e ——————
[er Besrtos gt [weetm (e |

Cubis®

individual

|m| le“llﬂlmmmlt“ﬁ-l :mml|m-| ]

i, Baange v ISP 41 Aaxmacy
J::ﬂ:; e | wegngap | ST desied | pad. | winopn | wawop | Resitopn | —
e 5 g [ pa— -y weg [r—_ P TR | i .30
RO/ ML 1AL | ASeAASTRTS :“.‘-;'r N0S G aarg FERAE -] AMOEDE § Fal m FoO0.000 § | ~ERASLOE § | PakE

YAPPOZZ: USP Advanced
Units: g, mg

System requirements:

Cubis balance with MSA Uni, Firrware > 01.05.10
50 Card max. 32G8 SDHC

Standard languages: Geman/ English
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Printout:

¢ @
CUbIS individual

I Manufacturer | Sartarius l Maodel No. | MSARINSOTA DWW l Serial No. I ATE01TRG | Dievice TH | l

Opr. Range acc, USP 41

Date / Time
(dd/mmfyyyy
HHE:mmiss )

User

Weight
i)

Smallest
desired

et
wiaight

2x std,
e,

Min.
Opr.
Range

Result
Oper.
Rang

Weight
o

Measured

Reault

0.10%

25/08/2014
14;1.2:.39

Ademmibratar

REPRC
WEHSHIT

.00 g

nazig

719

420000 5

ACCURACY
WEIGHT

+ 1999 90 g

Pas

Camments:

Campleted by:

Drate

Werified by:

[="10H

YAPFOZZ: USF Advanced

Units: g, mg

System requirements:

Cubis balance with MSA Unit, Firmware > 01,0510

S0 Card max. 3268 SOHC

Standard languages: German/ English

Page 3/ 3
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'YAPPOS5: Formulation

Unit: All Cubis Basic Units

System requirements:

Cubis Balance with MSA Unit, Fimware > 01.05.02

SD Card max. 32GB SDHC

Standard German/ English

TOK4>

-Abort

Product name: [ABC123]
Tolerance unit: Absolute/
Percent

Abort Proceed

Entries not complete!

Parameter entries are not
complete

Proceed with [OK]

Proceed

Name
entered?

OK
Yes
@4—%0.—‘—‘ l

Proceed

Component name [ABC123]

: o m
Lower tolerance: x.xx mg/%
Upper tolerance: x.xx mg/%

Entries not complete!

Parameter entries are not
complete

Proceed with [OK]

Tderances are not correct!

Please check the tolerances
you entered!

Proceed

Flowchart YAPPO5

|
t—‘ lifﬂeat Delete recipe

Modify

Select a recipe
Create a recipe
Modify an existing recipe

End

Please select your recipe:

Product name: ABC123

Back << >>

Continue

Continue

Back

Formulation:
1. Component
2. Component

ABC123
XXX Mg
XXX Mg

Abort

Abort Back Print Proceed

| Delele—l

Back

Please select your recipe:

Product name: ABC123

Zuriick

Weight

Please select your recip

Product name: ABC123

Back << >> Continue Back << >> Continue
Back Continue Aborf Continue
| g 17
Formulation: ABC123 Formulation: ABC123
1. Component xxx mg 1. Component X mg
2. Component XX mg o 2. Component X mg
Abort Back Print Proceed Abort Back Print Proceed
Proceed Proceed
No
Delete recipe? Name Recipe|

Abort << >> Save Proceed Do you really want to delete the Components:
I radine? kb b bk b
Save Weight Name Component 1 x.xx mg
____________________ No Yes Name Component 2 x.xx mg
Please enter a batch number. P EOF b
Name Abort—— Yes
entered? Batch no.: [ABC123]
Abort Proceed
T Delete recipe
Proceed
Weight
Abor Please center ticntainer on ‘
pan!
Abort Proceed
Abort
Save recipe
Name C: ABC123 Date Time
Target weight component 123 mg Sartorius AG
Add component n on pan Formulation
User: ABC123
i Beed Ak kR SRR kb
‘ I Result Formulation:
Proceed Formulation: ABC123
Batchno..  ABC123
Formulation: ABC123 Print
Batch no.: ABC123 - Components:
Date: Date Time kbbb s S b
User ABC123 Total: XXX Mg
Total: XXX Mg Name Component 1 x.xx mg
@*Restah 1. Component XXX mg SEIC Name Component 2 x.xx mg
2. Component XXX Mg
End Restat Print_SD-Card \_/—\




Q-App:  Formulation V1.0

Rezepturroutine zum einfachen und genauen Einwiegen von Rezepturen

Formulation routine for easy and accurate formulating processes

Beschreibung

Der Workflow dient zum sicheren Abarbeiten von Rezepturen. Der Einwdgeprozess wird von dem Workflow gesteuert, der
Anwender wigt gegen zuvor definierte Komponenten, incl. deren Toleranzgrenzen ein. Bei Unter-/Uberfiillung wird der
Anwender entsprechend hingewiesen, bzw. aufgefordert die Rezeptur abzubrechen.

Process Description:

This workflow is for safe and accurate formulating. The weighing process is controlled by the workflow, the user is guided and
weighs predefined component values and tolerances. When overfilled, the user is requested to abort the routine.

Verfiigbare Sprachen: deutsch, englisch,
Available Languages: German, English
Sartorius Bestellnummer [ Order No.: YAPPO5
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24957

Prozess Ablauf:
Diese Q-App erfordert eine eingelegte SD Karte. Rezeptdaten werden auf dieser

SD Karte gespeichert.

Das Hauptmenii bietet die Optionen Rezeptur verwiegen, Neue Rezeptur erstellen
und Rezeptur verdndern.

Rezeptur verwiegen

Um eine gespeicherte Rezeptur aufzurufen klicken Sie auf das Eingabefeld
Produktname und geben in der erscheinenden Eingabemaske die Kennung der
Rezeptur ein und bestitigen mit OK Alternativ konnen Sie mit den Schaltflachen
Links und Rechts die Rezepturen durchschalten, welche dann im Eingabefeld
Produktname erscheinen.

Sobald die gewiinschte Rezeptur gefunden wurde klicken Sie auf Auswahl.

Die folgende Anzeige gibt Auskunft tiber die Zutaten und deren Menge. Es
besteht die Mdglichkeit diese Informationen durch Klick auf die Schaltflache
Drucken liber einen Drucker auszudrucken.

Klicken Sie auf Weiter.

In der ndchsten Anzeige werden Sie aufgefordert der Einwaage eine
Chargenkennung zuzuordnen. Dazu klicken Sie auf das Eingabefeld Charge und
geben in der Eingabemaske die gewiinschte Kennung ein und bestdtigen mit OK

Klicken Sie auf Weiter.

Sie werden aufgefordert das Tara Gefa3 aufzulegen.

Klicken Sie auf Weiter.

S =€
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Die Waage zeigt die noch fehlende Masse der ersten Komponente. Die Skala zeigt
den angestrebten Null-Wert und die minimale und maximale Toleranz. Fiigen Sie
diese solange hinzu, bis die Waage Null anzeigt. Liegt der Messwert im Toleranz-
bereich, wird dies durch einen griinen Balken angezeigt. Liegt er tiber der maxi-
malen Toleranz farbt er sich rot.

Ist die Einwaage erreicht klicken Sie auf Weiter und wiederholen den Vorgang fiir
alle Komponenten.

Am Ende des Prozesses wird das Ergebnis angezeigt, welches alle Parameter zu-
sammenfasst. Klicken Sie auf Drucken um das Ergebnis auszudrucken oder SO um
die Daten auf einer SD-Karte zu speichern.

Mit einem Klick auf die Schaltfliche Nochmal gelangen Sie ins Hauptmenii der Q-
App.

Neue Rezeptur erstellen

Um ein neues Rezeptur zu erstellen klicken Sie auf das Eingabefeld Produktname
und geben in der erscheinenden Eingabemaske eine Bezeichnung ein und bestati-
gen mit OK Klicken Sie auf das Auswahlfeld 7oleranzeinheit um festzulegen, ob
die Angabe der Toleranzgrenzen in absoluter Masseeinheit oder als relative Pro-
zentzahl erfolgen soll.

Klicken Sie auf Weiter.

Klicken auf das Eingabefeld Komponente, um eine Kennung einzugeben. Geben
Sie die gewiinschte Masse im Eingabefeld Zie/ ein. Darunter werden die untere
und obere Toleranz in Masseeinheit oder Prozent eingegeben. Wiederholen Sie
den Vorgang um weitere Komponenten hinzuzufiigen. Mit den Schaltflichen
Links und Rechts kénnen Sie zwischen den Komponenten wechseln.

SchlieBen Sie ,Neue Rezeptur erstellen” durch klicken auf Speichern ab.

Rezept verdndern

Hier konnen Sie nachtréglich die Mengenangaben und Toleranzen dndern, sowie
neue Komponenten hinzufligen. Die Bedienung erfolgt analog zum Rezept erstel-
len Menii. Es ist nicht mdglich die Bezeichnung und die Toleranzeinheit zu &ndern.

S =€
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Process Description:

This Q-App requires an inserted SD card. Recipes are stored on the SD card.

In the main menu, when you are logged in as an administrator, you get the
options to Select a recipe, Create a new recipe and to Modify an existing recipe.
When a user without permissions is logged in, the only option is to Select a
recipe.

Perform a formulation
Press on the Product name input field to enter or select the desired recipe.

The first stored recipe will be displayed, with << and >> you can scroll between
all stored recipes.

As soon as you get the desired recipe displayed, press Se/ect to proceed.

Afterwards, the list of components are displayed so that you can get prepared
accordingly.

The list can by printed by clicking Print Fet.

By pressing Proceed, the process is continued.

The next step is to enter a batch (or lot) number.

After entering the information, press Proceed to continue.

The process now requires to center the tare container on the pan.

Press Proceed to continue.

S =€
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The workflow guides the user through the weighing routine. The target weight of
each component is displayed, highlighted with a green/red bar graph. After
finishing one component, press Proceed to get to the next component. When you
overfill, the process is stopped.

At the end, after weighing all components to their target values (= set value +
tolerance) the process is ended successfully, the result is displayed (all
components with their actual weight values plus the total value). It can be
printed by pressing Print Fct. or stored on the SD card by pressing SD-Card.

By pressing Restart, a new weighing process for the same recipe is started.

By pressing Finish, the Q-App returns to the main menu.

Create a new recipe

First a name/designation for the recipe must be entered (must be unique), then
the Unit for the tolerances of the components weights is selected (Grams or
Percent).

Press Proceed to continue.

First, a component name needs to be entered. Then, the target weight and the
Lower and Upper tolerances. If more components need to be defined, please use
<<and >>. When finished the recipe is stored by pressing Save.

By pressing Abort, the workflow returns to the main menu.

Modify an existing recipe

In this menu, it's possible to modify the components, their target values and
tolerances. Recipes can also be deleted.

S =€



Flussdiagramm:

» Administrator Start
Rezaptur verwiegen
Heus Rezeplur erstellen
Regeptur verandern
Rezeptur laschen
Ende
l _ Rezeptur lschen Rezeptur anlegen/verindern
Rezepiur
Task verlassen R Bitte Rezeptur auswihlen Produkiname;
Toleranzemheit:Absolut/
Zuriick << > Weiter Abbruch << > Wieiter Prazent
— A e
Regeptur Anzeige: | Rezeptur Anzeige:
Produkt X Pradukt X Komponente 1
Komp 1 xg Komp 1 ET) Name:
Komp 2 ig Komp 2 iR Ziel;
Komp n ig Kompn ig Untere Tolerana:
QObere Toleranz:
Abbruch  Furidck  Druscken  Weiter Abbruch  Jurlck  Drucken  Weiter Abbruch == Speichern =

I Feein #I ¢—I

l— P Komponerte

Bitte Charge eingeben, _,«"'.aguptu.r."' . HName:
e hﬂhlﬂ?/ Ziel;
ABC123" T - Untere Tolerana:

h Obere Toleranz:
Abbruch Weitar Abbruch << Speichern >
) — —
Task Start v i
I Task Stam ‘ (max 30 Kampanenten)
L Hame:

Ziwl:
Untere Tolerana:
Bitte Tara Gefall auflegen! a Toleranz:
Atbruch << Speichem  >>
..f___,.-- '-\.x__\.. L -~ "o, "'-.__
Sbbuush Welter | < inToleranz? —- InToleran:? e
l H"x\_\ /" H'\-\. _.-/
— s
Task Start I ¥
Wagen Komp n
Wagen Komp 1 Wagen Komp 2
[Checkweighing sereen) iCheckwelghing screen] {Checkweighing screen)
Fenlermeldung Fehlermeldung
Abbruch Weiter Task Start Abbruch Wesler Tak Start Abbruch Weiter
Task Start Task Start Task Start

Ergebinis:

Produkt: x

Charge: ABC123
Y&PPOS: Formulation Datumy Zeit
Einkeit: g mg, kg User:

) Tatal: x g [Thne Tara)
Systermoraussetiungen: . 1 xg
Cubis Waage mit M5SA Unit, Firmveare > 01.05.02 Kamp 2 g
S0 Karte max. 32G8 SDHC n e
Standardsprachen: Deutsch/Englisch
weiter Sprachen auf Anfrage T' h‘rm H*SB
Task Start Zumick zu Rezeptur Anzeige Print on 50/ FTF and/cr printer
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Flow Chart:

» Administrator Start
Sal=ct & recige
Create a recipe
Modify an exsisting recipe
Delete recipe
End
l Delete recipe
Select Formulation: Create/modify recipe
leave application Rire Please select your recipe
Product Name:
Back <= »» Selsct Abort <c 2> Proceed Toerdance unit: Grams/Parcant
Jr_, Abert Proceed
Farmulation Display: Farmulation Display: —I
Product X Product ¥ Set Component 1
Cornp 1 g Camp 1 xg Name:
Comp2  xg Compl  xg Target:
Comg n g Compn ET ) Lower tolerance:
Upper tolerance:
Cancel  back nat Mo Cancel  back next Abert ¢ Saye 33
#,-I-.___ Set Component 2
o ., Narme:
Enter Batch No, —c"\_‘xl:lelgte r'e:lpe?#__','- Target:
LABC123" e Lower talerance:
Upper tolerance:
Cancel et Abort << Save >
back to main menu L A Set Component n
ack to main menu {rmiax 30 companents)
Name:
Target:
Place tare container on pan Lower tolerance:
and press Tare Uppér tolerance;
Abort L4 Save E
A nest - tolerance? - ’ S tolerancej’,_,«’
- N
back to main menu v
Weigh Comp n
Weigh Comp 1 ‘Weigh Comp 2
{Checkweighing screen) Error Message {Checkweighing screen) Error Mestage {Checkuweighing sereen)
Return to mai Return to mai
Cangel nxt menu ) Cancel next i " Cancel next
back to main menu back bo main menu back to main menu
Result:
Product x
LOT Murber:  ABC123
YAFPOS: Formulation Date / Time
Einheit: g mg. kg User:
. Total Weight K g [without tare container)
Syslem reguirements. ¥omp 1 g
Culis Balance with MSA Unit, Firmware > 01.05.04 Kemp 2 g
Kom|
5D Card max. 3268 SDHC A i
Standard languages: German/Enghsh
EMD again Print/SD
leave application back to formulation display  Print on 50/ FTP and/or printer
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'YAPP0B: Tablet Checker

Unit: All Cubis Basic Units

System requirements:

Cubis Balance with MSA Unit, Fimware > 01.05.02

SD Card max. 32GB SDHC

Standard German/ English

17’\‘0

Weight

Remove all Samples from pan

Place empty container on pan...

Press [TARE]

Abort

Admin/User

average piece weight of the

,Weight

Place 10 empty capsules on
pan!

Press [Continue]

Abort Continue

Please enter average piece

Continue

Weight

Add 10 empty capsules on pan!
Press [Continue]

Abort Continue

Continue

place empty container on pan

Weight

Add 30 empty capsules on pan!
Press [Continue]

Abort Continue

Continue

Weight

Remove all Samples from pan
Process will start after taring...
Press [TARE]

Abort

Weight

(Bargraph with tolerances /
yellow, green, red)

Count:

Repeat n times

B e e

Mean value: xxx mg
Min value: xxxmg
Max. value: xxxmg
Std. dev.: xxxmg

Abort Tare Com.  Finish

Only for last

sample available.

.Corr" is not
shown when
measurement is
repeated

Flowchart YAPPO6

User: ABC123
Product ID: ABC123
Type: Tablet/Capsule
Lot number: ABC123
Sample count: 123
Nom. weight: 123 mg
Tolerance 1: XXX %
Tdlerance 2: XXX %
SAMPLES:
Date Time
123 mg|
Date Time
123 mg|
Mean value: 123 mg
Standard deviation: XXX Mg
Min. weight: 123 mg
Max. weight: 123 mg
Total count: 123
Passed: 123
Out of tolerance 1: 123
Out of tolerance 2: 123
Out of plaus.: 123

Quick Test NO DATA AVAILABLE!
JEdit Test stored product
Create new Product | Test stored Product/ Product L= ERropraduceteines)
Edit stored Product Edit stored Product stored? Proceed with [OK]
Exit OK|
L Ed\i‘ﬁuﬁﬂﬂ‘iwcreate
Product ID [ABC123] —
Product Type:  Tablet/Capsule licompleteEntio=t
The cument product has been ﬁfr‘n“’v'fe'z;‘(’e f;i’r"r“‘; Parameter entries are not
. 2 2
Min. Toerance: XXX % ooEr:\‘;:lse" EEzi
i Max. Tolerance: XXX % . ;
Proceed with [OK] Plausibility: XXX % Proceed with [OK]
oK Abort Continue oK
Create—{ Save data
‘ K-
Quitk Test
Tncomplete Entries!
Lot number: [ABC123] Parameter entries are not
Sample count: [123] Tot number complete!
entered?
Abort Continue Proceed with [OK]
|
Continue OK|
,Weight
Remove all Samples from pan
Process will start after taring
Press [TARE]
Abort
N Mean value: oo mg
[ —— e E=in
valle, @ 1) Std,‘dev 0 - x:xx mg
Count: 123 max. sampk ;::s':;“““ gg
Mean value: XXX Mg numbern|[ 7| e e
Min value: XXX Mg OFT 2: 123
Do Max. value: XXX mg OFP: 123
Std. dev.: XXX mg
last sample .
Abort cond Finish End Print Fet. SD
Cor Finbh Print Fet.
Only for last
sample available, gz‘:fmu s =
~Cort*is not Model: ABC123
shown when Ver.No.: Date CN:ABC123
measurement is
repeated arsrsrsess eemee S s bt




Q-App:  Tablet Checker V1.0

Tablettenpriifung gem. Pharmacopeia

Tablet Checker acc. Pharmacopeia

Beschreibung

Der Worflow dient zur Gewichtskontrolle von Tabletten und Kapseln gem. Pharmacopeia.

Er beinhaltet 2 Ebenen, die Administrator- und die Anwender-Ebene. Ein Administrator kann Produkte anlegen (Definition von
Produkt, Gewichtswerten/Toleranzen und Auswertung). Diese Produktdaten werden immer auf einer eingelegten SD Karte
gespeichert (die Anzahl wird durch die Speicherkapazitit der eingelegten SD Karte bestimmt). Es kénnen auch Produkte gepriift
werden, ohne zuvor im Produktdatenspeicher abgelegt worden zu sein, mit der Schnellpriifung.

Ein Anwender hat die Berechtigung ein entsprechend gespeichertes Produkt aus dem Produktdatenspeicher abzurufen und gem.
den Voreinstellungen zu priifen.

Alle Messwerte [ Auswertungen kdnnen auf einem angeschlossenen Sartorius Messwertdrucker oder SD-Karte gespeichert
werden.

Description:
This Q-App workflow is for the weight control of tablets, pills, capsules and sachets according to Pharmacopeia.

It consists of two levels, the administrator and the user. The administrator can define products (definition of weight, type,
tolerances and evaluation). This product data is always stored on a SD card (the max. number of products is defined by the SD
card capacity). With the “"Quick Check" option, products can also be tested which were not stored before.

The user is allowed to select a product from the product data memory and to test is according the predefinitions.

All measured values and the complete evaluation can be printed using a Sartorius printer or stored on a SD card.

Verfiigbare Sprachen: deutsch, englisch, franzdsisch
Available Languages: German, English, french
Sartorius Bestellnummer [ Order No.: YAPPO6
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Prozess Ablauf :

Einstiegsebene mit der Auswahl Produkte zu anzulegen, zu modifizieren oder zu priifen;
zusitzlich die Option ein nicht zuvor gespeichertes Produkt u testen (z.B. beim Einstellen
von Tablettenpressen). Dieses Mendi ist nur fiir Administratoren sichtbar.

Beim Anlegen oder Modifizieren von Produkten, im Produktdatenspeicher, werden jeweils
die folgenden Informationen eingegeben (Erscheint auch bei ,Freies Produkt testen”):

Identifikation des Produktes - alphanumerische Eingaben mdglich

Typ - Tablette oder Kapsel, Kapsel mit separater Tara-Ermittlung des Gewichts einer Leer-
Kapsel)

Dyn(amisch) Toleranz - die Pharmacopeia fordert die Auswertung auf Basis des
dynamiaschen Mittelwertes der zu priifenden Produkte. Es kann aber auch mit ,nein" eine
Auswertung auf Basis des vorgegebene Zielwertes angewahlt werden.

Nom(inales) Gewicht - Gewichtswert des entsprechenden Produktes. Bei Kapseln das
Gesamtgewicht (incl. Leer-Kapselgewicht).

Tol1, Tol2 - innere und dussere Toleranz, konnen frei gewahlt werden.

Plausibilitdt - max. Abweichung bevor ein Produkt nicht mehr in die Statistik gerechnet
wird (wenn z.B. eine halbe Tablette oder eine leere Kapsel aufgelegt wird, dies ist besonders
beim Einsatz eines Tablettenvereinzlers relevant).

Nach Betétigen der ,Weiter" Flache, werden die Anderungen entsprechend auf der
eingelegten SD Karte gespeichert.

Beim Einstieg mit User-Berechtigungen, oder nach Wahl von ,gespeichertes Produkt
testen” erscheint die Aufforderung das zu testende Produkt auszuwahlen (mit den <<, >>
Fldchen), bzw. einzugeben (durch Betétigen der entsprechenden Schaltfliche und
Einscannen oder Eintippen tber die Tastatur).

Eingeben der Chargennummer und Anwahl der zu priifenden Produktmenge (Anzahl
Tabletten/Kapseln). Bei Festlegung einer Stiickzahl wird auch ein angeschlossener Sartorius
Tablettenvereinzler entsprechend gesteuert und fordert dann die entsprechende Anzahl von
Tabletten/Kapseln auf die Waage. Bei Auswahl von ,0" entscheidet der Anwender tiber
Beendigung des Priifablaufs.

Achtung: ,0" ist nicht empfehlenswert bei Einsatz eines Tablettenvereinzlers.

AnschlieBend soll die Waage entlastet werden. Durch Betdtigen der ,Tare"-Taste wird die
Anzeige auf Null gesetzt und der Prozess beginnt.
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Es wird eine Einwigehilfe angezeigt (mit Sollgewicht und der max. Toleranz), sowie die
statistische Auswertung nach Anzahl der gepriiften Produkte, Mittelwert, min.- und max.-
Wert, sowie der Standardabweichung (durch herunter-scrollen zu erreichen).

Ab dem dritten Messwert erscheint eine ,Riickgsng(ig)” Schaltfliche, um versehentlich
ibernommene Produkte aus der Statistik zurlickzunehmen.

Achtung: Die Gesamtzahl der zu priifenden Produkte wird durch das Riickgédngig machen
nicht veréndert!

Der Prozess kann manuell, durch Driicken der ,Fertig" Schaltflache beendet werden.

Nach Erreichen der Sollpriifmenge, oder nach Driicken von ,Fertig" wird die Endauswertung
mit allen erforderlichen Statistiken angezeigt (OFP= out of plausibility).

Uber ,Druck” wird die Auswertung auf einem angeschlossenen Labordrucker gedruckt, tiber
,SD" auf der eingelegten SD Karte gespeichert.

Ende beendet den Prozess und es erfolgt die Riickkehr in das Startfenster.
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Process Description:

Entry level to create, edit or test products, additionally a non-stored product can be tested
using the Quick Test option (e.g. to calibrate tablet pressing machines). This menu is only
accessible for administrators!

When creating or editing a product, in the product data memory, the following data needs
to be defined (will also come up at Quick Tesd:

Product ID - alphanumerical product identification

Product Type - Tablet or Capsule, Capsule with separate Tare evaluation workflow for the
empty capsules

Dyn. (dynamic) Tolerance - the pharmacopeia demands an evaluation based on the dynamic
mean value of the product tested. By choosing no, you can also evaluate based on the
nominal weight of the product.

Nom. (nominal) Weight - Weight value of the product. For capsules, it's the complete
weight including the weight of the empty capsule.

Min./Max. Tolerance - minimum and maximum tolerance, can enter the value required.

Plausibility - maximum deviation before a product is not counted into the statistics
anymore (e.g. if only a part of the tablet is placed on the weighing pan, especially when a
tablet feeder is used).

After pressing Continue, the changes will be stored on the inserted SD card.

When starting the workflow with user permissions, or when entering via 7est stored
Product the user is prompted to select (with <<, or >>) or enter (via keyboard or barcode
scanner) the product ID needed to be tested.

Entry of the Lot /D and the number of samples. When defining a certain number of samples,
a Sartorius tablet feeder can be controlled to automatically feed the defined number of
samples onto to weighing pan. If "0" is selected, the user defines the end of the process.

Important!  When a tablet feeder is in use, a sample count of “0" is not recommended.

Afterwards, everything needs to be removed from the weighing pan (except a container for
the tablets/capsules). After pressing the Tare button, the measuring process starts.




Process YAPPO6

A checkweighing graph is displayed together with the statistical parameter, count, mean,
min. and max values as well as the standard deviation (accessible by scrolling down).

After the third measurement, Undo is displayed to undo the last product, in case of a
handling mistake. The product will be taken out of the statistical analysis.

Important: The sample count is not influenced by undoing a product (the predefined
number will remain)!

By pressing Finish, the process can be terminated manually at any time.

After reaching the “sample count” (number of products to be tested) or after pressing
Finish, the final evaluation is displayed (OFP = out of plausibility).

Pressing Print Fct. sends the evaluation to a Sartorius Lab printer.
Pressing SO, stores the evaluation on the inserted SD card.

By pressing End, the process ends and you return to the start screen.




Flussdiagramm | Flow Chart: Tablet Checker V1.0

Main menu [only with ADMIN
permissions accessible)
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abort Delete Save

Capsule
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Product Type: Tablet or Capsule,
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evaluation - see 2
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Flussdiagramm [ Flow Chart: Tablet Checker V1.0
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,Settings’ only by
Admin rights.

End Settings ID

What do you want to create?

Back Barcode QR Labels

| ¢

(Splashscreen)
Barcode/ QR
Code is choosen!
Ok
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69Y03093 (56 x 76 mm)
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Back

A 4

!

Please enter your
ID[ABC123]

Ok

_

(Splashscreen)
Label XX'is
choosen
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YAPP11: QR / Barcode on Lables

Unit: g, mg, kg

System requirements:

Cubis Balance with MSA Unit, Firmware > 01.05.06

SD Card max. 32GB SDHC

YDP30

Standard languages: English, German

Flowchart YAPP11

Printout:

Barcode /QR Code




Q-App:  Barcode [ QR Code creator

Applikation zur Erstellung von Barcodes, QR- Codes oder nur IDs
Application for creating Barcodes, QR- Codes or ID only

Beschreibung

Einfache Applikation zur Erstellung von Barcodes, QR- Codes oder IDs auf Endlospapier und Etiketten. Der Sartorius Labordrucker
YDP30 ist Voraussetzung.

Barcode, Typ 128

QR-Code, Version M2, 13x13 Module, Fehlerkorrekturlevel L

Etiketten:

° Endlospapier

° 58 x 100 mm (69Y03094)

. 58 x 76 mm (69Y03093)

° 58 x 30 mm (69Y03092)

Description:

Simple application to create Barcodes, QR- Codes or just IDs on continuous paper or labels. The Sartorius Lab- printer YDP30 is
required.

Barcode, Typ 128

QR-Code, Version M2, 13x13 Module, Error correction level L
Labels:

. Continuous paper

o 58 x 100 mm (69Y03094)

58 x 76 mm (69Y03093)

58 x 30 mm (69Y03092)

Verfiigbare Sprachen: deutsch, englisch,
Available Languages: German, English
Sartorius Bestellnummer [ Order No.: YAPP11
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Prozess Ablauf:

Als Administrator besteht die Mdglichkeit liber den Button Einstellungen die Druckparame-
ter anzupassen.

Ab Werk ist die Applikation auf den Typ Barcode und Endlospapier parametriert.

Durch driicken auf Barcode kann die Einstellung auf @R-Code, oder Nur ID geéndert wer-
den. Uber OK wird der gewiinschte Code iibernommen.

Die Auswahl des Druckerpapiers kann unter Etiketten- Typ festgelegt werden. Zur Auswahl
steht: Endlospapier und Selbstklebende Etiketten von der GroBe: 58 x 100mm, 58 x 76 mm
und 58 x 30 mm.

Uber den Button /D wird die Eingabemaske fiir den Inhalt des Codes aufgerufen.

Durch driicken auf das Leerfeld wird die alphanummerische Tastatur gedffnet.

Nachdem die IDs eingegeben worden sind, werden sie tiber OK'auf dem YDP30 Drucker
ausgegeben.

Die Eingabeldangen beschrénken sich auf:
Barcode = 10 Zeichen

QR code = 10 Zeichen (3 Zeilen)

ID only = 20 Zeichen (4 Zeilen)
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Process Description:

If you have administrator rights, you have the option of adapting the print parameters by
pressing the Settings button.

This application has been factory-set to "Barcode” as the type of code and to “continuous
paper” as the type of label.

To select the code, choose the option 7ype of code in the Settings menu. You may select
from one of these options: Barcode, QR-Code or ID only. Then press OKto save the config-
uration.

To select the printer paper, choose the option "Type of label” in the Settings menu. You
may select one of these options: continuous paper or self-adhesive labels in a choice of
formats: 58 x 100 mm, 58 x 76 mm or 58 x 30 mm.

Press Save and a message with Settings successfully saved confirming the code and label
will be prompted. Press OK'to continue.

Press the /D button to select the input screen for entering a code.

Press the empty box next to the prompt to open the alphanumeric keypad.

After the information is entered, press OK to output the code(s) on the YDP30 lab printer.
The maximum number of characters allowed:

Barcode = 10 characters

OR code = 10 characters per line (3 lines)

ID only = 20 characters per line (4 lines)
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Flow Chart:
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Cubis Balance with MSA Unit, Firmware > 01.05.10
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Lab Printer YDP30

Standard languages: English, German
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Invalid Input!

Please check time zone. Valid input
is between -12 and +12

OK

this is normal when opening
the Q-App for the first time

A 4
l v I Loading failed!

Time is synchonizing in 15 seconds
automatically or press [OK].

Failed, to load the configuration.
Please check input.

»No digits" is diplayed in
input box

Flowchart YAPP14

Connection failure!

Connecting to server failed.
Datareceive failure: timeout.

OK

OK
]
Abort* Admin* OK
M auto start after 15 second:
value > 12 N A~ l v
value <-12 L—{Ip Address: [123.123.123.123]
Port: [123] g
M M »| Time zone: [-12...+12] Time server
Daylight saving: [Yes/ No] reachable?
No port value? N Tap Back Test Save v
L
Time is synchronized successfully!
Q-App ends after 15 seconds
automatically, or press [End].
No Necessary info
l— entered? Yes End
Invalid input!
Please check the IP- auto end after 15 second
address NTP Server N
reachable?
OK
A Yes Connection failure!
l— Connecting to server failed.
Successfully connected! Datareceive failure: timeout
Connection to server was successful. OK
Server time: ######
OK
YAPP14 Buttons marked with * are only available with Admin
Unit: n/a permissions.

]

Task manager
appears

System requirements:

During the workflow every hard key (except On/ Off)

Cubis Balance with MSA Unit, Fimware > 01.07.03

is blocked.

NTP Time Server

SD Card max. 32GB SDHC

Standard languages: German, English




Q-App:  NTP Synchronisierung
NTP Synchronizer

Q-App zur automatischen Datums- und Zeitsynchronisierung

Q-App for automatic date and time synchronization

Beschreibung

Der Workflow hat 2 Ebenen eine Administratoren- und eine Anwenderebene. Administratoren besitzen die Berechtigung die
Konfiguration der Q-App zu dndern.

Uber eine Zeitgesteuerte Funktion (mehr Informationen erhalten Sie dazu im Cubis Anwenderhandbuch) kann die Q-App
vollautomatisch gestartet werden. Die Synchronisierung erfordert lediglich einen angemeldeten User mit dem Recht diese Q-App
ausfiihren zu dirfen.

Bei einer Abweichung von mehr als 2 Sekunden zwischen konfiguriertem NTP Server und der Waage erfolgt eine Korrektur und
Eintrag in dem Audit Trail.

Description:
The workflow has two levels, an administrator and a user. Administrators are allowed to configure the Q-App parameters.

A configured timer-controlled function (for more information see the Cubis MSA manual) allows the fully automatic start of the
Q-App. The synchronization only requires a logged in User with the permission to use this Q-App.

If the deviation is larger than 2 seconds between NTP Server and the balance, an adjustment together with an audit trail entry
will be done automatically.

Verfiigbare Sprachen: Deutsch, Englisch
Available Languages: German, English
Sartorius Bestellnummer [ Order No.: YAPP14

) —
Process YAPP14 @ o

] —

] —



A all g
NTP Secver fine

YAIPIE NIP Symchvomimer g Aderi b s
00 86, 21 C 085547

VAITIE NP Symebvemisen wne  Adewre b sbr
A Meca) 00 8620 0

VAIT U HEP Symatr cmwminsang At § al
Adeen Mery

YA KIP Syrclwonmiensng A
Adrvie Moo

Erfolgrebeh wor bundent

Versnaung fum Server wix enfogrech
Carvee Jok ORI N

VA1 NIP Synchr omiserang  Adews o
Maspeimends 7060160

e st wrd i 4] Sebamncen astomanach
ST O, Gder Grecken She 10K}

YA NIP Synchromiserang  Adees o
Sy ke Urw zeit 07 06,2016 0%

Process YAPP14

Prozess Ablauf:

Uber die Taste ,Task' kann die Q-App aus dem Taskmanager gestartet werden.

Nach dem ersten Start der Q-App wird aufgrund der bisher fehlenden Konfigurationsdatei
die nebenstehende Fehlermeldung angezeigt. Im Folgenden wird direkt mit der
Konfiguration fortgefahren.

In der Konfiguration werden die folgenden Parameter bendtigt:

. Die Ip Adresse des im Netzwerk befindlichen NTP Servers. Falls die Waage eine
Verbindung ins Internet besitzt kénnten auch extern befindliche Server abgefragt
werden.

. Die Port Nummer sollte mit der Konfiguration Ihres Netzwerks {ibereinstimmen, hier

ist der gdngigste Port 123.

Die Zeitzone wird bendtigt, denn ein NTP Server sendet typischerweise die Uhrzeit in
GMT 0.

. Die Konfiguration der Sommerzeit wird bendtigt falls eine automatische Korrektur
gewiinscht ist.

Uber die Taste ,Test' kann die Verbindung zum NTP Server iiberpriift werden. Hier wird
lediglich die Verbindung tiberpriift eine Synchronisierung wird hier noch nicht
vorgenommen.

Nach dem Bestatigen der Konfiguration durch die Taste Speichern' wird die
Synchronisierung erstmalig nach 15 Sekunden automatisch gestartet.

Nach erfolgreicher Synchronisierung beendet sich die Q-App nach 15 Sekunden
automatisch.




Prozess Ablauf:

Wenn die Abweichung der Zeit zwischen NTP Server und Waage groBer ist als 2 Sekunden,
wird die Uhrzeit bzw. das Datum automatisch geéndert und ein Audit Trail Eintrag erfolgt.

Falls ein Benutzer ohne Administratorenrechte angemeldet ist, besteht fiir diesen nur die
Méglichkeit die Q-App zu starten, aber nicht selbst zu beenden. Wahrend der
Synchronisierung sind alle Tasten, bis auf On/Off gesperrt. Dies ist fiir ein automatisches
Starten iiber eine Zeitgesteuert Funktion sehr hilfreich.

Process YAPP14
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Process description:

I::::.:'mm I Open the Task manager (via the hard key, ‘TASK') and start the Q-App.

| e [ tox | sw |

YAPPIE NTP Symchv omions

After starting the Q-App for the first time, the error message 'Loading failed' appears
because of the missing configuration file. After pressing 'OK’, the configuration menu
appears immediately.

In the configuration menu, the following parameters are requested:

VAIPIE TP Symchomiome
A v

° The IP address of the network NTP server needs to be added in at the first field. If

M B oo SRS the balance is able to communicate with the Internet, external NTP server are also
possible.
° The Port number should be the same as your network configuration. The most

popular port number is 123.

The time zone is needed, because an NTP server is typically sending the Time with
GMT 0.

. If daylight savings is applicable, then change to 'Yes'.

YAPPIE KIP Syrchwonsoer
A e

Press the ‘Test' button in the configuration menu to check the connection to the NTP
server. The time will be not changed at this test, it is just for checking the connection.

COMPOCHN 10 Server Wit SucCessit
Carrer om0 I7 04

Ve e ol After confirming with 'Save' in the configuration menu, the first synchronization process is
A e U PRI started automatically after 15 seconds.
aetomancally, or prows (O]

Cooe T e I = |

VAP NEP Synchy omirer Asrwerane
" AOR01 6

Synerw aewing e

If the date and time is successfully synchronized, the Q-App ends after 15 seconds

o e e automatically.

CApp onds after 17 socands
erernatuaty, o poss [l
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Process description:

If the deviation between the NTP Server and balance time is larger than 2 seconds, the time
will automatically be adjusted. After the adjustment, an Audit trail entry will follow.

If a user without administrator rights is logged in, the Q-App can be started, but not ended
manually. During the synchronization all hard keys except the on/ off button is blocked.
This is for a fully automated use over a timer-controlled function, which is very convenient.

Process YAPP14
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Q-App:  Dosing
Dosing

Q-App zur Herstellung von Stocklésungen

Q-App for creating stock solutions

Beschreibung

Der Workflow hat eine Administratoren- und eine Anwenderebene. Der Administrator besitzt die Berechtigung
Grundeinstellungen des Systems zu verdndern, Toleranzen fiir Einwaagen festzulegen und Losungsmittel, chemische Stoffe und
Losungen zu definieren. Es kdnnen bis zu jeweils 100 Feststoffe, Losungsmittel und Rezepte in der Datenbank gespeichert werden.
Der Administrator legt auch fest, welche Dispensiermethode verwendet wird (manuelles Pipettieren, Hirschmann Opus Dispenser,
Hamilton ML630 Dispenser).

Der Anwender wahlt eine vom Administrator definierte Losung aus und wird durch den Prozess zur Herstellung von
Stocklésungen geleitet. Die Q-App unterstiitzt neben der Herstellung von Einzelstandards auch die Prozessierung von
Mischstandards. Der Anwender legt die gewlinschte Konzentration und das Volumen der Stocklésung fest und wiegt den
chemischen Stoff ein. Je nach Konfiguration des Systems kann die Zugabe des Lésungsmittels manuell oder automatisch erfolgen.
Zum Abschluss wird das effektive Volumen und damit die effektive Konzentration der Stockldsung mittels gravimetrischer
Prifung Gberpriift.

Die Anwendung erstellt einen umfangreichen Report und erlaubt das Drucken von Etiketten, die sich auf den verwendeten
GefaBe anbringen lassen.

Die Applikation kann Daten aus Chromeleon 7.x libernehmen und Ergebnisse zuriicksenden. Die Applikation tibernimmt
Probennamen und gewiinschte Konzentrationen und libermittelt verifizierte Konzentrationen zurlick an Chromeleon 7.x.

Description:

The workflow has an administrator and a user level. The administrators is allowed to modify the system basic settings, to set
tolerances for the sample weight and to define solvents, compounds and dilutions. Up to 100 compounds, solvents and samples
can be stored in the database. The administrator also determines which dispensing method is used (manual pipetting, Hirschmann
Opus Dispenser, Hamilton ML630 Dispenser).

The user selects a dilution defined by the administrator and is guided through the process for creating stock solutions. In addition
to single standards the Q-App also supports the creation of mixed standards. The user sets the desired concentration and volume
of the stock solution and weighs in the compound. Depending on the systems configuration the solvent can be added manually
or automatically. Finally, the effective volume und thus the effective stock solution concentration is gravimetrically checked. The
Q-App

The application creates a comprehensive report and prints labels that can be applied to the used vessels.

The application can receive data from Chromeleon 7.x and return results. The application gets sample names and desired

concentrations from Chromeleon 7.x and in return sends verified concentrations.

Verfligbare Sprachen: Deutsch, Englisch

Available Languages: German, English
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Configuration:
Log in as administrator, open the task manager (via the hard key, TASK') and start YAPP16.

Before using the application for the first time the administrator has to do several basic
settings. The configuration menu offers the following options:

1. General configuration—Tolerances

2. Compound library—Definition of compounds

3. Solvent library—Definition of solvents

4. Sample library—Combine compound and solvent to a sample

5. System devices—Information about the installed system components

6. Pipetting device—Dispensing method settings
7. Chromeleon Configuration—Settings for Chromeleon™ parameters

8. Reset and initialize—Reset settings or erase database entries

The tolerances for the maximum deviation of the desired sample weight can be set in %. It
is possible to set different values for the upper and lower limit.

The administrator can compel the user to keep tolerances or not. Additionally it is possible
to set a password for the approval of out of tolerance values.

Compounds are defined by name, molecular weight and purity. Up to 100 compounds can
be stored in the YAPP16 database.

At least one compound must be defined to use the application.

The compound name must be unique. If the entered name already exists in the database
the user gets a message displayed. Please confirm with ,0K" and modify the compound's
name.

Solvents are defined by name and densits. Up to 100 solvents can be stored in the YAPP16
database.

At least one solvent must be defined to use the application.

The solvent name must be unique. If the entered name already exists in the database the
user gets a message displayed. Please confirm with ,0K" and modify the solvent's name.
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Configuration:

A sample is defined by a combination of at least one compound and a solvent. For the
preparation of mixed samples up to 10 compounds can be used. Up to 100 samples can be
stored in the YAPP16 database.

Select a solvent from the database or enter parameters for a new solvent.

Select a compound from the database or enter parameters for a new compound. It is
mandatory to define the target concentration. To add additional compounds to the sample
press +.

The sample name must be unique. If the entered name already exists in the database the
user gets a message displayed. Please confirm with ,,0K" and modify the sample name.

For installed system devices name, serial number and calibration can be entered. The
information is used for the GLP compliant printout.

The pipetting method must be set (Manual pipetting, Bottle top dispenser or Hamilton
automatic dispenser).

Press ,Conf." in the device selection screen. For the pipette the serial number and
calibration date can be filled in.
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Configuration:

For the Hirschmann opus dispenser the volume and the speed must be defined. Press
.Conf." in the device selection screen. The speed can be set between 1.000 pl/s and 10.000
ulfs. The maximum speed differs for opus dispensers with different volumes:

Dispenser volume Max. speed

10 ml 2.000 pl/s
20 ml 4.000 pl/s
50 ml 10.000 pl/s

For documentation the serial number, calibration date and installations date can be filled-
in.

For the Hamilton dispenser the syringe volume and the speed must be defined. Press
.Conf." in the device selection screen. Sartorius delivers the Hamilton automatic dispenser
with 25 ml syringe that should be operated at 16 sec per stroke. For documentation the
serial number, calibration date and installations date can be filled-in.

Chromeleon™ users must switch on the Chromeleon™ control of the Cubis dosing system.
Chromeleon™ control enables the software to send and retrieve data to and from the
balance.

The mandatory commentating function and the special Chromeleon™ boot screen can be
set on or off. Mandatory commentating is used if samples are rejected by the user.

To reset and initialize settings select the corresponding menu item in the main menu.
Selected database entries will be deleted and the software initialized.

S =€)
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Process description:

Admistrators and users can prepare standards. To start the workflow for standard
preparation the administrator must press ,Process sample” in the main menu.

Select a sample from the library or a Chromeleon™ sequence file. Chromeleon™ sequence
files are distinguished between paused (Paused Chromeleon sequences...) and new files
(Open Chromeleon sequences...) [see chapter Chromeleon™ interface how to establish a
connection between Chromeleon™ and the balance and how to transfer sequence files]. To
select a sample press the corresponding button.

To open a Chromeleon™ sequence press ,Open” or ,Paused Chromeleon sequences..." and
select a sequence file from the list. If the expected sequence is not shown press on
+Reload".

Press ,Start" to load the selected Chromeleon™ sequence. If a Chromeleon™ sequence file is
loaded YAPP16 will use samples names and desired sample concentrations as specified in
the sequence file. YAPP16 automatically repeats the weighing procedure for each standard
sample defined in the Chromeleon™ sequence file.

The compound name, molecular weight, purity, unit and target concentration are loaded
from the database. The user can modify sample information if required and optionally
enter a batch number and a comment for the compound.

The sample unit can be selected. The following units are available: pg/mL, mmol/L, ug/L,
mg/L, mg/mL.

If a Chromeleon™ sequence file is used the molecular weight has to be entered by the user.

The solvent name and density are loaded from the database. The temperature can be
modified by the user. Optionally a batch number and a comment for the solvent can be
entered.
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Process description:

Place a vial on the weighing pan and to tare the balance by pressing hard key <TARE>.

The total volume of the stock solution has to be entered. The final volume must not be
higher than the capacity of the used vial.

The application calculates and displays the amount of compound(s) to weigh in for
preparing a stock solution with set volume and concentration(s).

A tolerance bar guides the user how much compound to weigh in. If the amount of
compound matches the target weight within the set tolerances the tolerance bar is shown
in green. If the amount of compound is out of tolerance the tolerance bar is shown in red.

In any case the application recalculates the solvent volume accordingly to the weigh in.

The user can accept or reject the result. If the administrator has activated the tolerance
password approval, the user is forced to enter the password to accept out of tolerance
values.

For mixed standards the process continues with weighing in the next compound until all
compounds are processed by the user.

The next step is the addition of solvent. It depends on the system setup if manual pipetting,
the Hirschmann opus dispenser or the Hamilton dispenser is used. The workflow and
screens are slighty different between the three methods.
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Process description:

Hirschmann opus dispenser

For the Hirschmann opus dispenser YAPP16 stores if a) the instrument has been properly
ventilated to get rid of air bubbles and to fill the piston and if b) the residual solvent in the
piston is sufficient to perform the next dispensing step. If that's not the case a message
screen is shown to user with the question if the sytem should be ventilated.

Place a waste vial under the outlet and press ,Waste". The dispenser performs the
ventilation procedure and dispenses remaining solvent into the waste vial.

After the ventilation step is finished YAPP16 continues with the process and sends the
required solvent volume to the dispenser.

During the filling the application displays the message ,Titrator is busy, please wait" to the
user. The dispenser automatically stops as soon as the filling process is finished.

Place the sample vial under the outlet and press ,Release”.

The solvent is automatically applied to the sample. During the dispensing step the message
Jlitrator is releasing” is displayed to the user.
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Process description:

Hamilton Dispenser

For the Hamilton dispenser YAPP16 stores if a) the instrument has been properly primed to
get rid of air bubbles and to fill the syringe and if b) the residual solvent in the syringe is
sufficient to perform the next dispensing step. If that's not the case a message screen is
shown to user with the question if the sytem should be primed.

After confirmation with "Yes", the user is asked to direct the probe into a waste vial.

During the process the application shows the message ,Dispenser is busy" to the user.

During the filling the application displays the message ,Dispenser is filling" to the user. The
dispenser stops automatically as soon as the filling process is finished.

Now the dispenser is ready to apply the solvent to the sample. The user has to direct the
probe tip into the sample vial and then to press the probe button.

The solvent is automatically applied to the sample. During the dispensing step the message
JDispenser is dispensing” is displayed to the user.




Process description:

Manual pipetting:

Pipette the requested amount of solvent to the sample and confirm with ,0K".

If the weighed volume matches the target weight within the set tolerances the tolerance

bar is shown in green. If the weighed volume is out of tolerance the tolerance bar is shown
in red. Confirm the weighed volume with ,0K".

Prooewsing it

[re + “ 2.28'93:

If the administrator has activated the tolerance password approval, the user is forced to

mah [ aie Ly 1wty
e ey : enter the password to accept out of tolerance values.
Tes poutine, friy vk, wib pagrad

The application creates a short report and the results can be accepted or rejected by the
user.

If a result is rejected by the user and the commentary function is switched on the user is
forced to explain the rejection by a comment. The Q-App offers different predefined
comments that can be selected but the user can also enter individual comments.

L I | Press ,Select from list..." to use a predefined comment. Select a comment from the list.
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Process description:

To exit the application press ,End". To print results press ,Print".

To continue a Chromeleon™ sequence press ,Continue”.

The application can print GLP or standard reports. Press ,GLP" or ,Std.".

For the labelling of vials additionally labels can be created. Press ,Label”.

To continue with the next sample of a Chromeleon™ sequence the weighing pan should be
cleared. A corresponding message is show to the user.

The progress of the Chromeleon™ sequence file is shown as value in percent. The user can
continue with the next sample, skip a sample or abort or pause the sequence.

If a sample is skipped it will not be processed and the user cannot process the sample later.

It is possible to pause a sequence and to continue processing the sequence later. In the
main menu the Chromeleon™ sequence can now be found under ,Paused Chromeleon
sequences...”.




Chromeleon™ interface:

B et el A
== S
| o im e
[ To connect a balance to Chromeleon™ select Tools -> Weighing Scale Configuration in the
Chromeleon™ software. In the Weighing Scale Configuration screen press ,Add".
el |
= i
Wigling Soale by .
P Citn Palwrce:
A Enter the name and IP address of the balance. If necessary enter a desriptive text. To
confirm the settings press ,0K"
(o [ men ]
e Bl
The balance becomes listed in the Weighing Scale Configuration sceen.
L Sy |
[ Lot
- | |
L = ) e
L it | e B
e —— i —
| B
mmnd | 0 To send information to the balance select a Chromeleon™ sequence and click the right
e | oo mouse button. Press ,Weighing Scale" in the menu.
Jwanc wer) Db B i
Pt g,
s
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Activate the radio button ,Send weighing input to scale” and confirm with ,Next" .

| S ——
Vet [ Ceem ]
e e k!

Select the right balance from the list and press ,Send".

[ B e
| Sy ey
| marv dama ey
© If the data transfer was successful a corresponding message is shown.
[
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Chromeleon™ interface:

To load weighing results into Chromeleon™ select a sequence file and click the right mouse
button. Press ,Weighing Scale" in the menu.

Activate the radio button ,Retrieve weighing input from scale” and confirm with ,Next" .

Select the right balance from the list and press ,Retrieve”.

If the data transfer was successful a corresponding message is shown.

Click on ,Quantitative” in the Associated Items of the Chromeleon™ sequence file. The
verified concentration for each sample is shown.
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Konfiguration:

Als Administrator einloggen, Task-Manager starten (durch Driicken der Taste, ‘TASK') und
YAPP16 starten.

Vor dem ersten Start der Anwendung muss der Administrator einige Grundeinstellungen
vornehmen. Das Konfigurationsmeni bietet die folgenden Optionen:

1. Generelle Einstellungen—Toleranzen

2. Komponentenbibliothek—Definition von Komponenten

3. Losungsmittelbibliothek—Definition von Losungsmitteln

4. Probenbibliothek—Komponente und Lésungsmittel zu einer Probe kombinieren

5. Systemkomponenten—Informationen zu installierten Systemkomponenten

6. Dispenser—Einstellung der Dispensiermethode

7. Chromeleon Konfiguration—Einstellungen fiir Chromeleon™-Parameter

8. Zuriicksetzen und Initialisieren—Einstellungen zurlicksetzen oder Datenbankeintrage
|6schen

Die Toleranzen fiir die maximale Abweichung vom gewlinschten Probengewicht kdnnen in
% eingestellt werden. Es ist moglich flir das obere und untere Limit unterschiedliche Werte
einzustellen.

Der Administrator kann den Anwender dazu zwingen Toleranzen einhalten. Zusatzlich ist es
mdglich ein Passwort zur Freigabe fiir Werte auBerhalb der Toleranz zu definieren.

Komponenten sind durch Name, Molekulargewicht und Reinheit definiert. Bis zu 100
Komponenten kdnnen in der YAPP16 Datenbank gespeichert werden.

Um die Anwendung verwenden zu kénnen, muss mindestens eine Komponente definiert
sein.

Der Name der Komponente muss einzigartig sein. Wenn der Name bereits in der Datenbank
existiert, wird dem Anwender eine Meldung angezeigt. Bitte bestdtigen Sie mit ,,0K" und
andern Sie den Namen der Komponente.

Losungsmittel sind durch Name und Dichte definiert. Bis zu 100 Losungsmittel kénnen in
der YAPP16 Datenbank gespeichert werden.

Um die Anwendung verwenden zu kdnnen, muss mindestens ein Losungsmittel definiert
sein.

Der Name des Losungsmittels muss einzigartig sein. Wenn der Name bereits in der
Datenbank existiert, wird dem Anwender eine Meldung angezeigt. Bitte bestatigen Sie mit
,OK" und dndern Sie den Namen des Losungsmittels.
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Konfiguration:

Eine Probe definiert sich aus einer Kombination aus wenigstens einer Komponente und
einem Losungsmittel. Zur Herstellung von Mischstandards kdnnen bis zu 10 Komponenten
verwendet werden. Bis zu 100 Proben kdnnen in der YAPP16 Datenbank gespeichert
werden.

Wihlen Sie ein Losungsmittel aus der Datenbank oder geben Sie die Parameter fiir ein
neues Losungsmittel ein.

Wihlen Sie eine Komponente aus der Datenbank oder geben Sie sie Parameter fiir eine
neue Komponente ein. In jedem Falle muss die Zielkonzentration eingegeben werden. Um
der Probe eine zusatzliche Komponente hinzuzufiigen driicken Sie +.

Der Name der Probe muss einzigartig sein. Wenn der Name bereits in der Datenbank
existiert, wird dem Anwender eine Meldung angezeigt. Bitte bestéitigen Sie mit ,0K" und
dndern Sie den Namen der Probe.

Fiir installierte Systemkomponenten kénnen Name, Seriennummer und Kalibrierdatum
eingegeben werden. Diese Informationen werden fiir den GLP-konformen Ausdruck
verwendet.

Die Pipettiermethode muss ausgewihlt werden (Manuelles Pipettieren, Bottel Top Dispenser
oder automatischer Hamilton Dispenser).

Driicken Sie ,Konf." im Auswahlbildschirm fiir Gerate. Fiir die Pipette kdnnen Name,
Seriennummer und Kalibrierdatum eingegeben werden.
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Konfiguration:

Fiir den Hirschmann opus Dispenser miissen das Volumen und die Geschwindigkeit
festgelegt werden. Driicken Sie ,Konf." im Auswahlbildschirm fiir Gerdte. Die
Geschwindigkeit kann zwischen 1.000 pl/s und 10.000 pl/s gew#hlt werden. Die maximale
Geschwindigkeit unterscheidet sich fiir opus Dispenser mit unterschiedlichen Volumina:

Dispenservolumen  Max. Geschw.

10 ml 2.000 pl/s
20 ml 4.000 pl/s
50 ml 10.000 pl/s

Zur Dokumentation konnen Seriennummer, Kalibrierdatum und Installationsdatum
eingegeben werden.

Fiir den Hamilton Dispenser miissen das Volumen der Spritze und die Geschwindigkeit
eingegeben werden. Driicken Sie ,Konf." im Auswahlbildschirm fiir Gerate. Sartorius liefert
den automatischen Hamilton Dispenser mit einer 25 ml Spritze aus, die mit 16 sec per Hub
arbeiten muss. Zur Dokumentation kénnen Seriennummer, Kalibrierdatum und
Installationsdatum eingegeben werden.

Chromeleon™ Anwender miissen die Chromeleon™-Kontrolle des Cubis Dosing Systems
aktivieren. Chromeleon™-Kontrolle ermdglicht es der Software Daten an die Waage zu
senden und abzuholen.

Die verpflichtende Kommentierungsfunktion und der spezielle Chromeleon™
Willkommensbildschirm kénnen an oder aus geschaltet werden. Die verpflichtende
Kommentierungsfunktion findet Anwendung, wenn Proben durch den Anwender abgelehnt
werden.

Um Einstellungen zuriickzusetzen und zu initialisieren wahlen Sie den entsprechenden
Meniieintrag im Hauptmendi. Die ausgewéhlten Datenbankeintrdge werden gel6scht und
die Software initialisiert.




[rrer v —
kg masds

L -
Pesssssartarmtemg

B ]

Lsirgarmatasl sndsm

Process YAPP16

Prozessbeschreibung:

Administratoren und Nutzer kdnnen Standards herstellen. Um den Prozess zur Herstellung
eines Standards zu starten, muss der Administrator ,Probe bearbeiten” im Hauptmeni
driicken.

Wihlen Sie eine Probe aus der Bibliothek oder eine Chromeleon™ Sequenz. Chromeleon™
Sequenzen werden zwischen pausierten (Pausierte Chromeleon Sequenzen..) und neuen
Dateien (Chromeleon Sequenzen 6ffnen...) [siehe Kapitel Chromeleon™ Schnittstelle um die
Verbindung zwischen Chromeleon™ und der Waage herzustellen und wie Sequenzdateien
transferiert werden] unterschieden. Um eine Probe auszuwihlen, driicken Sie die
entsprechende Schaltflache.

Um eine Chromeleon™ Sequenz zu 6ffnen, driicken Sie ,Chromeleon Sequenzen 6ffnen”
oder ,Pausierte Chromeleon Sequenzen...” und wihlen die Sequenz aus der Liste aus. Wenn
die erwartet Sequenz nicht angezeigt wird, driicken Sie ,Neu laden".

Driicken Sie ,Start”, um die ausgewahlte Chromeleon™ Sequenz zu laden. Wenn eine
Chromeleon™ Sequenz geladen ist, verwendet YAPP16 die in der Sequenz definierten
Probennamen und gewiinschten Konzentrationen. YAPP16 wiederholt automatisch die
Wigeprozedur fiir jede Standardprobe, die in der Chromeleon™ Sequenz hinterlegt ist.

Der Name der Komponente, das Molekulargewicht, die Einheit und die Zielkonzentration
werden aus der Datenbank geladen. Der Anwender kann die Probeninformationen bei
Bedarf dndern und optional eine Chargennummer und einen Kommentar fiir die
Komponente eingeben.

Die Einheit kann fiir die Probe ausgewahlt werden. Die folgenden Einheiten sind verfligbar:
ug/mL, mmol/L, pg/L, mg/L, mg/mL.

Wenn eine Chromeleon™ Sequenz verwendet wird, muss der Anwender das
Molekulargewicht eingeben.

Der Name und die Dichte des Lésungsmittels werden aus der Datenbank geladen. Die
Temperatur kann durch den Anwender verdndert werden. Optional kénnen eine
Chargennummer und ein Kommentar fiir das Losungsmittel eingegeben werden.
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Prozessbeschreibung:

Platzieren Sie ein geeignetes GefaB auf der Waagschale und driicken Sie ,Tarieren”, um die
Waage zu tarieren.

Das bendtigte Gesamtvolumen der Stammldsung muss eingegeben werden. Das finale
Volumen darf nicht gréBer sein als die Kapazitat des verwendeten GefaBes

Die Anwendung berechnet die benétige(n) Komponentenmenge(n) an, die zur Herstellung
einer Stammlosung mit entsprechendem Volumen und definierter/en Konzentration/en
notwendig ist/sind.

Ein Toleranzbalken zeigt dem Anwender an, wieviel von einer Komponente einzuwiegen ist.
Wenn die Menge innerhalb der zuldssigen Toleranzen dem Zielgewicht entspricht, erscheint
der Toleranzbalken in griin. Wenn die Menge der Komponente auBerhalb der Toleranzen
liegt, wird der Toleranzbalken in rot angezeigt.

In jedem Fall berechnet die Q-App anhand der Einwaage das Losungsmittelvolumen neu,
das notwendig ist, um die gewlinschte Zielkonzentration zu erreichen.

Der Anwender kann das Resultat akzeptieren oder ablehnen. Wenn der Administrator die
Passwortbestdtigung aktiviert hat, ist der Anwender gezwungen das Passwort einzugeben,
um Werte auBerhalb der Toleranz zu akzeptieren.

Fiir Mischstandards wird der Prozess solange mit dem Einwiegen der ndchste Komponente
fortgesetzt, bis alle Komponenten durch den Anwender eingewogen wurden.

Der néchste Schritt ist die Zugabe des Lésungsmittels. Es hdngt von den Systemaufbau ab,
ob manuelles Pipettieren, der Hirschmann opus Dispenser oder der Hamilton Dispenser
verwendet wird. Der Arbeitsablauf und die Bildschirmanzeigen unterscheiden sich zwischen
den drei Methoden.
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Prozessbeschreibung:

Hirschmann opus Dispenser

Fiir den Hirschmann opus Dispenser speichert YAPP16 ob a) das Instrument richtig
geprimed wurde, um frei von Luftblasen zu sein und die Spritze zu befiillen und ob b) die
Restmenge an Losungsmittel im Kolben ausreicht, um den nichsten Dispensierschritt
ausfiihren zu kénnen. Wenn das nicht der Fall ist, wird dem Anwender eine Meldung mit
der Frage angezeigt, on das System geprimed werden soll.

Bitte platzieren Sie ein GefdB unter dem Auslass und driicken Sie ,Abfall”. Der Dispenser
flihrt das Primen durch und dispensiert das im Kolben verbliebene Lésungsmittel in das
Abfall-GefaB.

Wéhrend des Prozesses zeigt die Applikation dem Anwender die Meldung ,Dispenser ist
beschaftigt".

Wéhrend des Befiillungsprozesses zeigt die Applikation dem Anwender die Meldung
.Dispenser fillt auf...". Der Dispenser stoppt automatisch, sobald der Befiillungsprozess
abgeschlossen ist.

Jetzt ist der Dispenser bereit das Losungsmittel zur Probe zu geben. Der Anwender muss die
ein ProbengefaB unter den Auslass stellen und dann die Taste ,Abgabe” driicken.

Das Losungsmittel wird automatisch der Probe hinzugefligt. Wahrend des Dispensierschritts

wird dem Anwender die Meldung ,Dispenser gibt ab" gezeigt.
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Prozessbeschreibung:

Hamilton Dispenser

Fiir den Hamilton Dispenser speichert YAPP16 ob a) das Instrument richtig geprimed wurde,
um frei von Luftblasen zu sein und die Spritze zu befillen und ob b) die Restmenge an
Losungsmittel in der Spritze ausreicht, um den nachsten Dispensierschritt ausflihren zu
kdnnen. Wenn das nicht der Fall ist, wird dem Anwender eine Meldung mit der Frage
angezeigt, on das System geprimed werden soll.

Nach Bestdtigung mit ,Ja" erhélt der Anwender die Aufforderung die Sonde in ein Abfall-
GeféB zu richten.

Wihrend des Prozesses zeigt die Applikation dem Anwender die Meldung ,Dispenser ist
beschaftigt".

Wihrend des Befiillungsprozesses zeigt die Applikation dem Anwender die Meldung
JDispenser fillt auf...". Der Dispenser stoppt automatisch, sobald der Befiillungsprozess
abgeschlossen ist.

Jetzt ist der Dispenser bereit das Losungsmittel zur Probe zu geben. Der Anwender muss die
Sondenspitze in das ProbengefaB richten und dann die Taste der Sonde driicken.

Das Lésungsmittel wird automatisch der Probe hinzugefligt. Wahrend des Dispensierschritts
wird dem Anwender die Meldung ,Dispenser dispensiert” gezeigt.
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Prozessbeschreibung:

Manuelles Pipettieren:

Pipettieren Sie die bendtigte Menge Losungsmittel zur Probe und bestétigen Sie mit ,0K".

Wenn das gewogene Volumen dem Zielgewicht innerhalb der zuldssigen Toleranzen
entspricht, wird der Toleranzbalken in griin angezeigt. Wenn sich das gewogene Volumen
auBerhalb der zuldssigen Toleranz befindet, wird der Toleranzbalken in rot angezeigt.
Bestatigen das gewogene Volumen mit ,OK".

Wenn der Administrator die Passwortfreigabe aktiviert hat, ist der Anwender gezwungen
das Passwort fiir Werte auBerhalb der Toleranz einzugeben, um das Ergebnis akzeptieren zu
konnen.

Die Applikation erstellt einen kurzen Report und die Ergebnisse kdnnen vom Anwender
akzeptiert oder verworfen werden.

Wenn ein Resultat durch den Anwender abgelehnt wird und die Kommentarfunktion
angeschaltet ist, ist der Anwender gezwungen einen Kommentar einzugeben um die
Ablehnung zu erkléren. Die Q-App bietet verschiedene vordefinierte Kommentare an, die
durch den Anwender ausgewahlt werden kénnen, aber der Anwender kann auch
individuelle Kommentare eingeben.

Driicken Sie ,Aus Liste auswihlen...", um einen vordefinierten Kommentar zu verwenden.
Wihlen Sie einen Kommentar aus der Liste.




Prozessbeschreibung:

Um die Anwendung zu verlassen driicken Sie ,Ende”. Um die Ergebnisse zu drucken,
™ driicken Sie ,Druck”.

Um eine Chromeleon™ Sequenz fortzufiihren driicken Sie ,Weiter".

R Die Anwendung kann GLP oder Standard Ausdrucke erstellen. Driicken Sie ,GLP" oder
WStand.”

Mite wihian s can Drickmmad

Zum Drucken von Etiketten fiir GefaBe driicken Sie ,Etikett".

Um mir der ndchsten Probe einer Chromeleon™ Sequenz fortzufahren sollte die Waagschale
frei gerdumt werden. Dem Anwender wird eine entsprechende Meldung angezeigt.

Proowsis b situng

Hmllmllﬂ'

TN U T TR Der Fortschritt der Chromeleon™ Sequenz wird als Prozentwert angezeigt. Der Anwender
reay kann mit der ndchsten Probe weiter machen, eine Probe liberspringen, abbrechen oder die
Earai bl R an as Sequenz pausieren lassen.
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Es ist moglich eine Chromeleon™ Sequenz pausieren zu lassen und sie spéter weiter zu
bearbeiten. Im Hauptmeni der Anwendung kann die Chromeleon™ Sequenz nun unter
e T e s JPausierte Chromeleon Sequenzen..." gefunden werden.

it ol T S Wt Jestpuren B B
amemen

Process YAPP16 % 8%
[ — <§> %>
[ —




Chromeleon™ Schnittstelle:

i . s i —

[ Um eine Waage mit Chromeleon™ zu verbinden wéhlen Sie Tools -> Weighing Scale
Configuration in der Chromeleon™ Software aus. Im Weighing Scale Configuration
Bildschirm driicken Sie ,Add".

= =
Waghing ek bty —
| wasem TR Geben Sie den Namen und die IP Adresse der Waage ein. Falls notwendig geben Sie einen
iy e Kommentar ein. Um die Einstellungen zu bestétigen driicken Sie ,0K".

Die Waage wird im Weighing Scale Configuration Bildschirm aufgelistet.

Um Informationen an die Waage zu senden, wéhlen Sie eine Chromeleon™ Sequenz aus
und driicken Sie die rechte Maustaste. Klicken Sie den Meniipunkt ,Weighing Scale" an.
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i Aktivieren Sie das Optionsfeld ,Send weighing input to scale” und bestétigen Sie mit
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i Wihlen Sie die passende Waage aus der Liste aus und driicken Sie ,Send".
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@ Wenn die Dateniibertragung erfolgreich war, wird eine entsprechende Meldung angezeigt.
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Chromeleon™ Schnittstelle:
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Wiéhlen Sie die richtige Waage aus der Liste aus und driicken Sie ,Retrieve".

Wenn die Dateniibertragung erfolgreich war, wird eine entsprechende Meldung angezeigt.

Driicken Sie auf ,Quantitative” in den ,Associated Items" in der Chromeleon™ Sequence.
Die verifizierte Konzentration wird fiir jede Probe angezeigt.

€



Flowchart:

Process YAPP16
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YAPP10: Residual Dirt Analysis

Unit: All Cubis basic units

System requirements:

Cubis balance with MSA Unit, Firmware > 01.05.02

SD card max. 32GB SDHC

Standard languages: German/ English

Flowchart YAPP10
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Q-App:  Restschmutzanalyse
Residual Dirt Analysis

Differenzwégeapplikation, mit individueller Proben ID
Differential weighing application with individual Sample ID

Beschreibung

Gravimetrische Bestimmung von Restschmutz nach VDA19, mit individueller Proben ID (alphanummerisch). Es werden Tarawi-
gungen, Einwaagen und Riickwaagen durchgefiihrt. Der Prozess ermittelt dann die Differenz zwischen der jeweiligen Ein- und
Riickwaage. Die Ergebnisse kdnnen entweder auf einem angeschlossenen Messwertdrucker gedruckt, oder auf einen FTP Server
gespeichert werden (im CSV Format).

Zur Benutzung dieser Q-App ist eine eingelegte SD Karte erforderlich.

Description:

Gravimetric determination of residual dirt according to VDA19, with individual Sample ID (alphanumeric). Tare-, initial and back
weighing are performed. The process determines the difference between the corresponding initial and back weighing. The results
can be documented on a connected Sartorius Lab printer or transferred onto a FTP server (CSV format).

For the usage of this Q-App, an inserted SD card is required.

Verfiigbare Sprachen: deutsch, englisch, franzdsisch *

Available Languages: German, English, French *

Sartorius Bestellnummer [ Order No.: YAPP10

* Die Sprache der Q-App wird durch die Sprach-Einstellung des Nutzerprofils definiert. Ist eine Sprache nicht vorhanden

wird Englisch dargestellt.

The workflow language depends on the language set for the user. If a language is not available, English will be displayed.
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Prozess Ablauf:

Hauptmeni mit der Auswahl Proben einzuwiegen, eingewogene Proben zurlick-zu-wiegen
oder alle Proben, die sich noch im Speicher befinden zu 16schen (Proben bleiben im Spei-
cher der Waage erhalten, solange sich noch nicht gedruckt wurden).

Die Zahlenangeben hinter den Meniipunkten geben an, wieviele Proben eingewogen wer-
den kdnnen, bzw. bereit ein-/zuriick-gewogen wurden.

Nach Betétigen der Einwaage Schaltflache erfolgt die Aufforderung eine Proben ID einzu-
geben (alphanummerisch)

Hinweis: Mit einem Sartorius Barcodeleser (YBRO3PS2) kénnen Sie Proben automatisch
einlesen.

Nach Eingabe der Proben ID erfolgt die Aufforderung eine Probenschale aufzulegen. Das
Taragewicht wird bei Betdtigen der Weiter Schaltfldche iilbernommen und die Anzeige auf
Null gesetzt.

Als Néchstes erfolgt die Aufforderung die erste Probe einzuwiegen.

Der Gewichtswert wird durch Betdtigen der Weiter Schaltfldche libernommen.

Im Anschluss erfolgt automatisch die Einwaage fiir eine neue Probe.

Durch Betétigen von Weiter wird die ndchste Probe eingewogen, oder mit Zuriick erfolgt
die Riickkehr zum Hauptmend.

Im Hauptmeni ist nun die eingewogene erste Probe in der Statistik ersichtlich

Nach Betétigen der Riickwaage Schaltflache erfolgt eine Auswahl aller eingewogenen Pro-
ben und kann durch Betdtigen zur Riickwaage ausgewahlt werden.
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Nach Auswahl der Proben Nummer erfolgt die Aufforderung die entsprechende Probe auf-
zulegen.

Bei Stillstand wird der Wagewert tibernommen.

AnschlieBend erfolgt die Ergebnis Anzeige.

Uber Druck wird das Ergebnis auf einem angeschlossenen Messwertdrucker augegeben,
tiber FTP erfolgt die Speicherung auf einem konfigurierten FTP Server (im CSV Format).

Durch Betétigen von Néchste erfolgt die Abfrage einer weiten Proben Nummer, die zur
Riickwaage ansteht, tiber Zuriick erfolgt die Riickkehr ins Hauptmenii.

Achtung: Wenn eine Proben Nummer gedruckt, bzw. gespeichert wird, wird sie aus dem
Speicher der Waage geldscht und ist nicht mehr verfiigbar.

Wird sie nicht gedruckt/gespeichert, bleibt sie im Speicher der Waage erhalten und kann
immer wieder angewahlt werden.

Nach Betédtigung der ,Alle Proben I6schen” Schaltfliche vom Hauptmeni aus...

... erfolgt eine Betatigungsabfrage. Wird diese mit Ja bestétigt, werden alle im Speicher der
Waage abgelegten Proben geldscht.
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Process Description:

Main menu with the selection to weigh in samples, to weigh them back or to delete all
samples from the internal memory (samples stay in the memory of the balance unless they
are printed or sent to a FTP server). The numbers behind the menu points determine how
many samples were already weighed in or back.

After pressing ‘Initial weighing' you must enter the Sample ID (alphanumeric)
Note: With the Sartorius Barcode Reader (YBRO3PS2) you can read in samples

automatically.

After pressing ‘Initial weighing', you are prompted to place a tare container (e.g. a sample
dish, or filter) on the weighing pan. After pressing ‘Continue’, the container is tared, the
value is stored and the display is set to zero.

Afterwards, you are prompted to weigh in the first sample. The workflow automatically
provides a sample number.

By pressing ‘Continue’, the weight value is stored.

Afterwards, you are prompted to weigh in a new sample.

By pressing ‘Continue’, you can weigh in the next sample, then by pressing ‘Back’, you re-
turn to the Main menu.

In the Main menu, the weighed in sample is now visible (in the statistics behind the corre-
sponding menu items).

After pressing ‘Back weighing' you will get a list of all samples that were weighed in. By
scrolling, you can select the sample you need to weigh back.
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St i cumte <earon v After selecting the sample number, you are prompted to place the corresponding sample
on the weighing pan.

The value is taken after stability.

Afterwards, the results are displayed.
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By pressing ‘Next', the next sample can be backweighed. Via ‘Back’, the workflow returns
to the Main menu.
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Important: When a sample is printed or stored, it will be removed from the balance
memory and will not be available anymore.

If a sample is not printed or stored, it will remain in the balance memory and can be select-
ed and displayed.
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... all samples can be deleted from the internal balance memory.
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